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	5.2.2　 按3.4.2～3.4.5对批样样本进行外观质量的检验，符合对应品等要求的，为外观质量合格，否则为不合格。如果不合格样本数小于或等于表5的Ac，判定为该批产品外观质量合格，如果不合格样本数大于或等于表5的Re，则判定为该批产品不合格。
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	6.1　 标志
	6.2　 包装、运输、贮存
	6.2.1　 内包装可采用塑料袋，外包装可采用纸盒或纸袋。
	6.2.2　 运输和贮存包装采用纸箱，纸箱内应衬垫具有保护作用的纸板或其他防潮材料。纸箱盖、底封口应严密、牢固。
	6.2.3　 包装件运输时，应防潮、防破损。
	6.2.4　 包装件在仓库内堆放时，库房应干燥、通风。
	6.2.5　 产品贮存时注意防蛀。
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	附　录　A  （规范性附录） 花色互染程度测试方法
	A.1.1　 原理
	A.2　 试验要求与准备
	A.2.1　 在围巾（披肩）上选取花色相接的部位，以相接边缘为样本中心，取样尺寸为50 mm×200 mm，使试样的一半为深色，另一半为浅色。
	A.2.2　 围巾（披肩）上无深、浅色相接的部位，可直接将深颜色与浅颜色分别取样（50 mm×100 mm），再将两块试样沿短边缝合成组合试样。

	A.3　 试验操作程序
	A.3.1　 洗涤条件：温度40 ℃、时间30 min、浴比为50：1。
	A.3.2　 用GB/T 250、GB/T 251样卡评定试样中深色试样的变色、浅色试样的沾色。



