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	出厂检验项目按表1中的项目进行。
	离合器抽检样品从出厂全检项目合格中抽取，抽样方案按GB/T 2828.1正常检查一次抽样方案，检查水平（IL）为Ⅰ，接收质量限（AQL）为0.65的规定执行。
	判定规则：经出厂抽样全部项目符合要求，则判定该批合格。若发现有一项或以上不符合要求，则判定该批不合格。

	型式检验
	有下列情况之一时，进行型式检验：
	型式检验项目按表1中的项目进行。
	型式检验样品应从出厂检验合格品中随机抽取，抽取样品数5套（盖总成和从动盘总成各5件），按型式检验项目进行试验。
	判定规则：经型式检验项目全部符合要求，则判定该次型式检验合格。若有一项及以上不符合要求时，则判定该次型式检验不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	离合器产品的包装应保证在正常运输情况下不致损坏，且有防腐防潮措施。
	包装箱内应附有产品合格证。
	包装箱上应注明：

	运输
	运输过程中应保证离合器总成清洁，从动盘总成不得有油污。
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	运输过程中应做到不使产品受到损害和被油、水沾污。

	贮存

	质量承诺
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