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4.3 EEKS¥
BT HIMEPALIE A SE LK 1,
=1 EERESH
o H By 8 #x
EYIks A B o D E
=bedc
m/min 250 300 350 400 450
EEIEM LT mm 600~1500
Bl Pl SC s e ) mm 470~1100
RS BLAR mm D600~ D 1000
R 0.012~0.15 mm
. - o 4 JE56:0. 006~0. 015 mm
IEEATE L4456 40~450 g/’
HEMERL:40~650 g/m’
4.4 HFERAMEEY
4.4.1 HIBFERAZH

4.4,

4.4.

—— W& AR N T35 T 2000m;
—— AR EE: 5°C~407C;

—— PR B A RS 10°C~40°C;
—HIRE: 60%~80%;

—— KA JEJ1: 86kPa~106kPa;

2 HBREKEN

—— T HLE: 380V =AH Tk

—— IR KW RS -10/+5%:;

—— i, 500z (HED

3 AEIK

—— A EHIKIES: /0. 15MPa, #: K 0. 25MPa;
——AHIKE: 20C~25C;
——KPEILIE: N 200

—— KGR (CaCO,) : 2.5mg/l~4mg/1;
——7/KJi pH: 7~8. 5;
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4.4.4 EHERER
—— iR o, TR E,
—— L PERIE: /NF 200
——SYEIES1: 0. TMPa+0. 1MPa;
—— ks 2°C;
4.4.5 RRUFDEMSE
—— ML AR SRS AR R S ) M B T ] BR K
—— LA O YR R SRR LT SR A K
—— Lk, BN TET 4Q,
5 EK
5.1 ELFEHMENHLIER ERE
Ll M EDHLAE FH MR RE R & LR 2 e .

*® 2 EFMENHLMERERRIR

TiH AL MERETE bR
o[ RS mm — M BI<+0.10  (PE.CPP EEIZZEA: +0.2mm)
GRS mm — A< 40.10  (PE. CPP EZENRZH: +0. 2mm)
gk ¥ I N 25~400
LAk csilhicis % +2

AEEAIE. WGEBT
LA E R ZE <2 mm
T m/min To R

FMTCHIE T] 22 TolE i EISCHEMT, RIREHER: Las TR ARG TR D, A
Kt b RPN .

W i —

Bl i 57 —

5.2 REHEE
5.2.1 HWFHIMEIHL ARG (T msk. Wi, RIS MR, LR, GWE, i
BEEIR
5.2.2 R s T A [ % v ot 2 1 458 1) [ Bk 2) A HS 50% ) B2/ T 0. 015mm, it 100% s B2/ T
0. 03mms,
5.2.3 S ARREBEIEN/NT 0. 015 mm; A ENEEAZ A B Bk 3) & SN 0. 02 mms
5.2.4 [l —ZHAHAR S AR 2R 2 (8] (1) P47 FE 1R ZE A KT 0. 02 mm, A (7] €4 20 8] Bl AH AR -5 1) i b 2%
Z A PAT FE R ZE ALK T 0. 03 mme
5.2.5 HEHZFMM. EH CMEFEERE) « KEAEPIL /KT ERZAN KT 0. 02 mm/m.
5.3 1=HIRG
5.3.1 EHIRGESEA L TR
—— A E B HERENR N DR
——H AR H T e
—— AR P A AL DR
—— b FEFE S A 5 Th e
—— HBRE . R TR
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	电子轴多色凹版印刷机
	1  范围
	2  规范性引用文件    
	电子轴凹版印刷机  electronic shaft gravure printing machin
	4.1  结构型式
	4.2  型号的含义

	电子轴凹版印刷机
	示例：YA1000-8A
	表示最大印刷宽度为1000mm，印速4000m/min，8色，凹版印刷机。
	4.3  基本参数

	电子轴凹印机基本参数见表1。
	4.4  机器使用环境条件
	4.4.1  机器使用条件

	——机器安装海拔高度小于等于2000m；
	——周围环境温度：5℃～40℃；
	——控制柜周围环境温度：10℃～40℃；
	——空气湿度：60%～80%；
	——大气压力：86kPa～106kPa；
	4.4.2  机器安装电力
	——主电源：380V三相五线制；
	——最大电压波动：-10/+5%；
	——频率：50Hz（中国）；
	4.4.3  冷却水

	——冷却水压力：最小0.15MPa，最大0.25MPa；
	——冷却水温：20℃～25℃；
	——水源过滤：小于20μ；
	——水质硬度（CaCO3）：2.5mg/l～4mg/l；
	——水质pH：7～8.5；
	4.4.4  压缩空气

	——压缩空气：无油，干燥和过滤；
	——过滤粒度：小于20μ；
	——气源压力：0.7MPa±0.1MPa；
	——凝点：2℃；
	4.4.5  安装机器基础与接地

	——机器地基应符合机械厂商提供的地基设计图及承重要求；
	——预埋地线，接地电阻小于等于4Ω。
	5  要求
	5.1  电子轴凹印机使用性能
	电子轴凹印机使用性能应符合见表2规定。
	5.2  装配精度
	5.2.1  电子轴凹印机各辊筒（如导向辊、钢辊、胶辊等）应转动灵活，无卡滞、无偏重，转动时无轴向窜
	5.2.2  印版两端顶轴回转中轴线的径向圆跳动量伸出50%时应小于0.015mm，伸出100%时应
	5.2.3  导向辊径向圆跳动量应小于0.015㎜；冷却辊径向圆跳动量应小于0.02㎜。
	5.2.4  同一色组相邻导向辊轴线之间的平行度误差不应大于0.02㎜，不同色组间最近相邻导向辊轴线
	5.2.5  各色组导向辊、压辊（不包括胶辊）、水冷辊的轴线水平度误差不应大于0.02㎜/m。

	5.3  控制系统
	5.3.1  控制系统应具有以下功能：
	——设备信息的采集和输入功能；
	——数据处理功能；
	——过程测量、控制和监视功能；
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	5.4.7  焊缝应牢固，呈光滑均匀的鳞片状波纹表面。连续焊缝不应出现间断、咬边、焊瘤、弧坑、烧穿、
	5.4.8  控制台、护罩等钣金件应表面平整、棱角挺直、间隙均匀、圆弧光滑，不应有凸起、凹陷和翘曲等
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	5.5.5  各色组伺服电机传动系统运转平稳、动作准确、工作正常、无异常声音。
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