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Industrial sewingemachine

Computer controlled high—speed inter lock sewing machine
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	缝纫性能
	普通缝纫不应断针、断线、跳针和浮线，缝料表面线迹应整齐、均匀。
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	中厚料连续缝纫不应断线、断针、跳针和浮线，缝料表面线迹应整齐、均匀。
	厚料缝纫不应断线、断针、跳针和浮线，缝料表面线迹应整齐、均匀。
	层缝缝纫不应断线、断针、跳针和浮线，缝料表面线迹应整齐、均匀。
	线辫缝纫应出线顺利，线辫长度不应短于50 mm。
	缝料变化时，不应断线、断针、跳针和浮线。
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	产品的电源引入端口处连接外部保护导线的端子应使用   或PE标识，外部保护导线的最小截面积不应小于设备供电相线的截面积。
	所有保护导线应进行端子连接，且一个端子只能连接一根保护导线。每个保护导线接点都应有标记，符号为   或PE（符号优先），保护导线应采用黄/绿双色的铜导线。
	应保证联结电路的连续性，保护总接地端子PE到各测点间，实测电压降不应超过表2所规定的要求。
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	绝缘电阻
	耐压强度
	泄漏电流
	温升
	警告标志

	电磁兼容
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	附件、标志、包装、运输及贮存
	附件与备件
	标志
	产品标志

	外包装储运标志
	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	产品在交货之日起1年内，如因制造质量问题而发生损坏或不能正常工作时，制造商应负责包修。
	在正常使用条件下，绷缝机的主轴、护针曲柄、针杆连杆等重要零件在6年内出现开裂、严重磨损等影响缝纫的质量问题（未按养护规定保养的情况除外），由制造单位负责免费更换。
	发生用户因产品质量进行投诉时，应在48小时内做出处理响应，及时为用户提供合理范围内的服务和解决方案。
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