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	前  言
	家用和类似用途双金属可调控温器
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	双金属可调控温器  bimetal adjustable temperature controls
	止动扭矩  stack torque test

	分类与型号
	分类
	标记

	基本要求
	设计
	应具备三维辅助设计软件对产品结构进行设计的能力。
	原材料
	弹片材质应选用JIS G4313—2011（6.2章节表7）中抗拉强度不低于1740 N/mm²、屈服强度不低于1450 N/mm²、过电流性能优异的金属材料，或不低于上述材料性能的其它材料。弹片应进行回火处理。
	双金属片应选用 GB/T 4461—2007第7.1.1中的中敏感以上牌号的材料。
	绝缘材料应采用GB/T 5593—2015第4.2章表1中陶瓷材料或不低于上述材料性能的其它材料。
	陶瓷、双金属片、弹片、触点材料的有害成分符合见表2。

	工艺和装备
	应具备温度控制精度小于0.5 K的热调炉或温度控制精度小于0.2 K的水调炉进行温度设定。
	应采用精度在±3 内的全自动角度调试设备，并可以检测温控器的通断角度。
	应具备消除应力的回火工艺及设备。

	检测能力
	应具备原辅材料检测能力。
	应具备寿命测试、盐雾试验、温度特性测试、比弯曲测试、推拉力测试等检测能力。


	技术要求
	一般要求
	使用环境
	振动应不大于9.8 m/s2。
	周围空气中无易燃、易爆气体。
	无强烈腐蚀性气体及导电性尘埃。
	相对湿度应为45%～90%。
	海拔高度应为2000米以下。
	正常使用条件
	电源电压不超过标称额定电压，电流不超过标称额定电流，负载符合标称类型。
	安装部位温度不超过明示的最高许用温度。

	外观尺寸要求
	动作温度特性
	动作温度精度应符合标称要求，一般分为±2 ℃，±3 ℃，±5 ℃，±10 ℃等级别。
	通断温度差应符合标称要求：

	绝缘电阻
	接触电阻
	电气强度
	耐低温
	耐高温
	耐冷热冲击
	耐潮湿
	耐盐雾
	耐振动
	单件跌落
	耐久性
	机械强度
	螺纹式端子
	扁形快接端子
	旋转轴
	旋转轴应
	旋转轴耐久性


	标志耐磨性
	产品止动扭矩

	试验方法
	试验条件
	外观尺寸检查
	以目视观察。
	以通用或专用量具测量。

	动作温度特性测试
	试验时把试样装夹在夹具上，进入测温区域后开始测试。
	测试炉内的气体、液体或固体作为加热介质，并进行搅拌，使温度分布充分均匀，测温区温度变化在±0.5 K以内。在测温区放置温度计或温度传感器，在标称动作温度公差下限前5 K开始，以小于1 K/min的升温速率对检测炉内的可调控温器进行加温，直到可调控温器动作。然后以类似的方法降温测试复位温度。
	测试装置可设置通断显示装置，通过试样电流最大值不大于10 mA。
	仪表精度：
	需要预备动作的，可做人工开闭动作，或通过给予温度变化，反复进行2次以上。
	将有调节功能的控温器温度调至最高温度设定点。其他温度设定点有特殊要求的，按与用户的协定执行。
	具有通断温差调节机构的，按用户要求的范围调定。
	试验时用热电偶或精密水银温度计测量可调控温器的第2、3、4次触点接通和断开时的温度，各次断开温度与标称断开温度之差的最大值即为动作温度精度，取三次接通温度和三次断开温度之差的最大绝对值，即为通断动作温度范围，若降温不能复位的不在此限。

	绝缘电阻测试
	接触电阻测试
	电气强度测试
	耐低温试验
	耐高温试验
	耐冷热冲击试验
	耐潮湿试验
	耐盐雾试验
	耐振动试验
	单件跌落试验
	耐久性试验
	机械强度测试
	螺纹端子
	扁形快接端子
	旋转轴
	旋转轴耐久性

	标志耐磨性试验
	产品止动扭矩

	检验规则
	总则
	出厂检验
	可调控温器应经检验合格后方能出厂。
	出厂检验按GB/T 2828.1—2012中规定一般检验水平Ⅰ，正常检验二次抽样方案选定在生产中经测试合格产品中随机抽取。检验项目和合格判定按表6规定。

	型式检验
	在下列情况之一时进行型式检验：
	抽样方法：样品在出厂检验合格产品中抽取，抽样数量15个，分成5个组别、每组3个进行试验。
	型式检验按表7规定项目及顺序进行检验。


	标志、说明书、包装、运输与贮存
	可调控温器出厂时，标志应符合下列要求：
	除不言自明者外，有关可调控温器的正常使用方法及识别标记含义的进一步资料在生产厂使用说明书或产品目录上给出。
	说明书、包装、运输、贮存按GB/T 22685的规定。
	包装箱外表面应有如下标志：
	包装箱内有产品合格证及说明书，说明书内容包括：厂名、厂址、产品名称、型号、主要性能参数、外形、安装尺寸、使用条件及注意事项。
	产品包装应适应各种运输工具的运输而不发生损坏，并应避免产品遭受雨雪的直接淋袭。
	产品应贮存在通风良好、干燥、无腐蚀性气体的仓库中。

	质量承诺
	在正常储运、保养、使用条件下，自出厂之日起36个月内，因制造缺陷导致的产品质量问题而不能正常使用的，应提供免费维修或更换服务。
	在质保期内，制造商在接到使用方诉求12 h内做出响应。若有必要，制造商相关人员在3个工作日内赶到现场排除故障。
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