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AFRAEFZHEGB/T 1. 1—2009%5 H FFE M # 2E,

TEE R AR S SR Le N TR SR o A ST (R R AT UG A AR I iX e R 53 4F

AFRE AT R A 3R A 0.

A B BT 4 bR e IE 78 Be 2 Sk ST

AbRUE B A AT VL@V BRI LA PR 2 7 .

KritES Sy WivLE S e & f s A PR A A

AIEEEREN: TA. i KRB, RER. M. Rl skl A E . 568 ZHER .
HEIEE. B, B, 5KE.

AFRHEN T IR KA -

A BRI ATV bR AL AIE 78 B 61 5T R
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AR hRENRIA 3K &L ENRE

1 EE

AFRHERUE TSR ACTRRETBIAL 425K S DL Emg T CBUR fIARENRIAL) AORTERIE L. FEAZHL,

HAZOR . W5 FORZESR. WIeTE. RN, drs. Bk, s KA AR K .
AT F T B sk 2% S T B R SR EDRRIRIL, s A BRI D) R A0 DR AL AT S IR A
AHRAEANTE F - 5 gk AR T R BRI L o

2 MSEMsIAxH

BN SCASSF A ST 8 I AN AT D 1 M3 H A8 51 R SCASOUE H A RRAS & B A8 S0
JURAEH IS S, HEHRA CEFEFTE MBS &N A

GB/T 191 fuZfifiz Blntrid

GB 2894 “Z¢4brid K HAdH T

GB/T 3264—2013 HLFRACFREDRIAL DY SR

GB 5226.1—2008 MU %4 Wbk ABANF LIS @R FM

GB 6388 izffuREifiuk Bibr &

GB/T 9969 Tk S fF BB+ 0

GB/T 10335.1 IRATACHIAR  IRANFEARETRIAR CH hi 4%

GB/T 10335.3 IRATACAILNH . AA B R4C

GB/T 10335.4 IRAGACFIAEM  ¥RAT 1 40AR

GB/T 13306 Frff

GB/T 13384  MLHL™ 2 FH H AR %1

GB/T 14436 Tol=EhfRUESCH: &0

GB/T 15467 FIRIEA FIRAREDRINL  R~T £51

HG/T 3804—2005 VI 4 CTPRR

HG/T 2694—2011 FHEAIPSHR

QB/T 2693 R0 ist kit E Il 4%

QB/T 3517  HL{I it EARI 4K

QB/T 3598  JENFE i 58

IEC 60695-11-10:2013 Fire hazard testing. Part 11-10:Test flames. 50 W horizontal and
vertical flame test methods

UL 94 UL Standard For Safety Tests For Flammability Of Plastic Materials For Parts In
Devices And Appliances (Sixth Edition;Reprint With Revisions Through And Including)
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3 AKNiFFMENX

GB/T 3264—20135 5 LA K FANARIERE SCEH T A N TETEH, DLFEESIHE TG6B/T
3264—20139 Y HELEARIE AN E Lo
3.1

YCERAE  sheet feeding accuracy
Bl B LA 125 7 ED AR 5K 3 N B2 B AT s AL (W B B S b B 5 BN I FF S 2 .

3.2

R4 ERAE  sheet transfer accuracy

BRI 2 (B R AR D AR TR AL BRI B B SE PR B S5 B B2 FF S R .
3.3

SR tangible heat

VR b ] DA B2 A 380 B b o] 7 AR B 477 25 Lm0 fioh 81O 30 = Th L
3.4

2|F  streaks

N S I S5 VR T R AT AR 2 . R LRI SR RE A2 AR IR R (b, VRS E)
SEOR SRR EMINEN (AR, AN i)y, AIMAEED & 58 £ BB EA 800 5%E

AT BT IR 26 IR
E: UEGB/T 3264—2013, 5E 3.5,

3.5

HMIRFEZE  sheet feedingpreCision
E I ML 325 A BT AR 5K AN ills B A e A7 [RI LR 5K 1R B ED S B B AR B IR 757 A FE R
[GB/T 3264—2013¢ 5 X3v1]

3.6

R IE2ZE  sheet transfer precision
ERIATL 22 €0 B[l 2K ER 2R 7K A% 12 1 R 4 UORE 5K 1R 25 B S B Az B AH L [R) FF S R
[GB/T 3264—2013, & X3.2]

3.7

JEENYIAI M impression uniformity
BRI HLERD RIS, AR5KAE B R B RIE ] A BT 52 ED R 77 00— SRE
[GB/T 3264—2013, & X3.3]

3.8

JEENFEEME  impression stability
EIURIALZE S BRI, A RIARTK [F]— 5007 B 32 BRI ) 1) — SRR B
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[GB/T 3264—2013, 5& X3.4]
3.9

T EUR#E  max printing speed

ENRIALAE L AR I 261 (D6, 4. 1) T, BEME BRI 1 rp S5 4 sk 0 B i e KA, A ek
BN (5k/h)

¥ UEGB/T 3264—2013, % X3.6.

4 EEXSY

ENRINLII A S HAT &R IFIE .
x=1 EAKBY

R ENARTK K B YT
R~ #5485 A fen Bl 3
‘ N CET RS R S AR T 5 g TR
(4% GB/T15467 [ 5E) 7%/h
mm
{HFHAMK T GB/T 1033501
520X 720 GB/T 10335.3. F1CBAL 0.1 mn~0. 60 mm
P142 % AN 2 2 13000
1060 1450 10335. 4 H15E ff)— 2 595 A7 | (120g/m ~500g/m")
ACFN AT

FE1: ENREEEER] 3500~13000 5K/h, BEARFKAS My =Bk 57 AN BRI 220 B AN R 1T 57 o
E2: HARENRIARGK RS ENRIAL, 7T 25 AR AR UEREL E AT -

5 EAKREXR
51 it

5.1.1  NIXHFKAR-Phi ENRIATL BEMLBEAT =4k Tolbad B e vt S ENFSOR . AR IR A S R B A0 A TR
N AL S

5.1.2 RAVHSREUE M AT AT A S 80 A AL B BRI ARSK A e A 5 12 3 115 L

5.1.3  RHAVHSREUE 2 H B 2EAT BRI S8 B A% A5 (5 A

52 ##

5.2.1 BH#E. BWHIRG (PLC)  Hfildy. (LRSS0 F RV RER FH IR SR AMET UL 94—
2013 B{# TEC 60695-11-10:2013 Hi5E () HB Z52% i1kt k) .

5.2.2 HEHBFNRHATARPER .

5.2.3 WHIAS. BHIRSG (PLO) . #HAhdy . (BRI ER MRS RoHS $54-F1 PAHs HIA KL

5.3 XERIZ

5.3.1 BB, JRJEE. RT3 B R R S O B S A AN s A MR S5 AR N T L B St 1
Fro
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5.3.2 NG EGKRACT R EDRIATL ED IR GEBERE, X SRR AR L . AR JAA 55 DR Bl o1 3 s AN 2 e G 3 2
4%, T ATEVEARH .

5.4 1Nge

5.4.1 NEAABAFIAR T L B ARSI I HE

5.4.2 MNEXHIZE. RE. HAES. Kk, SR WRES o s 2 2 e BRI B

5.4.3 N EA A BRI I H ARSI R 5645 B

5.4.4 N E AP R RGN EE ST

6 FHAREXR
6.1 ERHEX

ERIDLSE B8 5€ Bt oA s 4Rk BRI A 2SR, RIEE AR Aak. BRI A 4R e
6.2 BITEX

6.2.1 MLasfeah RGNHER-T AR, TARILH, s ER M. #Eff, TRk sh s AL E A RS 3],
TARERR .

6.2.2 i RGN EiE, PREgth, R B B, N BRI

6.2.3 ENRINLWIE RS ARG SRR 2 AHC TAREOR, IR RfrfasE, oIl g,
6.2.4 EIRIHLE T E 27 Himsuskehik (. “REAREMA” « “EshaRERA” O TR
AWK T35 Co

6.3 ek R 4R aiE R

6.3.1 FEEIRIEAEH H B AR T, ARk WIS AR ALk XUKSE AR A R S R A KT 0. 1%,
B ARRF I, NREE SR IS T, JFRE B hE B E SRR .

6.3.2  ENRIHLLREN 2 H AT A Bl AL /NIRRT AR e e EARSK A BRI R, PRIE M AR 4R
Bl 2SR B B LE5E K

6.4 ENRI¥EE

6.4.1  EIRINLAEACHERIFELE 0. 06 mm AR T 98%.
6.4.2 ERRIFLAYHACHS 2 FE 0. 022 mm.

6.4.3  CIRINLA AL ARHERHELE 0. 05 mm P ARE T 98%.

6. 4.4 EDRIFLAIAL LR 2 0. 020 mm.

6.4.5 JEENHEIMEE AT T 8%. EEFEMEART 0.03.
6.4.6 ENRIM R KMEA T 20%,

6.4.7 ZOERITCHEER, EEEAKLT 0.020 mm.
6.4.8 E[l s HITE A 2 R AT

6.5 FEHINEE

6.5.1 SR TAEH A R Bk sh & A KT 0. 010 mm.
6.5.2 H SRS TAEH AN EBEhEA KT 0. 010 mm.
6.5.3 H K TAEHFE A EBEh & A KT 0. 010 mm.

6
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6.5.4 JKFEER TAEm PR BBk EA KT 0. 01 mm.
6.5.5 ENRRIRFEIR4E M EBksh EA KT 0. 015 mm.

6.5.6 KR E AR A E BkshE AT 0. 015 mm.

6.5.7 JEEMEGEMAZ B EA KT 0. 015 mm.

6.5.8 A PIAIAR TN ELRIR 4 (1747 FE iR 22 A K F 0. 020 mm.
6.5.9 S ENRIE R HR s A KT 0. 020 mm.

6.5.10 AR A AL ARIR A F e A 32 AN KT 0. 020 mmo
6.5. 11 USCARVA 5 A 4% 38 il ) il i) B B AN KT 0,020 mme

6.6 S

6.6.1 ShgEINTRMEANA WS AIRERL. RIT5. BErh kb .

6.6.2 HPERARINTRIARA MR MIBE. AL BRE

6.6.3 PR MIREENAER, RibGOFENES B 6. PR, AN LA BIESUAEREE .

6.6.4 ANERAFHZ AT 5], BEAHERESRIE MOCER, ToRg B oL BRI
TEHE = S o

6.6.5 AMERIRGENAEE, SOGIHS] (AIABEAARMED KR SESHR A A LR W, . 17
L IT, BETE . R ASLAIRAAE BRI .

L6 &R TRATIERIEAENA B RYZ

7 ZEPRAMNCTEE, B, SRR, AR, IR AT

8 1ML SRS & SR R 2 BT P R

9 HRERBUL. AEhARETEAT BN e [BUE R EE, EEARHE . 5.

10 FRMRCTPEE, bl MEGH., FaiwmdVE. Wil &,

1 ENESEEFRREN A, b, SERIRAE . Hg—.

6.7 &&
1 BEAKRGR

6.7.1.1 MLERAMTEL N TIRE M 21 130 F E 8 A2 5 A BB A
6.7.1.2 XV ES NGO NCR A B A, M REOT O SGE R 3, BUE AL . RHRTR A
WA NFALIR 22 4 T3P R AR AR V) 277 1) R BT 4725 BT () R TR A7 AT & GB/T 3264—2013 715, 12. 1. 2
IFLRE -
6.7.1.3 LPKMZLERG. LRAGHENRAEPA PP REE . RIGLPREERE, PR E nr Uk
AN YR E I ] e UEE H T S 3 U5 4
a)  ALEPREIRIE E KPR nTER B AR ARG T Bty FIAL B AL ) R A [ ] 5
b) I E RSN Y e BRI R B, S LA IR BN BB B B B AR R bR, ORIIE
ERI R B RSN, ENRINLIRRFEES 1R B R Be AT 30
¢) MENEFIEE<Sn/min, BUSZNEEE<T5 mn (WIS, KBAENRIREEAD .
6.7.1.4 WURPI R BRI, FXTFEE ) I BTE R R AT 2P . B Tk
a) HJPPHEREE;
b)  ABRE;
c) Al EHEAEFT IR
d) BTSN iR e AL B3 B R AL THE AT
e) PNRIERi R BITHRE T, HE ARG, JHas%.

6
6
6.
6
6
6

o oo oo o

6.

~

\l
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6.7.1.5  dRAL I B S B B Al 8 e T A A I 9 R Ak B AT

6.7.1.6 M TFWIRENHL G, T s Bh i BN A 5 ENRINLED A KB BRI AR B, T Bl i K Eh
T o

6.7.1.7 NIENEIRFREIIRHL G ERSERIAL, LA B RGBT R B R i N A
fiv ek .

6.7.2 REEHEEE

6.7.2.1 AMEGTHEREERA GB/T 3264—2013 H15.12.2. 1, 5.12.2.2, 5.12.2.4 f15.12. 2.5 [fJ#1
SE o
6.7.2.2 MAHEG BT REEEARBRALE 120 mm LURES, AR -sh BB R 1

6.7.3 BETE. BRMKF

6.7.3.1 HEFE. BRI FRIGREESR, NAFE GB/T 3264—2013 H 5,42.3 FIFLE .
6.7.3.2 AR TAERMN AP RE, RS FINEBiERE .

6.7.4 EMSIR

6.7. 4.1 EVRIAL LRI HE A& R i LA B 60 °C 22 AR 75 U LR HR s 74 it o
6.7.4.2 PR ENRIAL iR AR T A SR A 4 P B S 1R] R AT B 4

6.7.4.3 FIITRIH A E 5, WAE NFEARAIESER AN AT B W Kol i 2 i 2 PR e (st 7, #
AR S A

6.7.5 MEKRZS AR

6.7.5.1  JFC#RE AR M SEROIRES rh i e i FBL
6.7.5.2 fRfiF BLALE:

a)  REF T T H AL B S s

b)  REAEENRIMLIR %% 3 ;

c)  BEFTHFERAL.

6.7.6 RAEIhEE

6.7.6.1 ENRIFLE) ST TNREN R H] 0 2B45HLEL 1 845
E: 0 KA B DI BRI BB Eh 1 R IRE SN R TEE L) 1 RN HUREEh DL It sh 11k 58
AL BE S5 VIR B A AT 42 4 1k
E2: 0T 1 RAEHUE VUGN % R AR RE LA, s RN R I R
6.7.6.2 SUFIHRERIA N — XS EHUR T8 M
6.7.6.3 SUFTHREAEAE 7 ZEN #NLE AT FH AN AT A1 . A2 EDRRIRLA 2 Mg AT R, SUs ThRe#in
WA T HrA I A ThRE, I HANEISS 6. 7. 5 #UE MMM B A& IS i N T ek T R D g L
FIBUEThREE T B ALZHT, ARTRBIHES (BUER) . AEFUE MEEAMED B2 TR .
6.7.6.4 TUFTHREMIBLIT L ORIE— HLEGE M R 2I BL R -
a)  LAEIE 5 A L ERILE S s S AT A
b) AN A IR XU
¢ LFALM NI — LT
6.7.6.5 “HiEMIIA” WREELIE:
a)  EEEREENEEE,

~
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b) IEFENLIEN (K. 6.7.6) ;
o) LR TIE LIS o
A —RACE T EERY R B AT, NGRS A T AR G R A, (R LR BRI BE IR FE R (B BR AT
A (H6.7.1.3) o ENRINLZH# FELE3500 r/hifHEE ST DhRE . A BB & 25 b RER . BTRIR 1)
e /N T BT 1/318 .
6.7.6.6 SfsdEE RN A ERAEE A A B S sh 2SR E N 5 TR
6.7.6.7 AFUAEA 7 i AME FH 2= ThEE:
6.7.6.8 2USIHAEARN I RAE: 2 e WP it A o fh S B2 A ThAt, B BT — R B i .
6.7.6.9 2 IHAEA N M55 520 B ul HAT HAt 5 B2 4 Th RS B AT AUk o I RARAIE A Bhks B (n
HIhE) FELLIELT,

6.8 HER=E
6.8.1 HSEMR

6.8. 1.1 PR SUCa BN R b AR, Juasfh. RERHEATR BRAIR AL 5], ALk e, B
FEMAEEL . BN B 5 BRI 4L . i a4 &,

6.8.1.2 7R HE NA ARG ARBEN A, 1B JEWORI O AS R T TR .

6.8.1.3 RELTIWITI T, ARG — M EERRE SR 4. (H— 7 R SOEE— R R
T4k

6.8.1.4 NiGSEIERAGL. HERIHE R, L.

6.8.1.5 AN SFLRLFE GB5226. 1—2008 1 1373 URNE . 51 AR AMNIR Il 2k, R B2
LR, RS /A A A B R T, B ) AR N e B TR B AR i . NI ER I3
JIHSE (W) TR AT ROR R A b B N RLEE A=

6.8.2 BEZRE

6.8.2.1 EIRINLIG 2 mfi 4 B WGE & H A8 AT B A (55, FFRERT IR 3 s J5 7 Al ja 8l).
6.8.2.2 X THeZ ERAERICBINL, B SIEH RGP R, AR H A .
6.8.2.3 ARG LA AR BHIERE. RRIE:

a) PR R GRS Il 1 AR Gufe K A S s ;

b)  AEEIEARTBUER B R
6.8.2.4 EIRINL bR 223 A s BondT, 1Essh 5 R s sz A R X 5
6.8.2.5 FrHMNE T SHE S E R GB 5226. 2—2008 H1 8. 2. 1 FIE R IEB S B Bk . fRd
T4 FEL I R S R4 2 OB 5226. 1—2008 11 8. 2. 3 IR AE .
6.8.2.6 TESN )L SRR RS FLG 2 (AN 500V ELIL FE R, IS4 s AR N T 1IMQ .
6.8.2.7 {EBNJTHLER G LA LRY RS, PR 2 [RIFEIN 1000 V AR . SRAERS [RIUTAL 1 s, AR H LS %
GEEE
6.8.2.8 ENRINLIE IS N R A TE 22 AP 3% B A5 A & AE 5 A4 seidt AT .
6.8.3 HSMEE
6.8.3. 1 E[RIAML Iy Ha S % B3 FH T T R, 42t 5 0 FH 1 B B ZEsRAH T
6.8.3.2 ENRINLFI SRR/ NEA 1 PR EH] GiEgh, ik, BadRfEmfs 2301k
W) hie, DERHE&RFFRE S DR Ak s 515 3 sl Thag.
6.8.3.3 EIRINLAA RGN ARUEH S DThRE TAEIEH . REBUFIFE .
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6.9 EEHIERE
E[FRIATLAE AT P A LK T2 20 5 (1 gk 75 R Ak A
2 ENRIMEEH R A BRFIE

MR P PR AE

dB (A)
—f —f (LR} hty ANEULE
85 85 85 85 87

6.10 ITHIZEK

6.10.1  ENRINLME 2% “—82” A/ Thag, RIETRISEBOESTR, RF— ML, ETRIFL B 3h 52 s
WA B HRE VI R ACEETRPRES, I B SN 2 B BRI A = T o fREil g R b, A% R —
A, ENRIAE Bl BRI LR, A ata bR ERR 4R 4k S 58 BRI, JE SRR, B, Bk,
ERIRIAL B S U1 e 2B A S I8 FOR T

6.10.2  ENRINLA B A ARGK T B RE . MU E . BB, SR W EIIRE . R RER 55
e H SRR AE

6.10.3  ERINLNLE % 5 32 T Re -

6.11 HUBEMWMEX

BACIPAE M, A EHUbRHEPPE/ JDRAS A Se4ry - XIPPE/ JDFR XU SO 347 Ab 38, B 3hsE il
AR R EUEE ] LA R S5 PRGNS % B SO T AR, B B SO .

7 REHE

7.1 RIEEN

7.1 FEERINURBC AL A e Hr 2 JE BEAT 1 o PRAE IR 5 SN SN 3 B RARIBRHL, NS EMR 1A
R T REAT IR

7.1.2 FEERINLEHE AT ETRIAIR AT, RO BRI 22 402 B AN FAZ HI hRE IR H

7.1.3 RIS T, ENRIHLH B R DU MA IR, A B A R TR AT . e
IR S R A Z AT H , W AR 5K

7.1.4 EDRIBUERAR. ENR) BT RE BB A5 R RMAT & 6. 3. 1. 6. 3. 2 KU

7.1.5  EVRIBLEREGRE TR K N SRR G B AN S A5 FE RO &, SLAERETRELRI S Y 4h P9 58

7.2 =@

7.2 FERK. B AMACRET, BAMK T ENRIBLR =g 47 1 80% 1 IESHE 6 AN 3h,
LB R ML R =y is AT 1 L E SHE A>T 30 min,

7.2.2 fEEVRINLSEERES, MEEERINLSAIEEn G, 4RNATE 6. 2. 1T FIE.

7.2.3 fEEIRiEFERET, B EENRIHLIEN R b E, S5 RNATE 6. 2. 2 BIRE »

7.2.4 fEERINLSELRET, KEERBINLGUL. <Bhahdl, SERNATE 6. 2.3 BIHE .

10
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7.2.5 FEIEF|7.2. 1 MERI R ISHeIS 5, fE4RSe S Is FAR i - el e ORI e 1 min A, TR EE V-
B EVRIAL 5 52 ) A s B Bl AL E AR e o B A A i P P e ) K A A T R
5, ISR TARRTE, ZIRNATE 6. 2.4 RUE

7.3 I4RitiE

7.3.1 (EENRINLE TEAEASEIRI PR T, I ERAE 250 g/m~300 g/m” Yo [ P 1) B R IR T P i A 4K Bl 48
B, ACHK RN A A GB/T 10335. 1. GB/T 10335. 3 F1 GB/T 10335. 4 A€ A —45 i B3R . LLENRINL & =
THE AT IE LA ACR N T 3000 5K AUEK TR AR 1 EASHPIAGK SR ER . #% GB/T 3264
—2013 71 6. 3. 1. 2 K X EPRIMLER AR RS 2 Mk HERAME S ekl . S HLIhRE, NAFE 6.3, 1 FIE.
7.3.2 F%GB/T 3264—2013 H 6. 3. 2 f &5 ERIHL A FEXT B 40Kk I RE 71, S5 RN G 6. 3. 2 UL
5E o

7.4  EDRIIRES

7.4.1 RS A BERIRIGAR, %ISR B BT RIS, TP Sk C HEAT RREEN BRI AL IR AR 1 B RV A
6. 4.1 FlE R,

7.4.2 G A BUERRIRAR, FRB S B #HTIAES, $% GB/T 8264:-2013 1 6. 4. 2. 1 {0 PIREK
Forgs, BRI 4 ARAS 2 FE AT A 6. 4. 2 FIE 2K

7.4.3 S A R MRIGA, LR B TR, S D AT IR, EURIATL I A R A N
A 6. 4.3 MLEESR,

7.4.4 fEAMESE A BE R, $%P S B TN, % GB/T 3264—2013 H 6. 4. 2. 2 I P IRE R
Rrge,  ERRIBLA AL 2085 2 BE AT A 6. 4. 4 F1E BOR,

7.4.5 fEHAS A BRI AR, 123 Badeilah, $% GB/T 3264—2013 H 6. 4. 3 ik I D IRE KA
5, HEENIAIMHER R EN AR E MR & 6. 40 B EK

7.4.6 fEHS A BE R, M B TS, % GB/T 3264—2013 H 6. 4. 4 I DRI Rk
B, MR RMELE RBRTE 6. 4. 6 T E

7.4.7 FEEAT: MT.405 BIRIFEKRAHE 20 5K, A4 FEME 0. O mm (UiSEE WARER, XHAETK HE R
EHL FOHE LT  QEFETK DR BB N I E R R (LR EE B8 5 B i1 H il
LRTEPEIIMED) , SRR 6. 4. T IMHE .

7.4.8 BATKA: AEOREME, FEE 10 L, CLEDRIMLE =iE 1) 50%5 34T 5% 2 R
SEH R . B 2 OB SRECA D T BRI AT HEEE Y 2 £, BADUER . R FEsk AR, HE R AE
76 B8R AT

7.5 EENIIEERIE
BRI 32 ZERURADRE FE 4% T 1EAR 06, S5 RN 46, SIRILE -
7.6 SUREHE
H LA DRI R B, 25 R NAF 46, 61IRLE -
7.7 REKE
7.7.1 EAKRGIPRLE
7.7.1.1 HIUK A EDRINLA BT i & B, S5 RRAFE 6.7, 1.1 RLE

11
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7.7.1.2 A EXTRER N BES NI 22 AP B, D5 22 AT 5 L3S IR AF R 2 18] 14 8] B RN 2 £
GERNTTE 6. 7. 1.2 IHLE .

7.7.1.3 fuE[EE AR TR BN EE . RSP ERBURE, JFEPRE, RIRE R
RANIBHEER S BE R R SE, SRMNATE 6. 7. 1.3 MHlE.

7.7.1.4 AN BRI E ) PR ATER RSP, A RBATE 6.7, 1.4 BIFLE .

7.7.1.5 B EACH A R IR S BB, G5 R N A 6. 7. 1.5 IIENE .

7.7.1.6 RAEFHIRINPLE, SRBTE6.7. 1.6 FIFE.

7.7.1.7 KEZRRE, SR 6.7 1.7 FHE.

7.7.2 REEHEEE

7.7.2.1 ke EAES TS E] HANG RS A ACHE G 1022 e R A A ARHE & T FREE S SABUIE B
KL ARHES RTREE ST, RIFEARHE & _FB A B B 2R s 7575, R ARHE & 23 50 AT i 2 1
IR AZ A AR, MATE6. 7. 2. IFUE .

7.7.2.2 BphAHES ERERAIE 120 mbA N, A EAUHE G BOTERRSER], NARSS, 702 200 E .

7.7.3 BETE5HEIR

J7.3.1 FARNEBERIGE, 45RNAFE6.7.3.1 HHE.
7.7.3.2 HMKEIWBIE TG SRR EERE, 45 RN E 6. 7. 3. 2 [IE .

7.7.4 EMER
H AR A BT BRI 60 C 22 4R AL I 2 B 5% onbr i, G5B NFFA6. 7. AR E
7.7.5 MNBEIARZEHRER
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	目  次
	前  言
	单张纸平版印刷机 全张及以上幅面
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	输纸准确度  sheet feeding accuracy
	传纸准确度  sheet transfer accuracy
	接触高温  tangible heat
	墨杠  streaks
	输纸精密度  sheet feeding precision
	传纸精密度  sheet transfer precision
	压印均匀性  impression uniformity
	压印稳定性  impression stability

	基本参数
	基本要求
	设计
	应对单张纸平版印刷机整机进行三维工业造型设计及印版滚筒、橡皮滚筒等关键零部件的有限元静力学分析。
	采用相关数值分析软件进行凸轮参数计算优化及对印刷纸张交接建模与运动仿真分析。
	采用相关数值分析软件进行印刷墨路传递建模与仿真分析。

	材料
	变频器、控制系统（PLC）、接触器、传感器等零部件用塑料件应采用阻燃等级不低于UL 94—2013或者IEC 60695-11-10:2013规定的HB等级的材料。
	密封垫片应采用无石棉的密封垫片。
	变频器、控制系统（PLC）、接触器、传感器等零部件应采用符合RoHS 指令和PAHs的材料。

	装备及工艺
	墙板、底座、滚筒、主要轴承座等关键零部件加工设备应采用等效数控加工中心或更先进的设备。
	应对单张纸平版印刷机印刷性能留样，对重要墙板孔、轴承座等关键制造数据和装配检测表等存储，建立可追溯性标识。

	检测能力
	应具备零件形状尺寸和位置度检验检测能力。
	应具备对机架、滚筒、递纸器、飞达、墨路、收纸等关键部套装配要求的检测能力。
	应具备对相关印刷项目检测的检验检测能力。
	应具备对产品噪声检测能力。


	技术要求
	通用要求
	运行要求
	机器传动系统应运转平稳，工作正常，动作应协调、准确，无异常传动声响和机械自发性移动，无卡阻现象。
	润滑系统应油路畅通，保证供油，油压装置密封可靠，无明显漏油现象。
	印刷机的液压系统、气动系统的动力应能满足相关工作要求，并保持稳定，无泄漏现象。
	印刷机的主要受力且高速运转轴承（如：“滚筒承重轴承”、“摆动器承重轴承”）工作温升不应大于35 ℃。

	输纸及纸张适应性
	在印刷过程中出现输纸中断、卡纸、叼纸牙撕纸及乱张、双张等输纸的总故障率不大于0.1%，当出现输纸异常时，应能自动检测并发出信号，并能自动停车或自动排除。
	印刷机应能满足其可承印的最大、最小纸张尺寸和最后、最薄纸张的印刷要求，保证从输纸、印刷到收纸自动连续完成。

	印刷精度
	印刷机的输纸准确度在0.06 mm内不得低于98%。
	印刷机的输纸精密度0.022 mm。
	印刷机的传纸准确度在0.05 mm内不得低于98%。
	印刷机的传纸精密度0.020 mm。
	压印均匀性值不高于8%。压印稳定性值不高于0.03。
	印刷网点增大值不高于20%。
	多色印刷无明显重影，重影量不大于0.020 mm。
	印刷品目测无明显墨杠。

	主要机构精度
	墨斗辊工作面的径向圆跳动量不大于0.010 mm。
	串墨辊工作面的径向圆跳动量不大于0.010 mm。
	串水辊工作面的径向圆跳动量不大于0.010 mm。
	水斗辊辊工作面的径向圆跳动量不大于0.01 mm。
	印版滚筒的径向圆跳动量不大于0.015 mm。
	胶皮滚筒的径向圆跳动量不大于0.015 mm。
	压印滚筒的径向圆跳动量不大于0.015 mm。
	全长内相邻两印刷滚筒的平行度误差不大于0.020 mm。
	各印刷滚筒的轴向串动量不大于0.020 mm。
	递纸滚筒和传纸滚筒的轴向串动量不大于0.020 mm。
	收纸滚筒和递纸器轴的轴向串动量不大于0.020 mm。

	外观
	外露加工表面不应有明显的磕碰、划伤、锈蚀等缺陷。
	外露非加工表面不应有凸瘤、凹陷、气孔等缺陷。
	镀层及涂漆层应牢固，表面色泽应均匀一致、光滑、平整，不应出现有损美观的缺陷。
	外露件镀层应细致、均匀，应具有技术要求规定的光泽度，无剥落、起泡、针孔、麻点及局部无镀层等缺陷。
	外露焊缝应牢固，显光滑均匀（可有鳞片状波纹）的表面。连续焊缝不得出现间断、咬边、焊瘤、弧坑、烧穿、表面气孔和裂纹等缺陷。
	金属手轮和手柄等操作件应有防锈保护层。
	安全防护罩各面应平整、均匀，各棱边应规章，不应凸起、凹陷和翘曲。
	门盖的周边与相关的结合面的缝隙应均匀，且开闭灵活。
	外露液压、气动等管道布置应规整有序、固定牢靠，管道不应扭曲、折叠。
	标牌应平整、光洁，配置合理、牢靠，不应铆裂、偏斜、卷边。
	主机与配套件的配置应合理、协调，颜色搭配应和谐、均衡统一。

	安全
	基本防护
	机器外壳或人体可能触及到的边角都应是圆角或钝角。
	对滾辊内旋卷入部位应采用封闭式、栅栏式或开口式遮挡防护，或者安全杠防护。对滚辊内旋卷入部位的安全防护杠、滚辊切线方向和防护装置间的表面夹角应符合 GB/T 3264—2013中5.12.1.2的规定。
	匀水和匀墨系统、传纸系统和传动系统应有防护装置。根据实际操作需要，防护装置可做成不经常拆卸的固定式或经常开启的活动式防护罩：
	如果防护装置能够打开，应对因重力下落所造成的危险进行安全防护。具体措施可选如下：
	输纸机分离头吸嘴的驱动轴应通过可靠的防护套或类似装置进行防护。
	用手柄驱动机器时,手动驱动位置应有与印刷机的动力驱动部分联锁的装置，手动时电气驱动无效。
	应通过警示标志明示机器上的危险部位，以帮助人员避开被机器或构件挤压、带入撞击和烫伤、电击的危险。

	纸堆台升降装置
	纸堆台升降装置符合GB/T 3264—2013中5.12.2.1、5.12.2.2、5.12.2.4和5.12.2.5的规定。
	当纸堆台上升或下降距极限位置120 mm以下时，只能用止-动操作模式操作。

	通道平台、踏板和扶手
	通道平台、踏板的尺寸和强度要求，应符合GB/T 3264—2013中5.12.3的规定。
	踏板工作表面应为防滑表面，可采用花纹、拉网或防滑涂层。

	接触高温
	印刷机上可接触部件的表面温度不得超过60 ℃的安全温度，否则应采取防护措施。
	防止接触印刷机上高温部件的方法包括：采用绝热或利用距离间隔进行防护。
	打开防护装置后，可使人接触的连续流动的烘干装置部件及超过表面温度限定值的地方，都应贴警告标志。

	从危险状态中解脱
	应配备能使操作者从危险状态中解脱出来的手段。
	解脱手段包括：

	急停功能
	印刷机的急停功能应采用0类停机或1类停机。
	急停功能应有人的一次动作激发完成。
	急停功能在任何需要时都应是可用和可操作的。在印刷机的各种运行模式中，急停功能都应优先于所有的其他功能，并且不应削弱6.7.5规定的为解脱陷入危险的人而设计的任何设施的功能。直到急停功能被手动复位之前，任何启动指令（预定的、非预定的或意外的）应是无效的。
	急停功能的设计应保证一旦接通即可起到以下作用：
	“合适的方式”可能包括：
	急停装置的设计应使操作者和其他需要启动急停装置的人员易于操作。
	不得以任何方式而不使用急停功能；
	急停功能不应用来代替安全防护措施和其他主要安全功能，而宜设计为一种辅助措施。
	急停功能不应削弱防护装置或具有其他主要安全功能装置的有效性。为此应保证辅助装置（如制动装置）的连续运行。


	电气质量
	电气装配
	所安装的电气元器件连接应牢固、可靠，元器件、线路排布间隙应基本均匀，布线固定、整齐而不散乱。移动线束或容易摩擦的电线、电缆应加装护套。
	产品规定应有的标记、标志应齐全、正确、清晰和耐久，适用于工作环境。
	只有专门设计的端子，才允许一个端子连接两根或多根导线。但一个端子只应连接一根保护导线。
	航插等连接插头、插座应插接紧密，不掉线。
	电柜内的导线应符合GB 5226.1—2008中13.3的规定。引出电柜外部的控制配线，应采用接线座、连接插头/插座组合或接线端子，动力电缆可以直接接到需要连接的器件的端子上。小功率的动力电缆（如气泵）也可接到接线座、连接插头/插座组合上。电柜内应清洁无杂物。

	电气安全
	印刷机启动声响报警装置应能发出使人听到的声响信号，并延时响应3 s后方可启动。
	对于能多处操作的印刷机，其电气控制系统应有效联锁，整体控制协调。
	电气系统工作中不应出现危险情况。应保证：
	印刷机上应安装有红色故障显示灯，正点动与反点动按钮应有明显区别。
	所有外露可导电部分都应按GB 5226.2—2008中8.2.1的要求连接到保护联结电路上。保护联结电路的连续性应符合GB 5226.1—2008中8.2.3的规定。
	在动力电路导线和保护联结电路之间施加500 V直流电压时，测得的绝缘电阻不应小于1 MΩ。
	在动力电路导线和保护联结电路之间施加1000 V的电压、保证时间近似1 s，不应出现击穿放电现象。
	印刷机运转的起动应只有在安全防护装置全部就位并起作用后才能进行。

	电气性能
	印刷机上的电气设备应适用于其预期的用途，并按供方使用说明书要求使用。
	印刷机的电气设备至少应具有1类停机功能和操作控制（起动、停止、紧急操作和指令动作监控）功能，必要时具备保持转动控制功能和起动与停止兼用的控制功能。
	印刷机电气系统应保证其各项功能工作正常、灵敏和稳定。


	整机噪声
	控制要求
	数据传输要求

	试验方法
	试验通则
	在印刷机装配和调整完毕之后进行试验。保证试验时各外设和辅助装置整体联机，不得在解体状态下进行试验。
	在印刷机运转和印刷试验前，应确认印刷机各安全装置和运转控制功能正常。
	在试验中，印刷机出现异常情况时应查明原因，经处理排除异常后重新开始进行试验。对已有试验结果而不受此过程影响的项目，可不重复试验。
	印刷机输纸、印刷到收纸过程的试验结果均应符合6.3.1、6.3.2的规定。
	印刷机试验样张的网点积分密度和实地密度的测量，应在样张印刷后的4h内完成。

	空运转试验
	在离水、离墨、不输纸状态下，以不低于印刷机最高运行速度80%的速度连续运转不应少于3 h，再以印刷机最高运行速度连续运转不少于30 min。
	在印刷机运转过程中，观察印刷机各部运动情况，结果应符合6.2.1的规定。
	在印刷运转过程中，目视检查印刷机润滑系统及油压装置，结果应符合6.2.2的规定。
	在印刷机运转过程中，检查印刷机液压、气动动力，结果应符合6.2.3的规定。
	在达到7.2.1规定的空运转时间后，在继续空运转试验中或完成试验后1 min内，用温度计测量印刷机主要受力和高速运转轴承温度，非暴露位置的轴承温度可通过测量与紧密接触零件的温度取得，并计算其工作温升，结果应符合6.2.4的规定。

	输纸试验
	在印刷机合压但不印刷的状态下，用定量在250 g/m2～300 g/m2范围内的最大幅面的涂布纸或纸板，纸张质量应符合GB/T 10335.1、GB/T 10335.3和GB/T 10335.4规定的一等品要求。以印刷机最高速度进行连续输纸不应少于3000张。纸张质量应符合表1 基本参数中的纸张种类要求。按GB/T 3264—2013中6.3.1.2检查印刷机输纸的稳定性、准确性与故障检测、停机功能，应符合6.3.1的规定。
	按GB/T 3264—2013中6.3.2检查印刷机全程对额定纸张输送的能力，结果应符合6.3.2的规定。

	印刷试验
	使用附录A规定的试验版，按附录B进行试验，按附录C进行计算，印刷机的输纸准确度应符合6.4.1规定要求。
	使用附录A规定的试验版，按附录B进行试验，按GB/T 3264—2013中6.4.2.1试验步骤要求检验，印刷机的输纸精密度应符合6.4.2规定要求。
	使用附录A规定的试验版，按附录B进行试验，按附录D进行计算，印刷机的传纸准确度应符合6.4.3规定要求。
	使用附录A规定的试验版，按附录B进行试验，按GB/T 3264—2013中6.4.2.2试验步骤要求检验，印刷机的传纸精密度应符合6.4.4规定要求。
	使用附录A规定的试验版，按附录B进行试验，按GB/T 3264—2013中6.4.3试验步骤要求检验，压印均匀性和压印稳定性应符合6.4.5规定要求。
	使用附录A规定的试验版，按附录B进行试验，按GB/T 3264—2013中6.4.4试验步骤要求检验，网点增大值结果应符合6.4.6的规定。
	重影检查：从7.4.5印刷样张中抽取20张，用分度值0.01 mm的读数显微镜，对样张上重影测量块、各色组套准线进行观察。测量样张上前规位置套线的印迹重影量（套准线印迹宽度较印版上晒制线宽度的增加值），结果应符合6.4.7的规定。
	墨杠检查：用青色原色油墨、密度在1.0以上，以印刷机最高速度的50%分别进行各色组满版实地印刷。每色组取样张数不少于印刷机收纸牙排数量的2倍。目视观察、检查样张版面，判定是否存在明显墨杠。

	主要机构精度检验
	外观质量检验
	安全检验
	基本防护检验
	目测检查印刷机外壳或人体可触及到的边角，结果应符合6.7.1.1的规定
	检查对滚辊内旋卷入部位的安全防护装置，测量安全杠与机器的相关部件之间的间隙和夹角，结果应符合6.7.1.2的规定。
	检查固定式防护装置的牢固性、检查活动式防护装置联锁状态，开启防护装置，检测滚筒的点动运转速度和点动运转距离等，结果应符合6.7.1.3的规定。
	检查可能因重力下落所造成的危险防护，结果应符合6.7.1.4的规定。
	目视检查输纸部位吸嘴的驱动轴防护，结果应符合6.7.1.5的规定。
	检查手柄驱动机器，结果应符合6.7.1.6的规定。
	检查警示标志，结果应符合6.7.1.7的规定。

	纸堆台升降装置
	通道平台与踏板
	用钢卷尺检查，结果应符合6.7.3.1的规定。
	目视检查通道平台与踏脚板表面的防滑性能，结果应符合6.7.3.2的规定。

	接触高温
	从危险状态中解脱
	急停功能

	电气质量检验
	电气装配
	检查印刷机所安装电气元器件和布线情况，结果应符合6.8.1.1的规定。
	目测检查印刷机电气标记、标志情况，结果应符合6.8.1.2的规定。
	目测检查印刷机电气接线端子及连接，结果应符合6.8.1.3的规定。
	检查印刷机航插类连接，结果应符合6.8.1.4的规定。
	检查印刷机电柜内的导线、引出配线和连接及电柜内清洁情况，结果应符合6.8.1.5的规定。

	电气安全
	检查印刷机启动声响报警装置及启动延时，结果应符合6.8.2.1的规定。
	检查能多处操作的印刷机的电气控制系统的联锁性能，结果应符合6.8.2.2的规定。
	试车中，观察、试验印刷机承受工作负荷、外界影响和逻辑错误的能力，结果应符合6.8.2.3的规定。
	检查故障显示灯和正点动、反点动按钮，结果应符合6.8.2.4的规定。
	检查印刷机保护联结电路，并按GB 5226.1—2008中18.2.2的试验方法，检查保护联结电路的连续性，结果应符合6.8.2.5的规定。
	按GB 5226.1—2008中18.3的试验方法，检查绝缘电阻，结果应符合本标准6.8.2.6的规定。
	按GB 5226.1—2008中18.4的试验方法进行耐压试验，结果应符合本标准6.8.2.7的规定。
	尝试打开和关闭安全防护装置，并启动印刷机，结果应符合6.8.2.8的规定。

	电气性能
	检查主要电气设备（如主电动机、变频器、气泵、油泵、烘干设备、酒精箱、空气压缩机、喷粉装置）的适用性，结果应符合6.8.3.1的规定。
	检查电气设备具有的主要控制功能，结果应符合6.8.3.2的规定。
	通过印刷机转动和控制过程，检查印刷机电气设备的实际性能，结果应符合6.8.3.3的规定。


	噪声测量
	控制要求检验
	数字印刷工艺检验

	检验规则
	出厂检验
	每台产品应按6.2、6.4.2、6.4.4、6.4.7、6.4.8、6.5、6.6、6.7.1、6.7.2.1、6.7.2.2，6.8规定的要求进行检验；每批产品抽样一台，按6.9规定的要求进行检验，具体见下表。
	对全检项目，有一项不合格，即为不合格品；对抽检项目，有一项不合格，则再抽两台对该项进行检验，再不合格则对该批产品的该项全检。
	每台产品应有制造厂质量检测部门检验合格后方可出厂。

	型式试验
	有下表情况之一时，应在首台、首批抽一台或生产批次中抽一台进行型式试验。
	型式检验应按本标准规定的全部内容进行，检验结果符合本标准6技术要求中规定的各项要求。


	标志、包装、运输及贮存
	标志
	每台印刷机应在明显部位固定产品标牌，其制作要求应按GB/T 13306的规定。其内容应包括：
	对易造成人体伤害的位置应设置符合GB 2894规定的安全标志。如当心触电、注意安全、当心机械伤人、当心烫伤等标志。
	包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。
	运输包装收发货标志应符合GB 6388的规定。

	包装
	产品装箱前，机件、工具备件、附件应擦拭干净，外露加工面应涂防锈剂或防锈油脂。
	产品包装箱的制造和装箱要求应符合GB/T 13384的规定。
	包装箱内应铺防水材料，并可靠的固定在箱内。小型附件箱、备件箱应固定在主机箱内的空隙处，并牢固卡紧。
	每台产品出厂时应附有下列随机文件：

	运输
	贮存
	包装箱应贮存在干燥、通风的地方，避免受潮。室外贮存时应有防雨措施。
	贮存期超过一年应在出厂前进行开箱检验，若包装损坏不符合有关规定时，应重新包装。


	质量承诺
	每个产品必须标注生产日期，保证产品具有可追溯性。
	在产品三包期内，若出现产品本身质量问题，生产企业应根据质量缺陷情况进行维修、召回或更换处理。
	售后服务响应时间承诺：产品交付后如顾客要求上门服务或质量投诉，应在接到通知后限时到达现场，其中华东地区24 h以内，国内其它地区48 h以内。


	（规范性附录） 多色机套印测试印版示意图
	图案与布置
	测试版图案与布置
	输纸准确度测量
	传纸准确度测量
	输纸、传纸精密度测量

	测试版使用
	图A.1规定的套印十字线为各色共有，1、2、...、n数列代表压印色组序。
	如果采用印刷机测量套准数据，图中的多色套印十字线可换成印刷机测量套准图标，或另行安排位置。
	图A.1规定的实地、重影测量块可根据版面的情况做比较均匀的排布。

	测试版制作存储要求
	测试版应采用预涂感光版（含CTP版）版材制作，版材尺寸与印刷机额定参数要求一致。
	制成版上网点还原性良好，至少3%的网点能再现，95%的网点不糊版。网点方形要正、圆形要满、完整、清晰，网点比例、角度正确。图案线条应平直、光滑，无不应有的图文。
	制成版上图案、文字应对称居中，PS版左右偏差不应大于1 mm，CTP版左右偏差不应大于0.5 mm。
	制成版版面清洁，封胶均匀，同色图案颜色一致，无不应有的深浅色差（版面同色墨块密度差不应大于0.05）。
	制成版版面平整，无变形、砂眼、斑点、折痕、划伤、磕碰和飞边等缺陷。
	制成版包装储运时，应将版面相对，并用中性纸相隔，外包防潮纸。贮存在干燥、避光、通风处，贮存温度30 ℃以下，并应避免接触化学制品。


	（资料性附录） 印刷试验条件
	环境温度、湿度：环境温度为（18～25）℃，相对湿度为（50～60）%。
	试验用纸张：250 g/m2～300 g/m2的880×1185的涂布纸，纸张质量应符合GB/T 10335.1规定的一等品要求，纸张在印刷车间内预放置至少2天。以印刷机最高速度进行连续输纸不应少于2000张。
	试验用版：使用符合HG/T 3804—2005规定的版材，印版尺寸满足印刷机额定最大印刷尺寸要求。
	测试版内容要求：应按附录A中图A.1的规定排布测试版。其中，使用50%方形网点平网，网线数应不低于70 l/cm（175 l/in）。印刷套准试验与网点试验的测试印版可分开制作。
	试验用油墨：使用符合QB/T 3598规定的原色油墨。多色机油墨使用顺序一般为：黑、青、品红、黄、专色一、专色二、……。
	其他试验辅材：橡皮布、包衬等辅材，应使用优等品，规格符合印刷机参数要求。

	（资料性附录） 输纸准确度计算方法
	按附录A中图A.1的版式，以85%的印刷机最高印刷速度对第一色组进行第一次印刷（其他色组离压），条件不变，将第一次印刷后的样张进行第二次印刷。
	从稳定的转速区域内完成印刷的样张中，取连续样张50张。
	按附录A中图A.3的规定，用分度值为0.01 mm的读数显微镜，分别测量每个样张叼口边左右前规（以下用an、bn表示）和一侧规处套印十字线（以下用cn表示）共三处的二次套准线外侧边的宽度，其值与晒制线宽度之差为输纸准确度。

	（资料性附录） 传纸准确度计算方法
	按附录A中图A.1的版式与要求，以85%的印刷机最高印刷机速度进行一次输纸多色套准印刷。
	从稳定的转速区域内完成印刷的样张中，取连续样张50张。
	按附录A中图A.2的版式和要求，用分度值为0.01 mm的读数显微镜，分别测量50张样张上多色机组每个样张叼口边两处前规（以下用an、bn表示）和一侧规处套印十字线（以下用cn表示）共三处的多色套准线外侧边的距离，其值与晒制线宽度之差为传纸准确度，所有色组中的最大值为机器的传纸准确度。

	空白页面



