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	持久不粘性试验
	不粘涂层耐热骤冷稳定性试验
	不粘涂层耐酸性试验
	不粘涂层耐碱性试验
	不粘涂层耐盐水腐蚀性试验
	外涂层试验
	感官试验
	附着牢度试验
	耐热骤冷稳定性试验
	产品放置稳定性试验
	倾倒性能试验
	底部热冲击稳定性试验
	洗碗机试验
	复合底牢固度试验
	标签标识


	检验规则
	不粘锅检验分出厂检验和型式检验。
	出厂检验按GB/T 2828.1规定，采用正常检验一次抽样方案，按每百单位产品不合格品数计算。出厂检验的项目、检验水平、不合格分类、接收质量限（AQL）应符合表2的规定。
	型式检验按GB/T 2829规定，采用判别水平Ⅱ的二次抽样方案，表3中第1至第3项采用判别水平Ⅱ的一次抽样方案，按每百单位产品不合格品数计算。产品在下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目、不合格分类、判别水平、样本大小、不合格质量水平（RQL）应符合表3的规定。

	标志、标签、使用说明书
	标志
	在产品明显的位置上应标有清晰的永久性标志，标志的内容为制造厂名或商标。
	产品或最小销售包装上应有如下标志：
	包装箱上的贮运图示标志应符合GB/T 191的规定，收发货标志应符合GB/T 6388的规定，并应有如下标志：

	标签
	使用说明书

	包装、运输、贮存
	包装
	产品包装应干燥、完整、清洁、无腐蚀性，附有使用说明书、合格证。
	包装应符合国家环保法规及相关要求，瓦楞纸板包装盒应符合GB/T 6544的规定，瓦楞纸应符合GB/T 6543的规定。

	运输
	运输时应轻拿轻放，严禁抛掷、翻滚和踩踏。
	运输途中应谨防受潮、挤压及雨淋。
	运输时不应与腐蚀性物品、有毒物品同时装运。

	贮存
	产品应存放在通风、无腐蚀性物品和气体、相对湿度小于85%的库房中。
	产品存放离墙距离保持200 mm以上离地距离保持在100 mm以上，堆高不超过3 m。


	质量承诺
	应建立产品追溯台账，对产品制造过程中的原材料采购、过程检验、成品检验记录等进行建档，对于在追溯过程中发现的批次问题，应进行召回。
	用户按照使用说明书的规定，正确地使用与存放，制造商应保证产品购买一年内可正常使用。如在此规定时间出现不粘性消失或影响正常使用的问题，制造商应无偿为用户修理或调换。
	用户有诉求时，应在24小时内做出响应。
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