ICS. 83. 200
C 3543

& =

T/GDEIA 11-2019

TBaTBIEE S

Digital control solventless laminating machine machine

2019-05-15 £ %5 2019-08-15 5L}

I"HEEEMEFITIHSE 2%



T/GDEIA 11-2019

it

Al

AFRHESZ GB/T 1. 1-2009 25 H 0 I e 22

KARER T R E ERE B AT B 4R H

AFRAEH ) ARG R R SR B AR Z: 2 (GD/TC64) A,

AFFAERIFLE N R TT RV S TR o TEVER,  APRAE IR AT WAL A 2K TR 6 LR 1) 53 AE

ARPRERE AT | RE R EAT & EREMAAERAERAF . | HARBEA NS AR
FARARAF S I KAERN AR SEBE . T ARFFROREE S B 5 e 4 0 s B A 30 o

AP EERC N A, m . 2K AR WO BRERTE. BRERVE. b, FELE.
BT

AFRHEN T RRAT -



T/GDEIA 11-2019

TBTBIEEEH

1 3EH

AFRHERLE T EB AR EEHL (LU RIREIEE G FIAREME X M5 5RASH HRE
Ko RBINE, RIHN. bRE. B, BRI,
Atritid T REALE AR TR S EHR. SESRE. BRIKRERMBIEE 5.

2 At s A

B SAF RS F A S A B R R AN T A 8 o PR H B 51 SCPF, A0 BRI R AE F T A S .
JURAEH B G SO, HEHhiAR CEFRETA MBS & TR0

GB/T 191-2008 fuifi#f7 Bl nkrE (GB/T 191—2008, 1S0780:199, MOD)

GB/T 2828.1-2012 THEIMAEIIGAEST 25 1 3. il & R (AQL) fu & B A S s A o &l

GB 2894-2008 %4y a5 S HAE H =

GB/T 4728-2018 WA EIATS H1Hy: —KEK

GB/T 4879-2016 [54f s

GB 5226.1—2008 HUbEHL A4 PR 1S @HE AL

GB/T 6388-1986 izfirtisif ik tikrE

GB/T 9969-2008 Mk~ H e85 =

GB/T 12265.3-1997 Mz 4s ek fe NAR S AL 57 1 f /N ] R

GB/T 13306-2011 Frfs

GB/T 13384-2008 HLHE ™ i 3% 188 FH 5 A 24

GB/T 14436-1993 Tkr=fbfRiE s Al

GB/T 23821-2009 MUbRZE4: By 1k b JBl ik A e 61X 1 22 4

3 ARIBFENX
AN ARAE R SGE A

3.1

TiBFUBREEF  solventless adhesive
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TiaFI#iEE A& digital control solventless laminating machine
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B IR L B 7 50 — AMENLE SR 5 EHTF R
bty 2 ks mm +2
ik iR N 10~500
KRS L % +3
LT RE — A R EOR AT

4.3 BIEEANBERRK
R AN BHBeE . . BE . WCEERIed i, IS8z RiE 288, DU R
(X1 B SR ML B AL IR 1K) B B LS5 Y e



T/GDEIA 11-2019

4.4 TAEIFEE

B AN TAEREEKIEN:
—=NIRE: 14 CT~28 C
——ZE NI : 50%~80%
—— R <2000m

(¢,

()]

BRARER

A EBREXK

K B A HUN 28 3 )36 Al 0 5 A Py HE (18 BB AT R SCA i

o
N

o o oo o o
NONN NN
a A W0 N -

FENEEITH

THENH . FAP s AT AR A BBk s AN KT 0. 01mm,

EEMEE R AR A B BB AN KT 0. 01mm,

S VAR AR 1 [ Bk 3h A BK T 0. 03mm.

S VSR AR AT BEAR ZZRER AN RIR T 0. 02 mme

TR AN IRANAR . B AR o EDANAR AR AT BER ZE RK AN RLR T 0. 02 mme

5.3 BUIENREREBITEX

5.3.1 HIHEE AWML RFEHEEN K& DL R EARER:
a) BHLEFHEINTHEE. Bahik s, BIRERIR. Bt iishThEE:
b)  BEHLERS B A T3 Dhae
o) REWUBEHAGUERATESH. EATE3M. HEEsh35. R4 THERE. 4
Wiz 2 TR s
) AFZERELRELEESIRA T 225, KABEHSH. TIEREE SRS B,
5.3.2 HISMIEIIN. VS KRG LET PR RiE. BE. M. TREHT.
5.3.3 WNISMISEETFW. FREARITIAE. MERRE. i,
5.3.4 HLASHIERAEIHEN R GOT S PATHISE R RHER . T REEE K E#E).
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	前    言
	无溶剂数控复合机
	1 范围
	本标准适用于使用无溶剂型胶黏剂复合卷筒薄膜、卷筒金属箔、卷筒纸张等基材的数控复合机。
	2 规范性引用文件
	GB/T 2828.1-2012计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样


	GB/T 14436-1993 工业产品保证文件　总则
	3  术语和定义
	有两种组份，并通过混合发生化学反应起粘合作用的胶黏剂。

	4  型号与基本参数
	5  技术要求
	5.2.1  计量钢辊、转移钢辊、涂布钢辊径向圆跳动不应大于0.01mm。
	5.2.2  复合钢辊、冷却钢辊径向圆跳动不应大于0.01mm。
	5.2.3  导向辊的径向圆跳动不应大于0.03mm。
	5.2.4  导向辊的相对平行度误差每米不应大于0.02 mm。
	5.2.5  计量钢辊、转移钢辊、涂布钢辊、复合钢辊、冷却钢辊的相对平行度误差每米不应大于0.02 
	5.3.1  数控复合机的数控系统功能应具备以下技术要求：
	5.3.2  机器的运动机构、机械传动系统应运行平稳、灵活、轻便、无阻滞、无异常声音。
	5.3.3  机器的各操作手柄、手轮及阀门的开启、闭合应轻便、可靠。
	5.3.4  机器的操作按键应灵敏可靠；执行机构动作应协调准确、无卡阻或自发性移动。
	5.3.5  机器的零部件、紧固件的连接应牢固可靠，无松动现象。
	5.3.6  机器的各放料、走料、收料应运行平稳、各导向辊应转动灵活。
	5.3.7  机器的水循环系统应畅通，无泄漏、压力稳定。
	5.3.8  机器的液压系统应无泄漏，操作方便、反应灵敏。
	5.3.9  机器的气动系统应无泄漏，操作方便，压力稳定。
	5.3.10  机器的润滑系统应覆盖所有运转部件，方式和油脂选择应合理，加注方便、油路畅通、无渗漏。
	5.3.11  机器的混胶系统或供胶系统的供胶量充足、供胶温度稳定，混胶输出比例准确。
	5.3.12  机器的轴承工作温升不应超过(环境温度）40℃，最高温度不超过80℃。
	5.3.13  机器的整机空运转噪声不应大于80 dB(A)。
	5.4.1  数控复合机上应有清晰可见的操纵、润滑、方向、安全或警告等各种标志，安全标志应符合GB 
	5.4.2  机器上可能对操作者人身安全造成危险的外露部位，如旋转的联轴节、带轮、链轮；移动的夹持部
	5.4.3  机器上操作者易于接近可能发生危险的机器部位，如旋转、移动夹持、发热件等，均应就近设置急
	5.4.4  使用数控复合机进行生产操作者的上肢、下肢触及危险区的安全防护距离，应符合GB/T 23
	5.4.5  使用数控复合机进行生产操作者触及数控复合机，其人体各部位挤压的最小安全防护距离，应符合
	5.5.8  机器上应有可靠的接地螺栓和明显的安全接地标志。
	5.5.9  机器上的照明灯具应具有防爆性能。
	5.6.1  机器的橡胶辊的胶层与钢芯的结合应牢固可靠、无脱层、夹渣、裂纹和明显的气孔等缺陷。
	5.6.2  机器的外露零件加工表面不应有锈蚀、磕碰和划伤等缺陷。
	5.6.3  机器的零件非加工表面不应有凸瘤、凹陷、气孔等缺陷。
	5.6.4  机器上的电镀件镀层应细致、均匀，不应有明显剥落、起泡、针孔、麻点与局部无镀层等缺陷。
	5.6.5  机器上的涂漆件涂层应光滑、平整；颜色、光泽要均匀一致；若采用美术漆，其花纹要均匀一致；
	5.6.6  机器上的氧化件氧化膜应均匀致密，色泽一致，不得有未氧化的斑点、针孔、变色等缺陷。
	5.6.7  机器上的焊缝应牢固，呈光滑均匀的鳞片状波纹表面。连续焊缝不应出现间断、咬边、焊瘤、弧坑
	5.6.8  机器上的钣金件应表面平整、棱角挺直、间隙均匀、圆弧光滑，不应有凸起、凹陷和翘曲等缺陷。
	5.6.9  机器上的各类铭牌和标志应整齐、牢固、字体清晰。
	松紧度合适、边缘整齐，无折皱、菜心、凹凸等现象
	收卷左右平面平整度偏差≤±2 mm

	6  试验规则
	6.2.1  按5.3.1～5.3.11规定，目视检查结合手动操作验证综合性能情况。
	6.2.2  按5.3.13规定，动轴承温升采用半导体点温计在轴承壳上检验。
	6.2.3  设备噪声采用声级计检验。
	6.3.1  按5.4.1、5.4.2规定，目测检查产品的机械安全装置。
	6.3.2  按5.4.3、5.4.4规定，目测检查，结合测量工具检查产品的机械安全装置。
	6.4.1  在关掉电源情况下，目测检查电气控制系统布线排列、接头、标记、电气图形符号。
	6.4.2  保护联结电路的连续性按GB/T 5226.1－2008中18.2.2规定的试验方法进行
	6.4.3  绝缘电阻按GB/T 5226.1－2008中18.3规定的试验方法进行检验。
	6.4.4  耐压性按GB/T 5226.1－2008中18.4规定的试验方法进行检验。
	6.4.5  控制系统的抗干扰性用以下方法在室温条件下进行检验：
	a）在同一电源上，用40A交流接触器或直流接触器，启、停4kW～10kW交流或直流电动机1h，进行干
	b）在同一电源上，插拔74W以上电烙铁、开闭40W日光灯、启、停或用交直流电钻各进行10次干扰测试；
	c）采用目测检查结合人工操作，判定系统功能。
	6.4.6  在30m/min速度下，反复开停（包括制动、正反点动）设备，目测检查电气急停系统。
	6.4.7  按5.5.9规定，目测检查机器防爆性能装置。
	按5.6.1～5.6.9规定，目测检查产品的外观质量。
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