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集成灶燃气旋塞阀总成技术规范

1 范围

本标准规定了集成灶燃气旋塞阀总成的术语和定义、结构图示、分类、要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输及贮存。

本标准适用于使用GB/T 13611中规定的城镇燃气的集成灶上的燃气旋塞阀总成。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计

划（ISO 2859—1:1999，IDT）

GB/T 7306 用螺纹密封的管螺纹

GB/T 7307 非螺纹密封的管螺纹

GB/T 8733 铸造铝合金锭

GB/T 9144 普通螺纹 优选系列

GB 14536.1—2008 家用和类似用途电自动控制器 第1部分：通用要求（IEC 60730—1：2003

（Ed3.1）,IDT ）

GB 15092.1 器具开关 第1部分：通用要求

GB/T 16411 家用燃气器具的通用试验方法

CJ/T 30—2013 热电式燃具熄火保护装置

CJ/T 393—2012 家用燃气器具旋塞阀总成

3 术语和定义

CJ/T 393—2012界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

集成灶燃气旋塞阀总成

以手动调节，具有关闭功能的旋塞阀为主体，配以相应的附加装置，实现集成灶功能的一个整体控

制装置。

4 结构图示
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说明：

1——旋塞阀主体； 9——熄火保护装置；

2——阀芯； 10——旋塞阀主出气口；

3——微动开关； 11——工艺孔；

4——螺钉； 12——气量预调装置；

5——阀杆； 13——旋塞阀芯主出气孔；

6——弹簧； 14——旋塞阀芯小流量出气孔；

7——密封垫； l1——母线方向的密封长度；

8——阀主体进气口； l2——圆周方向的密封长度。

图 1 带热电式熄火保护装置、微动开关的阀总成示意图

5 分类

5.1 按熄火保护方式分类

分为离子式和热电偶式。

5.2 按弯曲应力分类

按照要求承受的弯曲应力，阀总成分为1组和2组：
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——1组，用在不受设备管道安装造成的弯曲应力影响的燃气器具上的阀总成；

——2组，用在燃气器具内部或者外部的任何场合，通常不带安装支架。

5.3 按使用燃气类别分类

可分为液化石油气（Y）、天然气（T）、人工煤气（R）阀总成。

6 要求

6.1 材料

6.1.1 一般要求

6.1.1.1 阀总成的所有受压部件，应能承受其可能经受的机械和热的应力而没有任何影响安全的变形。

6.1.1.2 所有与燃气或大气接触的部件，都应由耐腐蚀的材料制造或进行适当保护。对弹簧和其他活

动部件的防腐蚀保护不应因部件的运动而受损，弹簧按本标准 6.1.4。

6.1.1.3 阀体构件应采用熔点不低于 350 ℃的材料。

6.1.2 外壳

6.1.2.1 用于隔离大气与燃气的外壳应是金属材料制成。

6.1.2.2 外壳可采用铝合金，参照 GB/T 8733 或国家现行其他有关标准的规定。

6.1.3 密封

6.1.3.1 对燃气通路中的活动部件和闭合元件的密封应选用刚性的、机械性能稳定的、不会永久变形

的材料来实现，不应使用密封膏。

6.1.3.2 在维修和调节时可能被拆卸的各种闭合部件，包括用作测量和测试的部件，应选用金属与金

属连接或 O 型密封圈等形式，而不使用像密封液、密封膏或密封带等。

6.1.3.3 衬垫、膜片、垫圈、阀垫等密封元件，应选用耐燃气材料，并符合本标准 6.3.5.1 的要求。

6.1.4 提供关闭力和密封力的弹簧

6.1.4.1 弹簧应能提供足够的关闭力和密封力。

6.1.4.2 弹簧应由耐腐蚀材料制成，应设计为耐振动负载和耐疲劳。

6.1.4.3 金属丝直径小于或等于 2.5 mm 的弹簧应由耐腐蚀材料制成。金属丝直径大于 2.5 mm 的弹簧

或由耐腐蚀材料制成，或采取防腐蚀保护。

6.1.5 紧固螺钉

6.1.5.1 维修和调节时可以拆下的紧固螺钉应采用符合 GB/T 9144 的公制螺纹。

6.1.5.2 能形成螺纹并产生金属屑的自攻螺钉不应用来连接燃气通路部件或在维修时可以拆卸的部件。

6.1.5.3 可使用符合 GB/T 9144 的能形成螺纹但不产生金属屑的自攻螺纹。

6.1.6 附加装置

6.1.6.1 附加装置包括热电式熄火保护装置、微动开关等。

6.1.6.2 热电式熄火保护装置应符合 CJ/T 30—2013 的要求；，微动开关应符合 GB 15092.1 的要求。

6.2 结构
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6.2.1 外观和标记

6.2.1.1 阀总成外表面应光滑，不得有斑疤、毛刺、气孔等缺陷，不得有锐边和尖角，所有部件内、

外部应清洁。

6.2.1.2 高温、低温、耐用性试验后外表不得有起皮、起泡、腐蚀现象。

6.2.1.3 所有不允许拆卸的各种闭合元件，应用能够显示出扰乱痕迹的方式密封（例如用漆），或者

需用专用工具通过紧固来固定。

6.2.1.4 在维修和调节时需要拆下的各种部件，应能用通用工具拆装。这些部件的结构或标记，应保

证在按照制造商说明方法组装时不易装错。

6.2.1.5 密封盖应能用通用工具拆下和重装，并应由漆封标记。密封盖不应妨碍阀总成在制造商声明

的整个流量范围内进行调节。

6.2.2 尺寸

6.2.2.1 连接尺寸

连接尺寸见表1。

表 1 连接尺寸

螺纹或法兰公称尺寸

DN

螺纹或法兰

in

压缩连接管外径

mm

6 1/8 2～5

8 1/4 6～8

10 3/8 10～12

15 1/2 14～16

6.2.2.2 阀芯锥度

6.2.2.2.1 旋塞阀阀芯锥度应为 1:4～1:7。

6.2.2.2.2 旋塞阀关闭状态时，阀芯与阀体之间的密封长度在圆周方向与母线方向均应不小于 2.0 mm。

6.2.2.3 孔

6.2.2.3.1 用于阀总成部件组装或安装螺钉、销钉等的孔，不得穿透燃气通路。这些孔和燃气通路之

间的壁厚应不小于 1 mm。

6.2.2.3.2 燃气通路中的工艺孔，应用金属密封方式永久密封。

6.2.3 连接

6.2.3.1 螺纹

进出口螺纹应符合GB/T 7306或GB/T 7307，并从表1所给系列尺寸中选择。进出口的螺纹连接设计，

应保证当超过有效连接长度2个螺距的管子，拧入阀体螺纹段时，不应妨碍阀门运行。螺纹止挡也应满

足要求。

6.2.3.2 压缩连接

如果采用压缩连接，进行连接前，管子不应变形。
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6.2.3.3 用于燃气通路的金属部件的连接

6.2.3.3.1 对永久性的连接，在所规定的操作条件下应保持有效密封。

6.2.3.3.2 熔点在 450 ℃以下的连接材料，可用作附加的密封材料，但不应用于燃气部件间的焊接或

其他工艺的连接。

6.2.4 操控

6.2.4.1 开启、关闭方向

旋塞阀开启时应采用逆时针旋转，关闭时采用顺时针旋转。

6.2.4.2 旋转角度

6.2.4.2.1 如果设置小流量位置，则可位于全开位置之后或全开和关闭位置之间。

6.2.4.2.2 如果小流量位置位于全开位置之后，应满足下列要求：

——由关闭位置转为全开位置，旋转角度应为（90±5） °；

——全开位置和小流量位置之间的旋转角度应大于 70 °，本要求不适用于多出口旋塞。

6.2.4.2.3 如果小流量位置位于关闭位置和全开位置之间，应符合下列要求：

——由关闭位置转为全开位置，旋转角度应大于 90 °；

——应在关闭与全开位置之间设置一个限位；

——由小流量位置转为全开位置，旋转角度应大于 70 °，本要求不适用于多出口旋塞；

——如果单出口旋塞阀为设小流量位置，由关闭位置转向全开位置的旋转角度应为（90±5） °。

6.2.4.3 自锁措施

旋塞阀在关闭位置应设置自锁装置，自锁装置应在1 N·m下不被打开，且无永久性变形。

6.2.4.4 限位装置

旋塞阀在全开位置和最小流量位置应设置限位装置，限位装置应在1 N·m下不被打开，且无永久性

变形。

6.2.4.5 阀芯位置

正常使用时，施加予阀芯的力不应使它能从其基座上抬起或移至可能造成燃气泄漏的位置。

6.2.4.6 操作扭矩

阀总成的实测操作扭矩应不大于0.2 N·m。

6.2.4.7 操作力

阀总成的轴向操作力应不大于40 N。

6.3 性能要求

6.3.1 承压

阀总成应能承受 15 kPa 的压力。

6.3.2 燃气流量
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燃气流量应均匀、稳定，在旋塞阀全开位置，流量不得小于声称额定流量的95 %。

6.3.3 气密性

6.3.3.1 熄火保护阀总成的气密性

电磁阀、旋塞阀泄漏量均应不大于0.25 ml/min。

6.3.3.2 普通阀总成的气密性

旋塞阀、外部泄漏量均应不大于0.25 ml/min。

6.3.4 机械强度

6.3.4.1 扭转

按照7.4.3试验，阀总成应能承受表2的扭矩。

6.3.4.2 弯曲

按照7.4.3试验，阀总成应能承受表2中的弯矩。

对于1组阀总成，也应适用7.4.3的附加900秒弯曲试验。

表 2 扭矩和弯矩

进口公称尺寸

DN
a

扭矩
b

Nꞏm

弯矩

Nꞏm

1 组和 2组 1 组 2 组

10s 测试 10s 测试 900s 测试 10s 测试

6 15（7） 15 7 25

8 20（10） 20 10 35

10 35（15） 35 20 70

15 50（15） 70 40 105

a
相应连接尺寸见表1。
b
括弧中的扭矩值专门针对烹饪燃气具上带法兰或鞍形夹紧进口连接的阀总成。

6.3.5 耐久性

6.3.5.1 材料耐燃气性

6.3.5.1.1 橡胶塑料衬垫及膜片

在正戊烷液体中浸渍72 h后，质量变化率在10 %以内，并无妨碍使用的脆化、软化及膨胀现象。

6.3.5.1.2 油脂耐燃气性

用作密封材料用的油脂按GB/T 16411中16.3.2试验时，丁烷气温度20 ℃时质量变化率小于10 %，

丁烷气温度4 ℃时质量变化率小于25%。

6.3.5.2 标识耐用性

按照7.4.5.2试验后，应满足本标准第6.2.1的要求，并应无可见的损坏或对标志位置无可见的改变。
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6.3.5.3 耐低温

在不高于-25 ℃±2 ℃环境下，放置48 h后，应满足本标准6.3.3要求。

6.3.5.4 耐高温

在不低于﹢90 ℃±2 ℃温度环境中，放置48 h后，应满足本标准6.3.3要求。

6.3.5.5 耐潮湿

阀总成在（40±2）℃温度和95%相对湿度的恒温箱内放置48 h，取出检查，应无肉眼可见对表面腐

蚀、起泡或宝皮痕迹；在室温下放置24 h，再次检查，应仍无该现象发生。

6.3.5.6 耐划痕

在耐潮湿试验前和后，阀门应分别进行耐划痕试验，均不应被钢球划穿裸露金属面上的保护涂层。

6.3.5.7 旋塞阀耐久性

6.3.5.7.1 旋塞应承受相应于 60 000 次操作次数，这不适用于气量预调装置；

6.3.5.7.2 旋塞阀经 7.4.5 耐久试验后应无可见的损坏或对标志位置无可见的改变。泄漏应符合规定

的泄漏量。操作所需的扭矩和力应不超过 6.2.4.6 和 6.2.4.7 的规定值；

6.3.5.7.3 在可以进行综合耐久试验的部分应同时进行试验操作。在规定次数后，应对各项功能进行

检查。对剩余用作其他功能的次数的耐久试验应个别进行。

6.3.6 附加装置性能

6.3.6.1 微动开关

微动开关接触电阻≤150 mΩ，内置微动开关接触电阻≤2 Ω,换向动作正常、灵敏，可靠性好，无

连续脉冲及断续脉冲现象。

6.3.6.2 熄火保护装置

开阀时间≤5 s，闭阀时间≤25 s；对于双线圈瞬开型熄火保护装置开阀时间≤1 s，闭阀时间≤25

s。

6.3.6.3 保火微调性能

应保证保火孔径有微调功能，双喷阀总成保火孔径可调范围为（Φ0.3～Φ1.5） mm。

6.3.6.4 点火性能

6.3.6.4.1 点火系统不应在电极间隙以外的地方产生电弧放电。

6.3.6.4.2 连续点火 10 次，每次均应能顺利点燃。

7 试验方法

7.1 试验条件

测试用空气温度和环境问题均为（20±5）℃，所有测量值应被校正到基准状态：15 ℃，101.3 kPa,

干气。
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7.2 结构试验

7.2.1 外观

目测检查。

7.2.2 尺寸

利用锥度仪、卡尺进行尺寸测量。

7.3 操控试验

7.3.1 旋转方向和角度

利用角度传感器进行试验。

7.3.2 自锁强度

按CJ/T 393-2012第6.6.3条进行。

7.3.3 限位强度

按CJ/T 393-2012第6.6.4条进行。

7.3.4 阀芯位置

进行动态气密性试验，按CJ/T 393—2012 第6.2条测试。

7.3.5 操作扭矩

使用精度为规定扭矩扭±10%的测量仪器测量，以1.5弧度/秒恒定角速度旋转开关，完成开、关动

作。

7.3.6 操作力

使用量程为50 N，分辨率为0.5 N的测力计测量。

7.4 性能试验

7.4.1 承压

按CJ/T 393—2012 第6.2.1条测试。

7.4.2 气密性试验

按CJ/T 393—2012第6.2条进行。

7.4.3 机械强度试验

按CJ/T 393—2012第6.3条进行。

7.4.4 燃气流量

按CJ/T 393—2012第6.4条进行。

7.4.5 耐久性试验
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7.4.5.1 材料耐燃气性

按GB/T 16411第16.3条进行。

7.4.5.2 标识耐用性

按GB 14536.1—2008附录A进行。

7.4.5.3 耐低温

在燃气通路关闭的状态下，在-25 ℃±2 ℃环境中放置48 h，取出在常温常湿环境中3 h，重新进

行气密性试验。

7.4.5.4 耐高温

在燃气通路关闭的状态下，在﹢90 ℃±2 ℃环境中放置48 h，取出在常温常湿环境中3 h，重新进

行气密性试验。

7.4.5.5 耐潮湿

按CJ/T 393—2012第6.5.2条进行。

7.4.5.6 耐划痕

按CJ/T 393—2012第6.5.1条进行。

7.4.5.7 旋塞阀耐用性

按CJ/T 393—2012第6.7.3条进行。

7.4.6 附加装置性能试验

7.4.6.1 微动开关性能试验

把微动开关接触片与毫欧表接通，毫欧表设置100 mΩ电阻（测试带线微动开关时为150 mΩ电阻），

压微动开关压片，观察微动开关换向动作是否正常、灵敏。

7.4.6.2 熄火保护装置试验

按GB/T 16411—2008中12.1.1的规定进行。

7.4.6.3 保火微调性能试验

用螺丝刀调节微调阀芯，逆时针旋出，保火流量增大；顺时针旋入时，保火流量减小，至底部时为

最小；调节范围应满足本标准第6.3.6.3要求。

7.4.7 点火性能

按CJ/T 393—2012第6.7.2条进行

8 检验规则

8.1 检验分类
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检验分出厂检验和型式检验两类。

8.2 出厂检验

8.2.1 产品应经过生产厂质检部门检验合格方可出厂，出厂检验项目为本标准第 6.2.1、6.2.2、6.2.4、

6.3.2、6.3.3、6.3.6。

8.2.2 外观、气密性操控性为全检项目，全检可在生产线上进行。其余项目抽检。

8.3 组批和抽样

8.3.1 批量确定。

8.3.2 抽样按 GB/T 2828.1—2012,采用正常检查一次抽样方案，检查水平 I,AQL=1.0。

8.4 型式检验

8.4.1 有下列情形之一时，进行型式检验：

a) 新产品的设计定型和生产定型；

b) 生产过程中如果结构、材料、工艺有重大改变，可能影响产品适量时；

c) 批量生产中的周期检验；

d) 出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时；

e) 停产一年后，恢复生产时。

8.4.2 型式检验项目为本标准第 6章所有项目。

9 标志、包装、运输及贮存

9.1 每个阀总成均应在明显位置有铭牌标志，其内容为以下各项：

a) 型号；

b) 适用情况名称；

c) 制造厂名称、地址；

d) 制造年月；

e) 制造编号及批号。

9.2 包装

9.2.1 包装应牢固，便于运输，箱体外应有产品名称、型号、使用燃气类别，适用家用燃气器具的种

类名称，重量及出厂日期。应有小心轻放、防潮、防震等字样。

9.2.2 包装箱外应有合格品标识。

9.3 运输

9.3.1 运输过程中应防止剧烈振动、挤压、雨淋及化学物品的侵蚀。

9.3.2 搬运时严禁抛掷。

9.4 贮存

9.4.1 阀总成应编号分类储存。

9.4.2 储存仓库内应干燥通风，周围无腐蚀气体。

_________________________________


