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MR FAIEME 2% (PE) B

1 EE

KRERE TR 2 (URRIRR “B4E7 D) e 5. Pmards, BEARZHR,
FRZELR, JirkRE. PR \ﬁ%ﬁ&\ﬁﬁﬂm\&ﬁxﬁxﬁiﬁﬁm,@é\kﬁ\ﬁﬁ\
R

AR 433 F F-PESOFIPE100TR AL A& 1 A PR ELAE V16 mm~630 mmlR< AR 2068 1F .

A& T NP A E A

——— P B S A T R (1 e 1

——HEE

a)  HISAR OB
b)  HUFEIVEL.

S WS, SEERBRTE, TR, Bk, BILBURIESY

AR Ay AT F ) Ak B i B AR BRI B

TEHIE N TS AN A A, N R PR AL 7y (&R BB fE—EWK
JEE T 0 A B A AR

2 MR

T HN AT A ST 8 A AT 2D 1) o MU H AR 51 R ST, A0 H B RRAR & B A S0
JURAEH I 5 SO, RO CEFETA MBS &M T A0

GB/T 2828.1—2012 F&HIFFIHET  SE1: LBRBUREIR (AQL) A& B LA I Hl A 11
84l

GB/T 2918—19984 ZEEMAFEIRAS YR 5 AaEG IR PR 15

GB/T 3682.1—2018 Ak} #IEMIERHAA T RMBNEZE (MFR) FURAMRIGZIESE (MVR) 1
M. By brdEHFYE ( 1SO 1133-1:2011, MOD)

GB/T 6111—2018 ifkfiik HHIEMEEVEE RS iy 9 R PERERTIIE (IS0 1167:2006/2007,
NEQ)

GB/T 8806 MHRMEE RS MWEHBMA RSFHME (GB/T 8806—2008, IS0 13957:1997, IDT)

GB/T 15558.1—2015 MRS IR 20 (PE) BIBERY HBIEy: B

GB/T 15558.2—2005 MRS MMM 2 0% (PE) BB RS i B

GB/T 18252—2008 YHRMETE RS FHAMEE & AIBVEEIRL DU AT 20 B R s 5

GB/T 18475—2001 HIBVEIRLE I EMAEHHME g SRR Gt &3

GB/T 19466. 6—2009 ¥k} ZE/RFAFNEMAIE (DSC) 5635y : FALTE I (FRO0IT) FE L E T
TR (BhAS01T) MllE ( 1SO 11357-6:2008, MOD)

GB/T 19712—2005 ¥ERIEMAEME R4 (PE) #IE55E  Pirbdnki ik (1S0 13957:1997,
IDT)
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GB/T 19806  ¥EARLME M A {5 207 Fo IS AR B e 3 25158 (GB/T 19806—2005, 1S0 13955: 1997,
IDT)

GB/T 19807—2005 ¥BRVEMAE M HIMGEMMBIEELS, HESMH &

GB/T 19808 ¥BRLEMANE L AFRIMER T EEE T-90 mm) 2R 2 M Hps AR Pz fif 34 25 1X5% (GB/ T
19808—2005, IS0 13954:1997, IDT)

GB/T 19809 YRRIEMAEM R (PE) EM/ EMEEM /B 1 X 444 1 i) 45 (GB/T
19809—2005 , ISO 11414:1996, IDT)

GB/T 19810 2R £ (PE) B A4 FNE A RANG X Fe45 S o A B AN AR B4 7 =X g 5 (GB/T 19810—2005,
IS0 13953-2001, IDT)

3 EX. fFSH4EIE

GB/T 15558. 2—2005F1GB/T 15558. 1—2015H [{1 € M A14% 538 F T A bR 1S

3.1
T EHEH

HE iR R S ER,  DARE S e R B s e
4 oK
4.1 FRLER CIRIRBCR SRS 5 N PESO . PBLOOE 4F .

4.2 EHE T BN E 2r R IAE T 1 e m ik 1 &
4.3 ¥z SDR (hrvfE R~FHD) 404 SDRI7H4EE4E NSDR11 &4 .

()]

BEAREK

5.1 it

A1 EFECRHA] CADZCAM/CAE SEERAFREAT P b it (Ll =4Ese i AR AT A it
.20 WA ZIRSEE A AR BT I AR R A N AT AR s B S E M B EE RO,
FL P AN/ B A N ANAE AL o

5.2 &
5.2.1 SRER

i3 A LA P 3R LA TRIBC R} o VR OB T SR I 6 T 75 5 A Bl 2 A A 7 R 48 P B i
P B INGR, TAT I AR 2> A 5

5.2.2 SEECRM4EE

TRECRHN 54 GB/T 15558. 1—201594. 52K,

o O,

5.2.3 [EAR
SN B G SYRaki= i o1 W V7 g 22 o T L v Z Ny | V4 () 2 = o 1 = WS T SIS 2 S S S 257 N R 1 2 S
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5.2.4 Bz (PE) BERMSEMGE

RO (PE) JRECEIRHZGB/T 18475—2001H KiE B /NEEKBRE (MRS) #EAT 73 i fllam 44, WKL,

B/NESRERE (MRS) PUEM LRI IS . N A%GB/T 18252-2008 (RITS0 9080) MRV
BHOAK AR 58, 7RI TE 20 = /MR R kT, HAR AR 2 920 CHI80 C, H =M
FER] LALES0 ‘CHI70 “ClR)H HIk#e, OffiE20 C. 50EERE TR (o) » M20 ‘C. 504FERE S T IR
(o) AMEMRSIE

AAES0 CRIHZEAES000 hif (t<<5000 h) HIH .

VRO I i NIRRT & 2 b 2 R 44 1 2 HIRIE R

xR1 R (PE) RECRENSHRFIHE

e o (20 °C, 50 %, 97.5%) /MPa MRS/MPa
PE 80 8.00<0;,<9.99 8.0
PE 100 10. 00<oyp, <11. 19 10.0

5.3 FEBRZIHERHOM RS
FT AR S 205355 0 WA BN A5 &GB/T 15558, 2—2005 115 47 K05
54 TEZEREE

5.4.1 EHHA TENOME: POttt R LM LI TRSE, MK RS, BotiTis
5.4.2 EME RGUECKRH B s A B, Je M8 R RE G M aR (uhiid .

5.4.3 EfFERMASMEIUKE B RS,

5.4.4 SRR RGHT T 2L S EMIEHE<I50 ng/ke.

5.5 Nge
5.5.1 N A& ERT L A SRR (RFaetE) IR ERSIER (MFR) | RS &&=
KGR RESE. KRB/ PR BRI EE

5.5.2 NEAXEMFHATRTIE. RN, ERSRE. AACTE SRR RREN) | R RE
TRENEZ . RSEERPART AR 00 o A DU e

6 FAREXR
6.1 Eig

ROmEMFae N B, HEiEa,
6.2 4

EFNANRIIND G T8, ARERSL . BRI iR EEAY . 7
AR SR, R BN 5] —H

6.3 ZHNEZNEN
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AR AR P RN B — AN BN D, B 4 L RN B B R i, eI AT &
AHBIT HIFIOR R

6.4 T EHIEHHISN

PIRRULEE, 7 8 K A PSR T S A A i H 80, B0 A3 P W PTR S2 B Ao 2 )
X P B A RIS S AR AN 51 AR PR BEL e 50 AT 3 B PR LB SRR M A AR T AN
AT B AR T o

6.5 HIFEHHIREMEE

6.5.1  FLIEEERARYE T AR 0 r A AT F L B F AR M 1 A S I B SR . X TR R S T 25V
(PR O, 2442 FEEE A o1 2 o R o 82 5% T 36 o (P R AT 45 VR I, 7 B i R e A R N IV B e e f
FHy AL
6.5.2 7£23 CT, AMEA/NT dn200 mm HAZ (8 ) B BELR 22 DL T Y8 i Ay

—— I KAE: AR X (148%) +0.1 Q ;

—— e/ ME: ARFRIE X (1—8%)

S BOREANA0. 1 Q FE% B T AEAE7E Al LB
6.5.3 7£23 CF, AMEALKTHEET dn200 mm HEARE (Y BN E DL R VS I -

— KA FRFRE X (145%) +0.1 Q ;

—— i/ ME: ARPRE X (1—5%) .

ST BB A0, 1 Q L% B T A A7 72 A

T2 RELRUFHE LA 1 2R T 4 B BEL A /N

6.6 JLIATR~F

6.6.1 NAEHIETERRE D 24 /NG, KRG 4 N 4% GB/T 8806 X E{F#H TR, I
EAE R AT S 43 5 2O 42 o 140479 [53

6.6.2 EMRIRAD ., 1 N B K AR EARH RS, HAMERSEEMHEM K ATRIME dn
AT o

6.6.3 A VEE MLk S E 1

ly “.:l
L
&“ l | =
i

D — IR B PEAME, FEBRRS IR I AN KT Low SPAT T-123m 11 1 A AE— 48T A0 0 &5

D, —EF AR T IS 2
D, —f/NEAE, BUVEM R ENER NS, AR EL;

E—fF— "IN E R E I REE R

B — A PR BUBE IS, 72 BE 5 2R B AN Lo CRIYIHRRE) AT — W7 i ) &
Ly —JEF B DI RE B T b sl rRL I S 42 i 5 RO AE VR EE 5

Ly — BB IR 2 KL

Bl EHiEOmsEE
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BRI BT AMED, ARIEE GRS BLEAHSR A ZRAT & R2ME -

i /NBAED;,

BRI o 0K BE L SE 2 DA IR R
—— Xt BRI e B R
—— 5 RIS K I B R
6.6.3.4 YKL R iFdd Ji i — BosE )R 55 T B BOR L.

®2 HOEHRSTAE

IR 7L ) o IMEL AN D0 FE L) i IME AT B R 2HI L AE

LEVVSE-Z N
AWERE BT M2 AN E 2SR /NI EUIRER I R K

da Dinin Diner max Danin Linin Louia”
16 16 16.3 0.3 9 25 41
20 20 20.3 0.3 13 25 41
25 25 25.3 0.4 18 25 41
32 32 32.3 0.5 25 25 44
40 40 40. 4 0.6 31 29 49
50 50 50. 4 0.8 39 25 55
63 63 63. 4 0.9 49 25 63
75 75 75.5 1.2 59 25 70
90 90 90.6 1.4 71 28 79
110 110 110.7 1.7 87 32 82
125 125 125.8 1.9 99 35 87
140 140 140.9 2.1 111 38 92
160 160 161 20 127 42 98
180 180 181.1 07 143 46 105
200 200 201.2 3.0 159 50 112
225 225 226" % 3.4 179 55 120
250 250 291, 5 3.8 199 60 129
280 280 281. 7 4.2 223 75 139
315 315 316.9 4.8 251 75 150
355 355 357.2 5.4 283 75 164
400 400 402. 4 6.0 319 75 179
450 450 452.7 6.8 359 100 195
500 500 503. 0 7.5 399 100 212
560 560 563. 4 8.4 447 100 235
630 630 633.8 9.5 503 100 255
AT VB RS BRI AT DA A — B A R O Bl ) R E A

bOAZESEHIR 1S0 11922-1:1997, 4K B.

6.6.4 FUREMF MK DA RS 25K 2.




T/727ZB 1002—2019

b

I
< I
S |

LR

Dr ——E B IR0 T L3+0. 5 Lo A58 (8 il X1 7 241 A 42«

Dy ——fg/NilAR, RVEE AR/ NE RN AR

Ly —— M IO AR EE B AR AN B L 5

Lo —— 7RI AOIE XA E,  RIVE R X AR AR L 5

Ly —— AR DA ARINAAC S, RV A 10 38 S50 12 DX O A b TRV FRT B

B2 EHADmRTEE

6.6.5 FHANIREE L AUEX [ E/IMCRE Lo L3R 3, 3R 3 AR I L B . BR 173K 3 P HI
B, S 2 LR EK

——L3=5 mm;

——7D:=d,—2enin.

S eninHFFEGB/T 15558, 1—2015 AH R 44 4 (14 B5t /)N B 5

B R DX ] ()T 38 N AED S AN T dne

1l s N 75 BHD. R B KR fe /N SE PR, DA iy e 1 2 15 5 R AR S AR UL

WAE B AR APREARRIR L, SRR LI BT S AR N A TR EARH K .

3, RIEEHAORST

LRNWAE S
AWEE ERER: RS ST EE FARIE L K5 DX R MG
da Dy Dinax min max Lanin
16 16.0 16. 3 25 41 12
20 20.0 20.3 25 41 12
25 25.0 25.3 25 41 12
32 32.1 32.5 30 44 12
40 40. 2 40.5 30 49 15
50 50. 2 50. 6 40 55 20
63 63. 2 63.8 40 63 20
75 75.2 76.0 45 70 25
90 90. 3 91.0 55 79 30
110 110. 4 111.2 70 82 32
125 125.4 126. 2 75 87 32
140 140. 5 141.5 82 92 35
160 160. 5 161.5 85 98 35
180 180.6 181.8 90 105 40
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*®3 HEEHARORST (80

NIREAR BRI N1 AR Ly F X R

Dinin Dinax min max Lanin
200 200. 6 202 95 112 40
225 225.6 227.2 100 120 42
250 250. 8 252.4 105 129 42
280 280. 8 282.4 114 139 45
315 316. 1 317.9 120 150 50
355 356. 1 357.9 127 164 60
400 401. 2 403 140 179 60
450 451. 2 453 155 195 65
500 501.3 503.3 170 212 80
560 561.5 563. 8 188 235 90
630 632.0 635. 2 209 255 100

E: LA RSTE AR R R A I A

6.7 EHEE
6.7.1 EAEMNRNEE

P A R B/ NBE JR S 7 4 GB/T 15558, 1—2015H1 5. 2. 3. LHISSDRA SR
6.7.2 IEHRERTHIEEE Es

Js $2 B B JELES I 25 F-GB/T 15558. 15201541 NS A4 R 5 B AFREEJE I AT AN A 22, SEVFERRA
M A K F0. 01 dot 1 mm ¥l el ESBE A B8 )2 ik, 491 4n {8 £

6.7.3 fHEOEHEEE

i VAR R OB BB E BT AR SE A RS B MRS ( LGB/T 15558. 1—2015H15. 5) S AT, M
B SR TER M RS BRI R P B JEL PR AR A N A AR 1
6.8 HIAEH
6.8.1 HEBEEHEHEE

6.8. 1.1 TEAFFFE AAREZRVEERT, HISEFREE E nT AR RIEE MRS (L GB/T 15558. 1—
2015 1 5.5) EHHfE.
6.8.1.2 EF R ILIGHESL RO A5 7 B M 1R ER .

6.8.2 EMMHEBEEHEEZENXR

P e B R ARG AR T T 20

@) B RIRE P 0E B HIIR) MRS 4} G0 AR, BB R 2L,/3 A0 TFAG,
R OB FERIA TS5 TS M BN e

b) MR A H R A MRS ARV ZARHIEN, BFAE 4,
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*4 EVMMEGNEEXER

EMFE L R . X
— — BFEE (B) MIEMEE (e) MIXAR
A B
PE 80 PE 100 E=0.8 e,
PE 100 PE 80 E=e,/0.8

6.8.3 HREHNEATEE
PR 2 0 1 BB OR AR [ B2 2 AR 3 0. 015 dLe
6.8.4 HAEMHRIHE O
BB A 1) 0 43 SR R AR (9 a4 1 i 2 S UG S5 AR 08D, 4 D 4 SORH AR 6. 6. 3.

6.8.5 HIF#EH

- }i

RHAE g
f

s ‘

I.- {?__\\E\I v /gﬁ i#

I"I‘-II\..\_ - ///I} 17 _

pvi g \BYE
LEL54 éi&%ﬁh

(a) HIB¥ (b) ZEiEEH

YL

h——H FVE R B, B A o TR R 5 R 2 1 2 1 5
L——#R L, B LR PR e TS b o 11 PR 5
H——#R R, B R IR S S0 TR i P

B3 #HrEE

BT 55 8RR T LI IR 1) S e 1 3 LA 6. 5. 223K, o7k i BT 46, 5. 3IEESK, JEER 4
W FB oy IR AT 5. 3HJEEK
FE G R RLAE BRSO PR — R R IR RO MR MR RO B H, B3, 551838 B AL 45
VA D o FEAE T S b AR S SR A B S PR RE BOR R, BT AE 1 2 B b ZURC AR N R 1)
I FH DA S 8/, FA ARG 23 )5, AG AR B 5 MG & B LB IR R AR R 7 A 88

6.9 HRF

6.9.1  HAWRSE R ILVERE, BIUEAR RS 2 R BRI BRI A 3G B SR SRR RE
6.9.2 HFREMAMRARAIED (B BURAAFRT LRI, RS AR RS RN eV M RE S L
o

7 JIFERE
7.1 BAREK
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5 FH 20 A AR R A A BB, BT B M S 45 4GB/ T 15558. 1—20151F15E « 1 I0 2H 4k N % FEGB /T

19809. GB/T 19807—2005 J il ik i i BHBEAT 25 MC . BT FH 8 R S AR SSPRUE R R . I RAR IR 3550,
RIS B A7 21 PERE R .

7.2 PIEXHE/BEE A IA AR &

7.2.1

Fens s e A 0 ) o LR 4 B SR 4 5 ko
*6 HOEHREZESECE

i EMHZ IR 5 BUE 105 S EUE RVE B AT B 8, il 3 Aok P I &kt 24

. REIR O E T YRR P
’?E‘ /%,T#: Ve N o o,
5 WEE CC) C MPa
1 FRHUE Toon 2342 21545 0.1540. 02
2 ISUNEN T 40+2 205+5 0.1740.02
3 e/ ME Tuin 542 230+5 0.1340.02

7.2.2 RUREMRVER (EUEEE ) 28R 5 AU SRR 0l & 3 A At
*6 HIEEHMEM (BFEOEM BFHIERNT

A=) W T A E#ﬁj;;mm% GEpdiie o e e
1 TR HE i R R
2 Tmin HE =P /N R/ME
3 Tmax HE g3 TN N

To: HE RN R .

TR: FEAERE, 23 Cx2 C

Tmin: ARG EE BT A NSRRI -5 Cx2 C,
Tmax: A RAEEE PR VRGBSR BRI 40 CX2 C.

"L A
© O T AT ) R A (RO R i
COERIIRIF (C2) : BRI LS B SR AR TR AL R o A o) i a0 2 B KPR B, 38 M I R P

(e) H0.2 mmo

TR (C4) = B A& D N FLS 8 ) JE & A e 2 T8 Fe KBS 1) 18] = Dim, max - dem, min + 2 e, . Dim, max &
NEJBENRKNZRES&D, dem min NEM /N FELIME.
KT EEM, BN 0.

7.3

NEMREER

TSRO T 1 515 Bhr RIS S0 AT 08, B — B M A 1 1 = RS & R T K .

TEAE AT AR I, B 25 FE 3 Hh )12 A 22 RN 2 0 28 22 100 AT R A 1 RS 38 3 DA B AEA () R A B3
N} A 1175
S USRI IS0/TS 108397F 45 kit i Al 2 23/ E L o
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®/7T NFMEE

5 T H TR G261 RIS TV
sk a
75 I FE
56 I (1] =100 h
N i GB/T 6111—2018
1 20 CHmEmmE | TR, LBk IR Hg N
AREATH 9.5
PE 80 % #4 10.0 MPa
PE 100 “#f 12.4 MPa
AR 20°C
Sk a
75 I FE
56 s (1] =165 h
i GB/T 6111—2018
2 80 CHWAIEMEE a | LHIK, TBIK E7 ) N
s AFHA4YH) 9.5
PE 80 %44 4. 54Pa
PE 100 “#f 5.4 MPa
AR 807°C
Sk a7l
75 I FE
R T ] =1000 h
N i GB/T 6111—2018
3 80 CEmE | TR, LBk RN 7 N
s AEATHI 9.5
PE 80 44 4 MPa
PE 100 “#f 5 MPa
AR 80°C
. 36 B AR Ak -
BRI | o o
4 b Wtk B ARG S 23 C+2 C GB/T 19810
Wtk Al i
LA B R A FE A T | . GB/T 19808 c
5 R E 23 C
W C < 28% GB/T 19806 c
PRI IR 0 °C
6 T PERE d TR, TR TEEE 2 m GB/T 19712
VR T R 2.5 kg
7E 41 3 7 bR FR R =
T
TR i1l 32 P AR AR
dn<63 B ) GB/T 15558. 2-2005
7 JE 1B d , ARG Kol
AP<0.05X10° MPa; . %D
RIS E 2.5X 10" MPa
dn > 63
AP<0.01X10° MPa;

© X80 °C, 165 h) BBUEIRY, AHIEMEVERIIN . A SRAE R DRI R BT R AR WIPE RO, RVFAERUMIRN ) T E
WAT G . EHTIRIG N S R NI RIS AR 7 e, B /) 1) 5G R ) i 2 bk 4%

& TS AT
©PGEM T AR AR L E A
COUEM TR .

10
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=8 BMRIESEE (80°C, 165 h) -[ f1-&/NEERRTE] L &

PE 80 PE 100
N3 /MPa /BRI T8 /h L A3/ MPa /BRI T8 /h

4.5 165 5.4 165
4.4 233 5.3 256
4.3 331 5.2 399
4.2 474 5.1 629
4.1 685 5.0 1 000
4.0 1000 — —

8 WIEitae

HEIRROME (75 R n IR I S HOAAT I, B F ROV BEIE RE ML TR RO 2K o
R EHRIYIEEMERE

F5 i H X3 TR RIS HL R T
1 R A SN min >40 200 C" GB/T 19466. 6
A MERSALAS SRR L 1) 3 190 'C/5 kg
2 | MR ERSIER (MFR) /10 mi GB/T 3682. 1
IR SO0 o bt s Tl weR 1+ 20% CRIET)

RS 200 CHIRIGSS RAE HH B IER R, NT U 210 CRHMTREE. (P, RIGEE RN 200 C,

9 WmREE

9.1 ARSI ARG AR IR R
BRAE A RE, BAREAT 2024 hE HURE, #Z[EGB/T 2918—199885E, fEIZ A (234+2) C
TREWFT 2R 4 WEi TR .
9.2 EntaRIN
JH AR R %
9.3 R~tuE

9.3.1 EFEEEH GB/T 8806 HIHNE M & .

9.3.2 JRHWNARMEEAAAREE N 0.01 nm FNARRNE, EE 1 FIE] 2 BE SO0 &P A B3
HIRE, HEEIIEME, ERFERE.

9.3.3 JEHAMEA n KRB AN 0. 02 mm FI%FAR -~ R BT &

9.3.4 AEBERHFENO0.02 mm FERTNE, WSR-S KAN (Ob BHENAN Gb 12
Z ZERRAN R B

9.3.5 HEBAK RSN 0. 02 mm FIFARR BT IR

9.4 HEMEMNE

11
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B L NI P AT G R L0ZER A FE FELACHEAT I, A il TR 0L T, AFHNAE (23£2) 'CTRlE.
10 BRI

Ul / Q ST/ mQ i
0~1 1 EEHR 2. 5%
0~10 10 EEHR 2. 5%
0~100 100 EEHR 2. 5%

9.5 EMREERE

9.5.1 EMFIERRUL R EFAEM A S RTINS, HErHRE)E, EER TRESED 24 b

9.5.2 HEMFLEMIIE B Loz TR J7 U E -

——HEM U ANEER, EERCLRIEE K D TR E B Lo MEATER (d) 12

s

——HEWEHEZANEMN, EEZRE BRI B BKE Lo N ATRER, (d) 1) 3 1%

—— PR RHECERZ A B A KL Lo f/MEDN 250 mm, B KAEJANL000 mm.

Ee BRARSAME, WA AR A A ) O BE JE R S A, (HEE B T M BRSO 8 R A

R/ NEE SRR

9.5.3 4% GB/T 6111—2018 Wlls, WAL 7 e, WA ILR 7 E SR B AVE 14 1 A FK

BT

9.5.4 WKFEASMIABEIK, b BB AT I AFEARK T 8EE T 500 mm BRI 4L .

9.6 IHEEENHEE
FHEGB/T 19810546,

9.7 EEEHHIEIERE

FZIEGB/T 198088, GB/T 19806 k56" X T AF HAE KT 525 T-90 mm ) A, (P #ET%EGB/T

1980814 o
9.8 HISEFSEAPEERE
FHEGB/T 19712056

9.9 ENB&

FZIEGB/T 15558. 2—2005F KDL, HFEEE N1,

9.10 SFiFSAtE GREaEM)

4GB/ T 19466. 6156, HIFERS, MBI EEA . SR VIBGRARE, 285K S5 da 2 i ] L 3E47 K56 .

BREECER A, B S R R /IMA

E: IAR5E200 CHRIRIGES RA —NUBAIBIER R, WTLE210 CHi220 CHEATIR:; WA BARKIER N

200 CHERNREHE AT -

9. 11 IEFRERNRE
1% GB/T 3682. 1—2018 i3,

12
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10 &I&FM

10.1 IG5
R 7y g ) R A2 A 6
10.2 HJ 8%
10.2.1 W KIGIE )Y 6.1, 6.2 6.5, 6.6 H1fJ (80 C, 165 h) FHEHIRILLKE 8 = 4L

75 ]
10.2.2 6.1, 6.2, 6.5 kKu34% GB/T 2828. 1—2012 ¥ 5E K FH IE ¥ k36— R FE T 48, Bl — MRS 36 /K ~F
I, BEFRER (AQL) 2.5, WFE 11,

F11 EWREMR (AQL) F 2.5 BiMES R

NI
&/ N FEARR/n FEWHL/ Ac HEWHL/Re
<150 8 0 1
151~280 13 1 2
281~500 20 | 2
501~1200 32 2 3
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[1] ISO 11922-1:1997 Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids. Dimensions and
tolerances. Part 1:Metric series

[2] TISO/TR 10839:2000 Polyethylene pipes and fittings for the supply of gaseous fuels
— Code of practice for design, handling and installation

[3] IEC 60529:2001 Degrees of protection provided by enclosures (IP code)

[4] EN 12117:1997 Plastics piping systems - Fittings, valves and ancillaries -
Determination of gaseous flow rate/pressure drop relationships

[6] ISO 12176-1:1998 Plastics pipes and fittings — Equipment for fusion jointing
polyethylenesystems — Part 1: Butt fusion

[6] ISO 12176-2:2000 Plastics pipes and fittings — Equipmefit for fusion jointing
polyethylene systems — Part 2: Electrofusion

[7] EN 1555-3:2010 Plastics piping systems for she ‘“sidpply of gaseous fuels -
Polyethylene (PE) —Part 3:Fittings
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	目  次
	前  言
	燃气用埋地聚乙烯(PE)管件
	范围
	规范性引用文件
	定义、符号和缩略语
	工厂定制管件

	产品分类
	管件按聚乙烯混配料等级分为PE80管件、PE100管件。
	管件按熔接方式的不同分为热熔插口管件、电熔承口管件。
	管件按SDR（标准尺寸比）分为SDR17管件、SDR11管件。

	基本要求
	设计
	管件宜采用CAD/CAM/CAE等软件进行产品设计，使用专业三维设计软件进行模具设计。
	对于变径、三通等管件结构设计时主体壁厚变化应是渐变的；当管件与管材或其它管件装配时，电阻线和/或密封件应不移位。

	材料
	混配料
	混配料性能
	回用料
	聚乙烯（PE）混配料的分级和命名

	非聚乙烯部分的材料
	工艺及装备
	管件的生产工艺应包括：集中供料烘干系统，生产成型及加工系统，外观检测系统，激光打标及包装系统。
	管件生产系统宜采用自动化生产设备，提倡智能制造和绿色制造。
	管件宜采用自动化流水线包装系统。
	集中供料系统烘干工艺挥发分含量应控制在≤150 mg/kg。

	检测能力
	应具备对原料进行密度、氧化诱导时间（热稳定性）、熔体质量流动速率（MFR）、挥发分含量、水分含量、炭黑含量、炭黑分散/颜料分散的检测能力。
	应具备对管件进行尺寸测量、电阻检测、静液压强度、氧化诱导时间（热稳定性）、熔体质量流动速率、对接熔接拉伸强度、电熔管件的熔接强度检测能力。


	技术要求
	颜色
	外观
	多方式连接的管件
	工厂定制管件的外观
	电熔管件的电性能
	电熔管件应根据工作时的电压和电流及电源特性设置相应的电气保护措施。对于电压高于25 V的情况，当按照管件制造商和熔接设备制造商的规程进行操作时，在熔接过程中应确保人无法直接接触到带电部位。
	在23 ℃下，公称直径小于dn200 mm电熔管件的电阻应在以下范围内：
	在23 ℃下，公称直径大于或等于dn200 mm电熔管件的电阻应在以下范围内：

	几何尺寸
	应在制造完成至少24小时后，并状态调节至少4小时后按照GB/T 8806 对管件进行测量。并且不得采用任何支撑方式对熔接端进行复圆。
	管件按照承口、插口或鞍形的公称直径标明尺寸，其公称直径与配套使用管材的公称外径dn相对应。
	插口管件插口端尺寸参考图1。
	说明：

	D1    熔接段的平均外径，在距离插口端面不大于L2、平行于该端口平面的任一截面处测量；
	D2    管件主体的平均外径；
	D3    最小通径，即管件主体最小通流内径，不包括熔接形成的卷边；
	E    任一点测量的管件主体壁厚；
	ES    熔接段的壁厚，在距口部端面距离不超过L1（回切长度）的任一断面测量；
	L1    熔接段的回切长度，即用于热熔对接或电熔连接所必需的初始深度；
	L2    熔接段管状部分的长度。
	电熔管件电熔承口端的尺寸参考图2。
	说明：
	D1 ——距离口部端面L3+0.5L2处测量的熔融区的平均内径；
	插入深度L1和熔区的最小长度L2见表3，表3给出电压调节方式的L1的值。除了表3中给出的值，应满足以下要求：

	管件壁厚
	配用管材的最小壁厚
	熔接段的壁厚ES
	插口管件壁厚E

	电熔管件
	电熔管件壁厚E
	在生产符合本标准要求的管件时，电熔管件壁厚E可根据材料强度MRS（见 GB/T 15558.1—2015中5.5）合理确定。
	管件及其熔接接头应满足第7章规定的力学性能要求。
	管材和电熔管件壁厚之间的关系
	电熔管件的最大不圆度
	电熔管件的插口端
	电熔鞍形管件
	说明：
	h    出口管材的高度，即主体管材顶部到出口管材轴线的距离；
	L    鞍形的宽度，即主体管材轴线到出口管材端口的距离；
	H    鞍形的高度，即主体管材顶部到鞍形顶部的距离。

	其他尺寸
	其他尺寸及其性能，例如总体尺寸、安装尺寸或相关夹具要求，应符合制造商技术文件的规定。
	电熔管件内部设有限位止口（台阶）或限位件可去除时，电熔管件的尺寸应允许管材能穿过管件。


	力学性能
	总体要求
	热熔对接/电熔熔接试验组件的制备
	插口管件按照表5规定的各参数值的范围进行热熔对接，分别制备3种条件下的组合试件。热熔对接试验组件的制备宜采用全自动焊接设备完成。
	电熔管件和管材（或插口管件）按照表5中规定的条件进行焊接，分别制备3种组合试件。

	力学性能要求

	物理性能
	试验方法
	试样状态调节和试验的标准环境
	颜色及外观
	尺寸测量
	管件壁厚按GB/T 8806的规定测量。
	承口内径和管件通径用精度为0.01 mm的内径表测量，在图1和图2规定部位测量两个相互垂直的内径，计算它们的平均值，作为平均内径。
	插口外径用π尺或精度为0.02 mm的游标卡尺进行测量。
	不圆度用精度为0.02 mm的量具进行测量，试样同一截面的最大内（外）径和最小内（外）径之差即为不圆度。
	各部位长度用精度为0.02 mm的游标卡尺进行测量。

	电阻测量
	静液压强度
	管件的静液压强度用管件和管材的组合件进行测试，组合件制备后，在室温下放置至少24 h；
	组合件及管材的自由长度L0按下述方式确定：
	按GB/T 6111—2018试验，试验条件按表7规定，试验压力按表7中规定环应力和管材的公称壁厚计算。
	试样内外的介质均为水，b型接头可用于公称直径大于或等于500 mm管件的出厂检验。

	对接熔接拉伸强度
	电熔管件的熔接强度
	电熔鞍形旁通的冲击性能
	压力降
	氧化诱导时间（热稳定性）
	熔体质量流动速率

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	出厂检验项目为 6.1、6.2、6.5、6.6中的（80 ℃，165 h）静液压试验以及第8章中的氧化诱导时间。
	6.1、6.2、6.5检验按GB/T 2828.1—2012规定采用正常检验一次抽样方案，取一般检验水平I，接收质量限（AQL）2.5，见表11。
	对于“6.5电熔管件电性能”中的电阻要求，应逐个检验。
	在外观尺寸抽样合格及电性能合格的产品中，随机抽取样品进行氧化诱导时间和静液压试验（80 ℃，165 h），试样数量为1个。

	型式检验
	型式检验的项目为第6、7、8章的全部技术要求。
	已经定型生产的管件，按下述要求进行型式检验。
	使用相同混配料、具有相同结构、相同品种的管件，按表12规定对管件进行尺寸分组。
	根据本部分的技术要求，每个尺寸组合里选取任一规格进行试验，在外观尺寸抽样合格的产品中，进行第6、7、8章的性能检验。每次检验的规格在每个尺寸组内轮换。
	一般情况下，每隔两年进行一次型式检验。若有以下情况之一，应进行型式试验：

	组批规则和抽样方案
	组批
	抽样方案

	判定规则和复验规则
	产品须经生产厂质量检验部门检验合格并附有合格标志方可出厂。
	按照本部分规定的试验方法进行检验，依据试验结果和技术要求对产品做出质量判定。外观、尺寸按6.2和6.6的要求，按表11进行判定。其他性能有一项达不到规定时，则随机抽取双倍样品对该项进行复验。如仍不合格，则判该批产品不合格。
	电熔管件均应符合6.5电性能要求。


	技术文件
	标志和标签
	总则
	除表13中标注a的项目外，标志内容应打印或直接成型在管件表面上，并且在正常的贮存、操作、搬运和安装后，保持字迹清楚。
	标志不应引发开裂和影响管件性能。
	如果使用打印标志，打印内容的颜色应与管件的本色不同。
	标志和标签内容应目视清晰。
	对于插口管件，标志不应位于管件的最小插口长度范围内。

	标志的最少要求
	附加标志
	熔接系统识别
	电熔管件应具备熔接参数可识别性，如数字识别、机电识别或自调节系统识别，在熔接过程中用于识别熔接参数。
	使用条形码识别时，条形码标签应粘贴在管件上并应被适当保护以免污损。


	包装、运输、贮存
	包装
	管件应包装，在必要时单个保护以防损坏和污染，一般情况下，应装入袋子、薄纸板箱或硬纸箱中。
	包装物应有标识，标明制造商的名称、管件的类型和尺寸、管件数量、任何特殊的贮存条件和贮存要求。

	运输
	贮存

	质量承诺
	用户在正常的储运条件下，因产品的制造质量问题而不能正常使用时，自产品销售之日起12个月内，提供免费召回更换服务。
	用户提出咨询或投诉时，应在24小时内响应，及时为用户提供服务和解决方案。
	根据用户需求，必要时应在48小时内派遣专业人员为用户提供现场技术支持。
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