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R P IR [T LR e e 43 A 0 o
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6.2.5 EOR: WITHGAFER 2R R &35 2 ISR, RITEASHINE 2.
x_2 HFMEE

FF5 T H R IS5 R HIE
20 CHE L — PE 80 1 9.0 MPa
(20 °C, 100 h) TR, TR PE 100844 12. 0 MPa
GGEARE) BRIR R [H] =100 h
80°C FHR IR & * — PE 80 #4 4.5 MPa
1 (80 °C, 165h) TR, Tl PE 10044 5.4 MPa 8.4
GRS I [7] =165h
80 C il i 5 % — PE 80%#1 4. 0 MPa
(80 C, 1000 h) TR, Tl PE 10041 5.0 MPa
(FefRikEe) BRIR N [A] =1000 h
TG0 23 C
I LK%JEJJ 2.5X10° MPa
2 | GEEER L TR, b \ Sl ch
R TR 23 C
R 0. 6 MPa 8.5
TRIG FE BN (7] 30 s
TR 23 C
3 16 % R ToHR,  Toittis R E S 2.5X10° MPa
ARG FFLEI 8] 10 min
TR 23 C
4 6 2 X JoHgR, ol RIS E 0. 6 MPa . 8. 16
[t sEeding e 30 s
T i 1 AR R IR B T A E (n'/h) 13 P AR AR
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RS 1
I 7 RRTAEE S
; Jra— a) 1EZHIF TOREIR 85 UNIRTIES b 2T (W3R 3) 8.8
b) ToHERESMER R - TR —20 ‘CH140 C
o 4 A1 2 B it
8 R U ] % e TR, TR PRI I 23 C 8.9
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PE 80 PE 100
¥ 1 /) NI ] B /) NI ]
MPa h MPa h
4.5 165 5.4 165
4.4 233 5.3 256
4.3 331 5.2 399
4.2 474 5.1 629
4.1 685 5.0 1000
4.0 1000 - -
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P32 B RE HOFR N RN 5 1R 1) 3% 32 M [R) SDRAE 7 F) A R e S 45

TRIG 70 7E IEH A E AR E BN R IR T 5580, WIS PR T ik T.

RFEECE N3

7.5 EEMHEERE (RERZIEHRI)
7.5.1 24hik3e

I T HGB/T 13927—20083k4T, HIZ KB A MA R, ££2. 5X 10 MPa (/% /) FikER24 h,
7.5.2 10miniki&

SR, 152, 5X 10 *MPa J#JE 71 Rk 10 min.
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7.5.3 30sikL&

I IEGB/T 13927—20083E47, FHZ A M, 1E0. 6 MPalfES] T ik%30 s.
7.5.4 RXHH=2

24 hiRBREEB R AR E D14, 30 sIREANL0 minif I RESE 446 .
7.6 EHFE

F2HBGB/T 15558. 2—2005 ] P RDIHEAT, EGHE T .
138 7 A2 SRR BOR] H N i B I 1 9 o 1 FARsA0. 05X 10 MPa. (dn<<63 mm) BK0. 01X 10 MPa (d,
>63mm) RIS ARR R (n'/h) RS PR

7.7 {EHIEE

PRVEHIAE 2 HEGB/T 15558. 3520087 (b 3 Cidt 4T .
e BAEBHER, R 7E R 2 MR R T .

7.8 IEThEE

F I SGB/T 15558, 3—2008 3£ CHIGB/T 13927—20081k47 1R 56, I 210 F
a) RIS P, BRI B ERR TAEE T
b)  EUGRIGEE T1, MNoN+40 C;
c) RG] t, ARHCRI TN A 24 h,
d) IRIGHIEE A 2 e BN RS
e) B2 PGRIIRE T2, NN-20 C.
R VLA
7.9 XHRIENEE B NI AR AR E) R ARRR S R B M e

% HAGB/T 15558. 3—2008ft 3Dk ATk Ee, IR F 0T
a) i AFEM, NOA 55 Nm;

b)  HUGRIE S P1, R 2.5X10° MPa;

c) B2 WGRIRIE ST P2, RA 0.6 MPas
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d)  BRAESAIE, BT ARG, 4ERF R TR RN R 1 h.
G 2= 1A

7.10 AZTHEFHT, REBRIENEHEERSHEEN (d<63m)

FZHEGB/T 15558. 3—2008 i sREFEATIRE%, AHX T2 i, & DWECH AN IR, —AMZREGB/T
15558. 3—2008Ff 3KE. 3. 1IRI [ T7E 2 i ~F i Py v 42 () A B kAT 158 CRR SRl , 73— M%HEGB/T 15558. 3
—2008f 3KE. 3. SIRAT 525 il ¥ Bk 4708 QERCHD , R KA

a)  HEEFEEM I OIS R MO E M T SMER) 25 £

b) il T1, RiA+40 C+5 C;

c) KR T2, RiR-20 C+5C;

d)  FEEERE N RRIRE E: t1 F0t2, 3354 10 h;

e) %8 GB/T 15558. 3—2008 [ff % E. 3. 2 JLEEIA A 50 K.

S AT LCRBCRIRHIA 7 AT %, WA R T0.5h, /T he

P AR BT i 1R ] 25 v R S Sy E PR IEGB/T 15558, 3—2008fifakF HE47AR 56, RIS %R -

a) EEEERENNMRAHRNI] o x, NOA 12 MPa;

b)  WEBES P, RA2.5X10° MPa;

o) HEARAERAT AR RRE 4E R (] €, BCA 1 b

d)  PAHEHEE NN 25 mm/mint 1 mm/min.

7.1 R EREENSHREN

FZWEGB/T 15558. 3—2008Fft KGHEATIEE, ISP T :

a)  E-5 et AR A B D S IR 5 A et D B K D RS g s R g (K, X
FE s SR T SCHE MR IE (RN ED

b) CIRAWEFIRE Te, N -204C +2°C;

c) CIRESHETIEE te, MRS A2 R

d) R E IR GB/T 16558. 372008 5 G. 4. 2 HHTIRE

e) ISR FEIZIR 7. TR, 8 A AT HAE MG, AL T M EEE A 20 CHI 40 °C (LK 2) .

7.12 FERARRERRIEFRT R EIERE R Z RN

% HEGB/T 15558. 3552008 PHRHIEATIRES, MR8 I 1 B EAS, 0 T RAE SC P IR AS ik
5, A—FMEFBRET, REF4UWT:

a) RS BURJE PR EERAR I 7K OK-7KREE)

b)  FHRE T RIGIRE T A 20 C+1 C;

c)  HBUE TS A © 22008 1000 he

7.13 TE X REHZE R
F2IRGB/T 15558. 3—2008 Ffi s IHEAT R, 50561 W22,
7.14 TWHREREI (d,>63 mm)

}%IEGB/T 15558. 3—2008 P JHEAT R .
S AT DLUREUOUR B 7 TR, R K T0.5h, /N1 he

7.15 [
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VR 11 2L 258 iy S50 IR AT 8 it B0~ B 3E47°0. 6 MPa (30's 23 'C) M PEAGIN .

8 ARIEA

8.1 1HIGSA,
6 oy e B0 . AL A IR AN RS
8.2 TERKE
8.2.1 HIEREFHE NSRRI TERKLE.

SE TR IG T H AR 23 WL AE HI A BOR R HGITH o APk S5 R Bl T2 A e o B i AT 5 7
e
E: TR R, RERWRI RS E I, el BT, 13HIIH .

8.2.2 FIEMMFNE AN

F AR 7 M2 IS T E TR 3, AR R0 85 R AR BRI HNE « Inih REERA — A A
FURERS, MBS FE f AT 2 5. A A SO HZIA 1 .

8.3 BIAIIG

8.3.1 KL H NAH /55 6 =6, 3. 6.4% 6.5, 6.6, 6.7, 6.8, FH7EPKT.1E£2F
S5 1. 20 6. 7. 8T,
8.3.2 C&EAAMIRIT, % FiRE R TEERE :
a) s EAMFEIRR B A E S, ANE SRR T, $RER 6 M T R4
b) AR AT I AR ZER, A R G B BT — AU 3R TS, 75 AR RS e S 1R 7
3T 8. 3. 1 FUE M RIS o R IR IS B AE BN RS 2 N e 4
o) —HIENT, BRSNS AT —, BT R R
1) B R ECE 7 e | A R e B
2)  ZER. PPRL, SLE MR AR B ] RE RS i M RE R 5
3) AT R R R A R I
4) AR gk R kR SR 6 25 A K ZE
5)  EIZK T E R HE A R 56 1) BRI

=6 BIIHIRT o EMAHRIMETEE

LRSS S
N 1 2 3
NRRAME d Ve d, <75 75<d,<250 250<<d,<<400

8.3.3 FIEMMANE RN F%HEA R E BRI AT R, AR AR 45 RANBOR B R EAT A
o WIEREERA — WA AZIHE R, MIBEHU DO RS HZ AT 50 A A Es, WA
WA G o

8.4 W i

10
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8.4.1 AN

A — JFR . WA L2 AR A — R R T IE N —Ht. AFRIMEd<T5mmA, FELECE AR 1200
s AFRIMETE mm<< d,<<250 mmfs}, FELECEAEIT50014; AFRIME250 mn<< <400 mmi, SEEECE
AkEit1001t.

8.4.2 W WIEmMA

8.4.2.1 WiHANG6.3. 7.1. 7.2.3 F1ff) (80 °C, 165h) FELRL . FRMEHEMBZ ARG, 7.5
Hh () S 5 I TR A i B B i R

8.4.2.2 6&f6.3. 7.1 M K% GB/T 2828. 1—2012 i K H IE# K36 — ke T &, Hl—/#%
KBRS 1, BiisFR (AQL) 2.5, WK 7.

8.4.2.3 {EAMURSIHFEGA& B b, BENLIBORE fh AT S5 IS TR) A T S B i AN R
JEiRE: (80 °C, 165h) , HAEmEIEMEE (80 'C, 165 h) lFEEE AN 1 1

8.4.3 AR
PSR EFR (AQL) A2, 5HIMEE T R W37,
=7 BWREMR (AQL) K 2. 5@0HES R

FEAR BRI
fILE HAR PR E(ELIE
N n A R.
<150 8 0 1
151~280 13 1 2
281~500 20 1 2
500~1200 32 2 3

8.4.4 £KINH

8.4.4.1 Ri4aHiZENHHATERMHAERK (23 C) FI%EERE (23 °C, 30s) o RIEZF BN (23 C,
10min) 5%, ZIBRA Ak

8.4.4.2 SHURCALR T 2 e B A B AN AT E B PERE (23 °C, 30s)  RIEEEMEN (23 C,
10min) 5%, ZIBRAEAE .

8.4.4.3 AEBN BRI THY) AT NAE RS RT3 kL L, RIS IR B ) R AL B

8.4.5 FIEMMFEIEAN

7 A 1 T R B A 2B AT 2R A T TT

FRIR AT A U BRIV AR, R I S B R TR 7 R R . AW R
FZ6. 1. 6. 3R, HRTHETHE. FARMEARA TR RSB , 72 b AL MU R e
ST . R AR, W R A

9 FRAE

9.1 FERITEMNZEAHTIIKAbRE:
a) il A AL PR BT A s
b) PE GRECKD #EIZHIA/ SRS ;

11
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c)  AWIME dys

d) SDR &% F& MOP 1 ;

e) T IR TRI BB A R RT B ) b o

S BIEHA, AT BTG FRIOER AP 44 FR AR
9.2 ARFAHIARRAS ST LB AR RT] b BT AR AE . e BB DL 4RI 20 H bR ARG I
T .
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	燃气用埋地聚乙烯（PE）阀门
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	护套管
	结构型式
	标准型
	单放散型
	双放散型

	产品分类
	阀门按聚乙烯混配料等级分为PE80阀门、PE100 阀门。
	阀门按 SDR（标准尺寸比）分为 SDR17阀门、SDR11阀门。
	阀门按放散类型分为标准型阀门、单放散型阀门、双放散型阀门。

	基本要求
	设计要求
	通用要求
	阀门设计压力应满足GB/T 15558.1—2015的SDR11、SDR17系列管材的最大工作压力。
	阀门不应采用轴向升降杆式结构，全开和全闭位置应设置限位机构。
	放散支管应与阀门主体设计压力等同，且放散支管总高度不应超过阀门护套管。
	公称直径≥160 mm的阀门宜配置阀门启闭助力装置。
	放散支管与阀门主体应采用电熔连接。
	放散阀为单个部件或多个部件熔接在一起制成，出口宜采用标准的金属螺纹。

	外观
	颜色
	结构
	主体
	阀门可为单个部件或多个部件熔接在一起制成。
	阀门应设计成不使用专用工具无法在施工现场拆卸的结构。

	操作帽
	操作帽应与阀杆制成一体或与其相连，除非借用专门设备，连成一体的操作帽应无法拆卸。关闭阀门应顺时针旋转操作帽。
	对于1/4圆周旋转的阀门，开关的位置应在操作帽的顶端清楚标识。

	密封件

	阀杆
	阀球
	材料
	阀门如果使用金属材料应防止腐蚀；如果使用不同的金属材料并可能与水分接触时，应采取措施防止电化学腐蚀。
	聚乙烯混配料应符合GB/T 15558.1—2015中4.5的要求，且不得使用任何形式的回用料。
	密封件应均匀一致且无内部裂纹、不纯物或杂质，不应含有对其接触材料的性能有负面影响致使其不能满足本部分要求的组分，添加剂应均匀分散。
	橡胶圈应符合GB/T 23658—2009，其它密封材料应符合相关标准并适用于燃气输送。
	润滑剂不应对阀门各部件有负面影响。

	工艺及装备
	制造工序应制定技术文件进行作业指导。
	阀门生产设备系统应包括集中供料烘干系统，成型、加工、装配设备，外观检测系统，激光打标及包装系统。

	检测能力
	应具备对原料进行密度、氧化诱导时间（热稳定性）、熔体质量流动速率（MFR）、挥发分含量、水分含量、炭黑含量、炭黑分散/颜料分散的检测能力。
	制造商应具备进行外观、几何尺寸、静液压强度、密封性能和操作扭矩的检测能力。


	技术要求
	几何尺寸
	基本要求
	阀体任一点的壁厚
	带插口端阀门
	操作帽

	力学性能
	除非另有规定，应在阀门生产至少24 h后取样。
	试验应在阀门与符合GB/T 15558.1—2015的相同管材系列的直管段组装成的试样上进行。试样组装遵循技术规程、由制造商推荐的极限安装条件以及用户要求的限制条件（几何尺寸、不圆度、管材和阀门的尺寸公差、温度、熔接性能）。
	制造商的技术说明应包括：
	试验前，试样按照GB/T 2918—1998规定，进行状态调节。
	要求：阀门组合试样的力学性能应符合表2的要求，试验方法及参数见表2。

	物理性能

	试验方法
	氧化诱导时间（热稳定性）
	熔体质量流动速率
	尺寸测量
	静液压强度
	密封性能试验（阀座及密封件试验）
	24 h试验
	10 min试验
	30 s试验
	试样数量

	压力降
	操作扭矩
	止动强度
	对操作机械装置施加弯矩期间及解除后的密封性能
	承受弯矩条件下，温度循环后的密封性能及易操作性（dn≤63 mm）
	冲击试验后的易操作性
	持续内部静液压和冲击后的密封性能及易操作性
	耐简支梁弯曲密封性能
	耐温度循环（dn＞63 mm）
	阀杆检测

	检验规则
	检验分类
	定型检验
	制造商生产的每个规格阀门均应进行定型检验。
	判定规则和复验规则

	型式检验
	型式检验的项目为本部分第6章中的6.3、6.4、6.5、6.6、6.7、6.8，第7章中的7.1表2序号第1、2、6、7、8项。
	已经定型生产的阀门，按下述要求进行型式检验：
	判定规则和复验规则：按照本部分规定的试验方法进行检验，依据试验结果和技术要求进行判定。如性能要求有一项达不到规定时，则随机抽取双倍样品对该项进行复验。如仍有不合格，则判该项不合格。

	出厂检验
	组批规则
	出厂检验项目
	项目为6.3、7.1、7.2.3中的（80 ℃，165 h）静液压试验、操作扭矩和密封性能试验、7.5中的氧化诱导时间和熔体质量流动速率。
	第6章中6.3、7.1出厂检验按GB/T 2828.1—2012规定采用正常检验一次抽样方案，取一般检验水平I，接收质量限（AQL）2.5，见表7。
	在外观尺寸抽样合格的产品中，随机抽取样品进行氧化诱导时间、熔体质量流动速率和静液压试验（80 ℃，165 h），其中静液压强度（80 ℃，165 h）试样数量为1个。
	抽样方案
	全检项目
	应全批逐个进行操作扭矩试验（23 ℃）和密封性能（23 ℃，30 s）、低压密封性测试（23 ℃，10 min）试验，剔除不合格品。
	对放散型阀门之放散阀应全批逐个进行密封性能（23 ℃，30 s）、低压密封性测试（23 ℃，10 min）试验，剔除不合格品。
	带有助力器的阀门出厂前应使用专用工具启闭阀门3次以上，检验阀门助力器的传动性。

	判定规则和复验规则


	标志
	在阀门上应至少有下列永久标志：
	本部分的相关信息可以直接成型在阀门上、所附的标签、包装上或以二维码形式的电子标签粘贴于阀门上。
	所有标志应在正常贮存、操作、搬运和安装后，保持字迹清晰。标志的方法不应妨碍阀门符合本部分的要求。标志不应位于阀门的最小插口长度范围内。

	包装、运输、贮存及产品随行文件
	包装
	阀门应有包装，在必要时单个保护以防止损坏和污染，一般情况下，应装入包装袋和包装箱中。
	包装物应有标识，标明制造商的名称、阀门的类型和尺寸、阀门数量、任何特殊的贮存条件和贮存时间范围要求。

	运输
	贮存
	产品随行文件
	二维码追溯

	质量承诺
	制造商应严格按照本标准组织原材料的采购和产品的生产、检验，并为出厂产品提供必要的技术文件和产品合格证书。
	自产品销售之日起12个月内，在用户正常的储运、保养、使用条件下，因产品的制造质量问题而不能正常使用时，提供免费召回更换服务。

	售后服务
	用户提出咨询或投诉时，应在24小时内响应，及时为用户提供服务和解决方案。
	根据用户需求，必要时应在48小时内派遣专业人员为用户提供现场技术支持。
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