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1 $30403 022Cr19Ni10 TP304L
2 $30408 06Cr19Ni 10 TP304
3 $30409 07Cr19Ni 10 TP304H
4 $31603 022Cr17Ni12M02 TP316L
5 $31608 06Cr17Ni 12M02 TP316
6 $31609 O7CFRTND] 2M02 TP316H
7 $31668 060wl 7Ni 12Mo2T i TP316Ti
8 S31703 022Cr19Nil3Mo3 TP317L
9 $31708 06Cr19Nil13Mo3 TP317
10 $32168 06Cr18Ni11Ti TP321
11 $32169 07Cr19Ni11Ti TP321H
12 S$34778 06Cr18Nil1Nb TP347
13 S34779 07Cr18Nil1Nb TP347H
14 $31008 06Cr25Ni20 TP310S

15 $39042 015Cr21Ni26Mo5Cu2 /

16 522253 022Cr22Ni5Mo3N $31803
17 $22053 022Cr23Ni5Mo3N $32205
18 $25073 022Cr25Ni TMo4N $32750
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	应配备独立的理化检测中心，检验试验能力应覆盖原材料、成品检验所需的金相、化学成分、力学性能、工艺性能、耐腐蚀性能等项目。
	应配备独立的成品检验车间，具备尺寸、外形检验（含粗糙度）、目视检验及在线无损检测、在线液压试验能力等项目。


	技术要求
	尺寸、外形及允许偏差
	外径和壁厚
	钢管按公称外径(D)和最小壁厚(Smin)交货，经供需双方协商，也可按公称外径(D)和公称壁厚(S)交货，气氛保护下固溶酸洗钢管外径和壁厚的允许偏差应符合表2规定；光亮热处理钢管外径和壁厚的允许偏差应符合表3规定。

	长度及允许偏差
	通常长度
	定尺长度和倍尺长度

	弯曲度
	不圆度和壁厚均匀
	端头外形

	表面质量
	钢管的内外表面不允许有裂纹、凹坑、折叠、轧折、离层和结疤等缺陷。
	气氛保护下固溶酸洗钢管的内外表面粗糙度Ra应不大于1.6 μm，光亮热处理钢管的内外表面粗糙度Ra应不大于0.8 μm。

	钢的牌号和化学成分
	力学性能
	工艺性能
	压扁试验
	扩口试验

	腐蚀试验
	晶粒度
	金相组织
	超声波检测
	液压试验

	试验方法
	尺寸、外形
	表面质量
	应在钢管表面光照度不小于500 Lux条件下，采用直接或间接目视方式进行表面检查，直接目视检验应用肉眼进行观察，必要时辅以内窥镜对钢管内部进行间接目视检查。
	按GB/T 10610的规定进行内外表面粗糙度测量。

	化学成分
	力学性能
	按GB/T 228.1的规定进行室温拉伸性能检验。
	按GB/T 230.1、GB/T 231.1、GB/T 4340.1的规定进行洛氏硬度、布氏硬度或维氏硬度的检验。

	工艺性能
	按GB/T 246的规定进行压扁试验。
	按GB/T 242的规定进行扩口试验。

	腐蚀试验
	奥氏体型钢管按GB/T 4334标准的E法规定执行。
	铁素体/奥氏体型双相钢管点腐蚀按ASTM A923标准的C法及5.6条款的规定执行。

	晶粒度
	金相组织
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	超声波检验时，按GB/T 5777的规定执行。

	液压试验

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	组批原则
	出厂检验项目

	型式检验
	定期每5年送检一次，在下列情况下，应增加型式试验：
	型式试验项目按表6的规定。

	判定规则
	出厂验收项目均合格则判定该批钢管合格。
	型式试验应从出厂检验合格的产品中随机抽取2根进行，型式试验项目均合格则判定本次型式试验合格。

	复验规则
	代表一批钢管的试验结果，某一项不符合产品标准的规定时，制造厂可从同一批剩余钢管中，任取双倍数量的试样，进行不合格项目的复验。若所有复验结果（包括该项目试验所要求的任一指标）均符合产品标准的规定，则除最初检验的不合格钢管外，该抽样钢管判为合格。
	其中金相检验中显微组织、晶粒度初验不合格时，不允许进行复验。
	若复验结果不合格或初验金相检验不合格，制造厂可将该批剩余钢管逐根检验或整批重新进行热处理。重新进行热处理的钢管，应作为新的一批重新检查和验收。钢管重新热处理的次数应不超过2次。


	标志、包装、运输、储存和质量证明书
	标志
	包装
	包装前应使用无油、干燥、清洁的压缩空气对钢管内、外表面进行清洁、干燥处理。
	钢管可用坚固的容器（例如铁箱和木箱）包装。
	钢管装入容器时，容器内壁应垫上油毡纸、塑料布或其他防潮材料，不允许松撒在容器内，应用困扎材料将钢管捆轧在一起，以防在吊装和运输中钢管在容器内碰撞、摩擦而造成外表面受损。容器外部应用钢带、双股钢丝或其他方法困扎拧紧。
	包装的重量要求执行GB/T 2012。

	运输
	储存
	质量证明书

	质量承诺
	产品自出厂之日起，在遵守钢管安装和使用规则条件下，钢管质保期为2年。
	在质保期内，由于钢管本身材料或制造工艺原因导致的质量问题，由供方免费维护和更换。
	如客户使用不当，供方应根据用户需求协助维护或补料。
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