ZZB

& H o

T/ZZB 0972—2019

A EWNESHRITE

Stainless steel vacuum travelling bottle

2019-02-22 4% 2019 - 03 - 31 LjiE

HIEMBBIEHKEAES £






T/77ZB 0972—2019

H X
1= IT
L O ] oo 1
2 T S 1
3 R B I Y ettt 1
d R R R 2
B B R B R 3
6 I T e M 4
O i o T Y 6
8 AR AL RULHAE e 8
9 L. BRI AT o e R 9
L0 B R T o 9
i A CBORMERNSE) ARSI 10



T/77ZB 0972—2019

.

R

]l

AIrAEIZ IR GB/T 1. 1—2009 25 H A AT 2L

ARFRE LA S A 3R A 0.

Kb AT S KB 5 TLE 7T 22 Sk U E o

ARE AT AT . WYL R 3T A5 A L A BR 4

AbriES SRR WA R A S HEW AT B RISl A RA R AR 2R AR M E
ROy AR EITY 2 . WL MR R A IR A8 . WL REIRHEAIRA R (HEEAS G .

AAEEEREN: FC. WA R, AR 0. MR, A, fUERE. FRvi.
FER.

ARE LA RS B0 AT 0 ST /RE

11



T/77ZB 0972—2019

Y

i

i

~

53N

HA
g
Sl

\

~

1 EE

AARAERLE T ABE N AIRAT W RTE E X FEARER HORER R TE g A&,
PREEL VIR e, s, AE. TR .

AARAEE TR Y ZE BB S50, AU POK . TORHEA &, ATobhikar . AEA/NT750nL
AR A RT3 (LR RRE P57 ) .

2 MR

BN SASSF A ST R A AN AT D 1 M3 H AR 51 R SO OGEE H B RRAS & B A S0
NURAEH B S SO, HEdhiAs (BRI &M A

GB/T 191 Az B rkr& (GB/T 191—2008, ISO 78091997, MOD)

GB/T 251 idiah RIS Ve K B (6B/T 2561—2008, 1S0 105-A03:1993, IDT)

GB/T 2828.1 iH&dmiFRIGTE T 1M WU ER (AQL) MR MIERA IR (GB/T
2828.1—2012, ISO 2859-1:1999, IDT)

GB/T 2829 JAWISIG I HUIMFAAR T 3k OB I FE AR MR A 50D

GB/T 3280 ANEEHNWA FLANAR F14M 7

GB 4806.6 frdhc A FARME BT SR G

GB 4806.7 &b aEEARHE & Sl H SR RL K i)

GB 4806.9 & &aEEARHE & A &8 RL K il

GB 4806. 10 A fb LA ESGAE" & WAl HiRE SR 2

GB 4806. 11 M LAESMRME &M B AR R i)

GB/T 6388 izf etk bibrid

GB/T 6543 iz @A B TUA ARHI AN XL FLAS 4R46

GB/T 23296.16 amiflttkl moFAkE BamBh2, 2- = (-3 EE2RE) Tkt CRUBA) 1)
M =8OR AR ek

GB/T 29606—2013 ASEFANIL M

GB 31604. 10 EaLaEEIrME QaBfbRl Jim 2, 2-— (4-BERIL Wkt CUEA) T
F & (1

=)
HH

3 ARIBAMEX

GB/T 29606 F7E LA K T BIAIE R 2 XO&E T A A

3.1

TEEIMETHRITEE stainless steel vacuum travelling bottle



T/77ZB 0972—2019

I AT HoK S ORFEERUAR (Brdt) , B RIRDIRE, A2 S R BRI TR — A 2
MaeE. HEEANT500L, MAEHRT. A, ik, WTRAEW, BTN, st haRsT, H
SERE 7S T LB SR
3.2

F5 body
PRI SRy, N AR SR AR A K

3.3

HBE  inner

FEahAE SR SR (RS BN E R .
3.4

4MFE  exterior

7 a5 TP R T IE RN AR ZE B4
3.5

FFRHH  switch
WEEFPH (%) KITE s,

4 EFREX

4.1 wit5Mxk

411 AR R B S 4 e M, (B: Pro/B. UG Solid works 26) Sfie S AT H S LAk B
YLk, 7 AT, (AR R

4.1.2  RERAEARE B 65 £ %, (ERP, PDM. PLMD BRMIRIME BAL R G, SLIU ™ mt il . Sl 2
VR PO B, DADIIPA P B . A T A

4.1.3 RLE& T4 ROURBAIIR . Bith

4.2 ##

4.2.1  ANEEAIERL B i LR A B e A IR bR HE GB 4806. 9 [RIAE . 77 b N GB/T 3280 H kil
[ 06Cr19N1 10 PS5 ANEEANAT AL, SR N 6 il BEAMIR T 3R B B ) LAt R AN A4 R

4.2.2 YRR A i A bR GB 4806. 6 FIRILE »

4.2.3 S5EMEMARERZ, BT R B FbRME GB 4806. 10 FIRIE .

4.2.4 5 FIEMIRERARL B RS, RIS 24 E R bRiE GB 4806. 11 FIRILE .

TZ5%%
A R SRR BEE ] 90% LA E

4.3.2 WHNBHRTZ, NORHIAH A ESRMEBERA - R 5, Bl VOC R UEEAEHE .
4.3.3 W TZNAC P RER A, WAL, BRI AR, ORI A

& 55 46

N NN

4.

w

>
w

>
N



T/77ZB 0972—2019

4.4.1 NEBEANFGREDCENR N SRR, BT E. RO, X A TRENE
SEIH I AE
4.4.2 NEAALME) KT H SR IIEE ] .

5 RAREXK

o
-

RGeS Ry R S ST

5 Ak i ERRRE S il i, BTGB 4806. 7 IRLE -

5 Ak ) & R ADRE L, BT A GB 4806. 9 IRLE -
HEmEMEERE R IRZ, NATE GB 4806. 10 HIMLE -

5 AR Ak AR ARE S il AT A GB 4806, 11 IRLE -

5B A Ak ) AR B2 ] i L 45 R L ) B i 22 e R SR b 1 L

PR AR IR AR KRR, XU A SERS B AL, 0405,mg ke .

5.2 MR

PR NIE] GB/T 3280 HHILIE K106CT LONT LORR 5 AR A4 keh, AR it 38 bk BEAMIR T i e
fi I H A ANE AR R

5.3 BERE
P2 i R 2 B 22 N AE A TR R ) 5% A
5.4 {RB%EE

6. 5 JE, NFAERIIE .

7
7

oo oo oo
NN
o OO A WN -

=1 FmiREEE

P V. L

L T

0475 < W < 0.9 =77
0.9 r<1.2 =80
.2 < V<15 =83
Lh s V<20 =84
207 =85

5.5 A&t

1%6. 61RILSS, FEARICIRK . R R, BRI AR I HIE .
5.6 MERMKFHE

1%6. TIREGSS, P9 ZERIIAK BTG I 2 57 vk
5.7 IRERHIAOTT ok

1%6. 8IRI 5, BRI AR F, ARG AT .



T/77ZB 0972—2019

5.8 RFRKBEE
1%6. 9AEJ5, HTRIEHIA.
5.9 B, Mk
1%6. 1015 )5, . MAnNERCA RN MRIER.
=R
1%6. 115, Wi MG FEENAMET GB/T 251 H#lE M3 L 2K,
511 ZEEM%
1%6. 121505, 7 5 BTG RIKIZN -
5.12 REMMHED
1%6. 13150 )5, IRJZ LR 984N AL (KB A% AL
5.13 FREENRIXFFERMEE N
6. 14505, BRI SC7 A I S R TO M 7%
5.14 AEEERE
#%6. 155 ), WIERL AT .
5.15 TREM
1%6. 16185605, 7 S A N E A
5.16 FFXRHBFES
206, 17K )5, TTEJIARERA 4N * m.
5.17 FFXRHATH A%
2:6. 18I )5, FFRAUAGR T HIRBUR AL
5.18 fEMI4&E
77 IRVE B B 22 B 7R E, BfE RIS, DIREIEH
5.19 5

5.19.1 FEMRMENEHERIRE; Falffifi sl ',
5.19.2  EJRSC R 22 0T T 52 2 o
5.19.3 HPEMANEREIR. . 25

510 H®. M

3
K

6 WA
6.1 RILHFRM

o

11 RBIEERTAE

4



(EEGF

T/77ZB 0972—2019

a) 900 mmX 600 mmX 30 mmfKIAE T AHR ;

b)  rariatde SR
c)  [RAERE.

d)  UERIESE 12, ON e m~10N « mfFH S R4 ;

e) WIEJEHETEO C~100 C, FLERZEL0.5 CHITEEAL

£)  HERR RSSO Y 17

g)  HMER IR, WAMERIER R R B, BERS. TR B, H4R. @ T A,

6.1.2 RIGIFERE

PR REIRIG A (205) CTRREAT. HARBIGT H R g iy, 78 (23+£2) CFiHAT.

o
N

NN DM DNS
aN W N =

5
5
5
5
5

o oo oo o

B miEm AR R

%

A R R R R K S, F% B 4806. 7 FUAE I 7T EEHEAT IR S

B B B AR R S, F% GB 4806. 9 FILE (1 7 vEIEAR IR 5

R R A2, 4% GB 4806. 10 FH5E I 7 1L ATRER o

B SR R AR B2 . F4 GB 4806. 11 FHLE Ml 1A T 1R 56 -

1 i B A P At A R ] i 420 RH B 11 8 i 22 AR A 7 sl LAt [ SRbRHE E J vEEAT R ER
2.6 R S BV A TR, 1% GB81604. 10 5L GB/T 23296. 16 AT MK,

{hE IS GB 31604. 10 kRt 51,

6.3 MM EHAL

¥ GB/T 29606—2013
6.4 RERE

F GB/T 29606—2013
6.5 fRiEEE

F GB/T 296062013
6.6 TmEE

¥ GB/T 29606—2013
6.7 MWNERBKFRK

¥ GB/T 29606—2013
6.8 IRAHIRmT K

¥ GB/T 29606—2013
6.9 FRMBEARRRKEE

¥ GB/T 29606—2013

6.10 BHE. mmRE

6. 35%#K iE4Tat Lo

(116. 72% kAT 156 o

6. 8% AT 15, PRI 1] 046 he

B SRBAOHLE HEAT G, (H 2760 mmpf i LT .

16, 1056k FL e HEAT K56 o

(K16, 115K FLE HEAT 156

(K16, 1226 FCHE HEAT I, (HEZ10f% B I IAT -



1/2ZB 0972—2019
% GB/T 29606—2013 [16. 13553 FE #4715
6.11 BH. mHBREE
% GB/T 29606—2013 [16. 14553 FE #4715
6.12 Mk
¥ GB/T 29606—2013 [196. 15553k HLE FEAT 1000, R 7™ At [ J3C S FE /KT S T 113043
6.13 REMEN
% GB/T 29606—2013 [116. 16 5% 3K H g #4715
6. 14 FREENRIXFERHMED
% GB/T 29606—2013 [16. 175K HE #4715
6.15 HNEEERE
2 GB/T 29606—2013 6. 185% KA E HEAT IS, (Hi%4 N « miKFRHEEAAAT .
6.16 FREM
BEE K 77 SR IR A RS PR EAE LS URHE B PRI, WS 75 i .
6.17 FERHMAES

FICRET, TFRHIAL TR APIRE, (R, M (B AEHATIF, EH IR
IR EUE

FIRET, TRV TATIPIRES, EFIHER /v, Bhnsn (HE) I HSCH, A IR LR
It SRR EUE

6.18  FFRHLAIM A M

AR, TFRNUANESA I 6, #E1710000/MA50 A (N TeiE ki Enn o W5
AR LG/ 73 o AT, AR BRI Gt W), KBTI S BRI

6.19 fERMRE
KHFEE. HIMBEAT R .
6.20 HpI

KHTFRE, HRE TR

7 RN

7.1 493
PR ARG ot ARG B A AR 5
7.2 WG



7.2.1

T/77ZB 0972—2019

) A8 1% GB/T 2828. 1 UM, KA — IR 1T, IRH RS — Ry Sidttr. 5hn

B S AN AL O S

7.2.2

)RR KA (TL) « ANERR D RAIEZFRER (ML) RAFER 2 FIE.
*2 W RWIE KA

K38 7K~ T IR
e Fo e i H TR sh 3 42K i e
(I (AQL)
1 PRI RE 5.4
2 N FE iR o A 5.14 S-2 4.0
3 SR 5.11
4 P 2 B UK SRR 5.6
5 WIZME 7 5. 12
T ENR SC A B R B
6 B 5.13 S-2 6.5
71
7 A% FH 14 B 5.18
8 AR 5.19

7.3 BIRIRLE

7.3.1
a)
b)
c)
d)
e)
f)

7.3.2

PR N IO — I, AT R A

WP fh B S]] E R E

IERAFJE LR MR TEH BOREAL, rTRE ™ ah VERERT ;

IEHE AR, A AT — R AR

FAR A NAS AL R R AR

RS2 R b R A e SR ZE S

I 5 o B M B LA B AT T ORS00 BRI

RIAAL I GB/T 2820 » KA AIA KT 1L e Ty 585 3R 3 1~2 Tk 46K FH 70K

T 11— Ve T AT, SR S R i 5.

7.3.3 AGURIRMIHE . R AR FUIKE (DL o FEARAN . RNEHETEKF (RQL) MAFER
3 IHLE o
=3 BRI E X FIH
) 5] 7K 7 : /N ANEHETR B AKP
g i Rtk | g | KT | AKX TR E K
(DL) (n) (RQL)
1 £ B R AR K ) 5.1
A 1 n=3 50
2 ANFWA ML 50 M7 5.2
3 i et P 5.5
4 A5 AL FAK P 5.7
5 FANFISRIN 22 20 5.8
B 11 n=n,;=3 65
6 B R 5.9
7 KeEmE 5.3
8 {2 RE 5.4




T/77ZB 0972—2019

=3 (B
o G Kok | wmis FIGKT | FEARKRN AN T K
(DL) (n) (RQL)
9 PN ZE B HOK Sk 5.6
10 W 5.11
11 FaE I 5.15
12 FERHAMTEE 71 5.16
13 FEIMUR T AN 5.17
1 e A ’ 511 = nnd %
15 WIEME 7 5.12
16 Ry EEIR ) 5.13
17 T M 5.10
18 AP 5.19

8 IFix. frE. (EARAAH

8.1 #Ri&

8. 1.1 MM EAI B FNAKAMERARE: A= BRRERbr .
8.1.2 i MEE R N MR

a)  TAR;

b) BRI AR &

o) MBI KT

d)  PRIERKRES

e)  PUATHRUE T FIZHK;

£ “aamiEmE” ErReEE,

g) ErFEAR. bk, BER AR,

h) A R AR A2k R B 2 A ] AR ERR T
8.1.3 [AA FRic BUshR ENAF A GB/T 191 BHE, WOk BFRERIFTA GB/T 6388 HIRLE, Ff5
AU F AR

a) bR

b)) PR AATREE,

¢ PUTHRUE S FIZ R,

A AEFEELRR. Mtk BEREE,

e) W] HFH;

) M=

g) FH., BHE. A (KXEXE) ;

h  GEYE . W, mEARE.

8.2 &H&IE
ERSUERAT R N 7

a)  FIbR;




T/77ZB 0972—2019

b)  BRE CFFE) ALK R (FELERE)
c) AErfTHI;
) AEFPEEAR. Hbk.

8.3 {EHIRAAH

S FH Ul B P AL I T A
a) A I B R A R
b)  fEHBM;
c) VERHI:
1) ASAFTEERER YR (BRAFA = R BIR) 5
2) AT LA i B LA RN T DRl (7 20 1 255 R S )
3) AN RIS S TR A 7 i BEAT N
4)  AHERVERINLE Y (BRARE R EIR) o
d) R PAT R AE S TR
e)  AEFEE TR HIhEAIER R A A R B A o

0

Bk, TmMeE

9.1 A

9.1.1
.2

P

BN, e, GV, ARG, A5,
KH ARG BN AT & GB/T 65430 THIE

|:|
HH
|:|
AR A

o
—

9.2 i&i

BRI SRR R, PR B R R .

2 IBHE SRS, B k.

.3 AR5 E YD R3S,

ke

PR AR NG TETE ) RS AR RN T 85 %k B

2 PR A CE RE EE B AR E 200 mm A b, B TR PR B AR ERAE 100 mm PA B, HEEANER

o 0 0
NN

©
w

o 0
w w

10 FRERKiA

HIE WK HE, EIREERAET, 12D AR IR, N2 EH e gis; 54
P il B KR AR B RGN G 9 T 4k



T/72ZB 0972—2019

Mt R A
(FERMMEMR)
FEERRY SR

S

AEW A RAT ARSI AR, S KA. 1,

1
2 ' 6

‘”T
!

Vi

11— %, pR—F 3— ks
4— 142, —— )i 6% B8 ;
T— i 8——— P il 9— b5,

EA 1 AENESRITESHER TEE

10



	目  次
	前    言
	不锈钢真空旅行壶
	范围
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	术语和定义
	不锈钢真空旅行壶  stainless steel vacuum travelling bottle
	壶身  body
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	开关机构  switch

	基本要求
	设计与研发
	设计过程应采用三维辅助设计软件（如：Pro/E、UG、Solid works等）对产品进行计算机辅助设计，并充分考虑可制造性，保证设计研发质量。
	应采用数据管理平台系统（ERP、PDM、PLM）或类似的信息化系统，实现对产品数据、实现过程、资源一体化集成管理，以加快产品查询、设计变更等通用化设计管理。
	应具备五金及塑胶模具开发、设计能力。

	材料
	不锈钢材料及制品应符合食品安全国家标准GB 4806.9的规定。产品应选用GB/T 3280中规定的06Cr19Ni10牌号不锈钢材料，或采用耐腐蚀性能不低于上述规定牌号的其他不锈钢材料。
	塑料树脂应符合食品安全国家标准GB 4806.6的规定。
	与食品接触用涂料及涂层，应符合食品安全国家标准GB 4806.10的规定。
	与食品接触的橡胶材料及制品，应符合食品安全国家标准GB 4806.11的规定。

	工艺与装备
	旋压、注塑工序的数控化率应达到90%以上。
	内外喷涂工艺，应采用全封闭自动柔性喷涂生产控制系统，配备 VOC 废气处理装置。
	抛光工艺应配备中央集尘设备，通过粉尘净化，防止粉尘爆燃，保证生产安全。

	检验检测
	应具备不锈钢材料光谱测试分析、高锰酸钾消耗量、总迁移量、脱色试验、双酚 A 迁移量测定等项目的检测能力。
	应具有全部出厂检验项目的检验检测能力。


	技术要求
	食品接触用材料及制品
	与食品接触的塑料材料及制品，应符合GB 4806.7的规定。
	与食品接触的金属材料及制品，应符合GB 4806.9的规定。
	与食品接触的涂料及涂层，应符合GB 4806.10的规定。
	与食品接触的橡胶材料及制品，应符合GB 4806.11的规定。
	与食品接触的其他材料及制品应符合相应的食品安全国家标准的规定。
	产品接触食物的塑料、硅橡胶部件及涂层，双酚A迁移量不得超过0.05 mg/kg。

	不锈钢材料
	容量偏差
	保温效能
	耐冲击性
	内塞及热水异味
	橡胶制件的耐热水性
	提手安装强度
	背带、吊带强度
	背带、吊带色牢度
	密封性
	涂层的附着力
	表面印刷文字和图案的附着力
	内塞旋合强度
	稳定性
	开关机构开合力
	开关机构耐久性
	使用性能
	外观
	产品表面应无明显划痕；手可接触部位应光滑、无毛刺。
	印刷文字和图案应清晰完整。
	电镀件不应露底、起皮、生锈。


	试验方法
	试验条件
	试验设备及工具
	试验环境温度

	食品接触用材料及制品
	与食品接触的塑料材料及制品，按GB 4806.7规定的方法进行试验。
	与食品接触的金属材料及制品，按GB 4806.9规定的方法进行试验。
	与食品接触的涂料及涂层，按GB 4806.10规定的方法进行试验。
	与食品接触的橡胶材料及制品，按GB 4806.11规定的方法进行试验。
	与食品接触的其他材料和制品，按相应的食品安全国家标准或其他国家标准规定方法进行试验。
	产品中所有与食物接触部件的双酚 A 迁移量，按GB 31604.10或GB/T 23296.16 进行测试。仲裁时采用GB 31604.10标准方法。

	不锈钢材料试验
	容量偏差
	保温效能
	耐冲击性
	内塞及热水异味
	橡胶制件耐热水性
	手柄和提环安装强度
	背带、吊带强度
	背带、吊带色牢度
	密封性
	涂层附着力
	表面印刷文字和图案的附着力
	内塞旋合强度
	稳定性
	开关机构开合力
	开关机构耐久性
	使用性能
	外观

	检验规则
	分类
	出厂检验
	出厂检验按GB/T 2828.1的规定，采用一般检验水平II、正常检验一次抽样方案进行。按每百单位产品不合格品数计算。
	出厂检验项目、检验水平（IL）、不合格分类及接受质量限（AQL）应符合表2的规定。

	型式试验
	产品在下列情况之一时，应进行型式试验：
	型式检验按GB/T 2829规定，采用判别水平Ⅱ的二次抽样方案；表3中1～2项检验采用判别水平Ⅱ的一次抽样方案进行，按每百单位产品不合格品数计算。
	型式检验的项目、不合格分类、判别水平（DL）、样本大小、不合格质量水平（RQL）应符合表3的规定。


	标志、标签、使用说明书
	标志
	产品的明显位置上应有永久性的标志：生产者名称或商标。
	产品或最小销售包装上应有如下标志：
	包装箱上的贮运图示标志应符合GB/T 191的规定，收发货标志应符合GB/T 6388的规定，并应有如下标志：

	合格证
	使用说明书

	包装、运输和贮存
	包装
	产品包装应干燥、完整、清洁，附有使用说明书、合格证。
	产品采用瓦楞纸盒包装应符合GB/T 6543的规定。

	运输
	运输时应轻装轻卸，严禁抛掷、翻滚和踩踏。
	运输途中应谨防受潮，挤压及雨淋。
	不得与腐蚀性物品同时装运。

	贮存
	产品应存放在通风、无腐蚀性物品和气体、相对湿度应小于85 %的库房中。
	产品存放离墙距离保持在200 mm以上，离地面距离保持在100 mm以上，堆高不超过3 m。


	质量承诺

	（资料性附录） 产品的结构型式
	空白页面



