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	前  言
	保温容器 保温箱
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
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	基本要求
	应具备采用三维辅助设计软件进行产品计算机辅助设计能力。
	应具备数据管理平台系统实现产品数据、过程、资源集拢一体化能力。
	应具备发泡液自动控制注入量及发泡过程自动化生产线，发泡填充满足率95％以上。
	应具备全部出厂检验项目的检测验证能力，以及隔热层气泡密度的检测能力，并有完整可追溯的检验记录。

	技术要求
	食品安全
	与食品接触或可能接触的塑料材料及制品应符合食品安全国家标准GB 4806.6的规定。
	与食品接触或可能接触的橡胶材料及制品应符合食品安全国家标准GB 4806.11的规定。
	与食品接触的其他材料应符合相应的食品安全国家标准的规定。

	安全和使用性能
	带有锁扣或卡扣装置的产品应能防止盖子自动打开或脱落。
	内胆与外壳应组合牢固，无松动，脱落现象。
	手柄应固定牢固或使用卡扣装置，防止使用时自动脱落。

	外观
	容量
	保温（保冷）效能
	用PU发泡为隔热材的保温容器，经6.4试验后，试样应符合表2的规定。
	用EPS发泡为隔热材的保温容器，经6.4试验后，试样应符合表3规定。

	耐热性能
	密封性能
	表面印刷文字和图案附着能力
	手柄牢度
	拉杆耐疲劳
	移动轮牢度
	耐冲击

	试验方法
	食品安全
	安全和使用性能、外观。
	容量
	试验原理
	试验装置和材料
	试验步骤
	结果表述

	保温（保冷）效能
	试验装置
	保温效能
	保冷效能

	耐热性能
	密封性能
	向试样内倒入三分之一公称容量的水，盖上试样盖，锁好锁扣，在正常使用的状态下，以（200±50）mm的距离，上下晃动试样，在（15±2）s的时间内摇动25次，检查开关、开关连接处、排水口、密封盖等需密封的部位，有无渗漏现象。
	将试样灌满水，平放于铺有纸的平台上，30 min后，检查各部位有无渗漏。

	表面印刷文字和图案附着力
	手柄牢度
	拉杆耐疲劳
	移动轮牢度
	静载试验
	运动试验

	耐冲击试验
	试验原理
	测试装置和所用材料
	试验步骤
	在试样中按每公升公称容量装入0.25 kg的沙子，合上试样，静置1 h±10 min。
	提起试样，使撞击部位的位置离地面（500±50）mm，让试样自由跌落，使试样的基平面撞击地面。
	调整试样跌落的角度，重复6.11.3.2试验，使试样的一个角撞击地面。
	重复测试试样的其他角。


	检验规则
	出厂检验
	出厂检验采用GB/T 2828.1规定的二次抽样方案，需要时也可由供需双方另行规定。
	出厂检验项目、检查水平和接收质量限（AQL）见表3。
	每批检验，所有项目均需合格，如有一项不合格，则判该批不接受，可由生产部门调整后，重新交验。重新提交检验的产品若仍不符合要求，不可再次提交。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式试验的项目，不合格分类，判别水平（DL），样本大小，不合格质量水平（RQL）应符合表4规定。
	型式试验按GB/T2829规定，采用判别水平Ⅱ的二次抽样方案，表4中1、2项检验采用判别水平Ⅱ的一次抽样方案，按每百单位产品不合格品数计算。


	标志、包装、和贮存
	标志
	每件产品标志上至少应注明：
	说明书应提供有关安全使用、清洗方法、注意事项、可用的配件、备件和更换零部件的相关信息。

	包装
	产品包装的可见面上应有明显的标志，标明生产厂家或商标。
	产品包装应牢固，防止表面损坏。

	贮存
	贮存处应干燥、通风，防止受潮。
	贮存时堆放高度不应超过3.5 m，应堆放整齐，避免倒塌。
	存放中应避免与油类、酸碱类物质混放。


	质量承诺
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