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	贮存运输
	包装箱应保证在正常运输中不致使弹簧损伤，宜于物流操作。
	出厂后，在有良好的防护、防蚀及通风的贮存条件下，包装箱内的产品防潮防锈有效期为一年。


	质量承诺
	在用户遵守有关技术文件和协议并正常使用条件下，该产品应与发动机同寿命。在保质期内若产品因设计、制造原因等引起的任何质量问题由设计制造企业承担责任。
	制造企业在产品全生命周期内承担技术服务责任。对顾客（包括最终顾客）质量问题反馈，24小时内予以响应，并经与顾客沟通后及时妥善解决。
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