ZZB

& H o

T/Z2ZB 1076—2019

PRALR LUSEHL 50 1 B9 T s R XL

ol

Garden equipment — Gasoline engine powered backpack blowers
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IAUARIEAE SGE A
3.1

HHaW XML backpack blowers
—Fh DAVR AL B J 9K A XL, S H T RS i 4 R ) S AT T, A A AT 1 i
H R SR TE R TERZERIPLES .

3.2

HHEFRE net weight
ZIETA OIS, SMAETE L TR = .

3.3

B EEEZRE machine mass

T A R KBLEN TR I 4 5 &
3.4
REFMEAWMXIE exit air flow and maximum speed
T A7 WXL XU HA 1 A e PR A XU
4 =
FELY/T 1621 L E $hAT -

5 EAREX

51 #&RI&IT

511 PR =4 i XML T B A AT = 4EiE Y

5.1.2 ML BT RENGE TRV @ AT R D S A5, Ss I BR oo I A XL
(RO AH . FEAR S AET. HERAITEE . RS, BRSTSE OB T AR AT . AT M. K%, SR A
A3CEE S A T A AR AL BEHE S REATIRBE I fE S Btk AT 70 A e et

5.2 [R#H

5.2.1 SURIAN R FREA UL 94 [BLIRSELE HB 12 L Fo.
5.2.2 WRIAERERAMGAE. Wb, 2RI .
(3 A B AR S KR

5.3 ®EMIZE

5.3.1 NEZHUMFELEEM IO, BaebUR. Hozn T oSEseitf i .
5.3.2 X TAAMGERIE A A, B R B AN ik B AR 1 0 T 5 T P A B AR BRI R B Bl R
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5.3.3 X TEIRMRR R AT, NER A mOIR SN E AR R T TR

5.3.4 X TWCHREAHIMA, MR BRI EE &2 Z 1.

5.3.5 KE TR AZMERUKLIRNES, Bk, M ke, MamfEam. MLl TR
i A S TR %

5.4 Nge

5.4.1 NLEFIANUIN T ZAE T MUAL (i 2 K = AR bl 0 % o
5.4.2 XTENAGL, NAKZRESGHRY. RICERE. mEfaeEtt. ha, Wie. KEMRAW)
PRI | T U AT R S X S5 A D)

6 BRARERKAWFZE

6.1 —RxEK
6.1.1 IMEER

B A WXL BEAE IR IR 10 °C~+55 ‘C . AHXHEE /N F90%, FRIE X3 /N T 10m/s. HHEE<1
000 miI 261 R IEH TAE: MR E=1000mi, VX IIMALREAT VL . BRAFRIH 3B 4h, RIGI7E
FRERE T AT, AT NT Ao

6.1.2 IR

13 T PR 4 4« A0 B RN 55 035 JE GB /. 214044 GB/T 5390H1GB/T 53958 3R, X 28 S MR LHS
FEE L 2 T B K

a) FEHEILERG: NMEM 0. 5% SREEE =1 Hz;

b) R BNZIE 0.5 °C, offi AL 0%;

c)  AHXHERIE: fR/NZIRE 0. 17%RH, Wi FE £2. 5%RH;

d)  FESEEE: £0.0LA;

e)  WITHHL: MTHHURE £1.0%;

£)  AEit: IhZNE10Pa, K £ 1. 0%;

g) HBEJN: =+ ldm;

h) R +58;

i) UibRRR: £0.02 mm;

3 IMEERAG: BNZIE L, KEEA0. 5%,

6.2 EAXLSY

B A RN LIEAR S E L HE

a) MH, m/s;

b) K&, m'/min;

o) PRAEEHFZMAE (ATHED , dB;

d)  FEIEY (ATHD , dB;

e) T (FEHIFWAH T IFFIL, &R IRAME, n/s’;
£)  HHIRIME, n/s’

g) BRMAAR, cm’s

h) B/ ARIRA L CEAD
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i) MUBAEER (WERD . on’s
3 RMmMLAEE, con’s
k) VRIMALERE DR, kW
D RIMHUAREFEE, r/min;
m)  VIMHLARE LRI TE #ER g/kwh;
n)  HAKFEEFEE, r/min;
p) HEHELFE, kg.

6.3 EEHItRE

6.3.1 XELEE

6.3.1.1 Rk

BHURBCN R IR0 e, BRIRRRPERIFE B RE, ARG T, RIS AT LR .
6.3.1.2 191§

FRUK B HLAIE AR T A IER 5%, SCBRR PR IE SR TR0 Al e s B T
B R

6.3.2 URE

6.3.2.1 ET

6.3.2.1.1 MRMERTEROGH . AFEEH, TRHEOZE, NMIARR. FILERE.
6.3.2.1.2 MUEFREEE. i, SRS 988, Bl

6.3.2.1.3 HEMPEIZ ML), EEEEERE,NTRE 2R, R

6.3.2.1. 4 HHABEARE. M. 4. BRI .

6.3.2.1.5 JREEIFRIREE TR SO AT . 2UR. TR S

6.3.2.2 191§

6.3.2.2.1 WHEENCTHEEEZ LR, HNWEEMERINGE . AEEE, HINARARIE.
AL

6.3.2.2.2 HWMIEMRITERE, BAW WIS Bl

6.3.2.2.3 A JI IR IERT B A B2 R oKk, H DA% 2 R B, H SR TP .
6.3.2.2.4 B TMIT. 485l ABR. BIAEIE.

6.3.2.2.5 HIELEVH, ks, 2R, WNESRIE.

3.3 HGH
03.3.1 EX
Be BV MM LPERE NS5 A JB/T 5135. 1THIRLRE

6.3.3.2 1§

o

o

$%JB/T 5135.2. JB/T 5135. 3R E AT,
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6.3.4 HK
341 EX
FL BV ALHFBUS A 5 6B 26 1331 HLE «
6.3.4.2 191§
F4GB 261331 HE AT
3.5 ARELBHIEFER
.3.5.1 EXK
T A7 R KB U & LA TS #E%£.<550 g/kwh.

6.3.5.2 1§

o

o

o

H#JB/T 5135. IEHAT.
6.3.6 kCofftse
3,61 ER

T A R RN, B R AT BN RS, ACBET R R 1820 s,
6.3.6.2 10I§

6.3.6.2.1 WHAMKHIE (2322) CEISFAET, U IR T1HRME, ERNGENER, dxnt
Ii] o

6.3.6.2.2 WHAMKHBIAE-10 C~65 CAURIAEE FIE 6 h LLLE, 1%y ¥]Ha5184E, ERNEE
R, TCMSIE

6.3.7 BRIRBREER

o

6.3.7.1 Ek

6.3.7.1.1 AR i B g v B AT 0, (EHEKAENAS & b e FE ) 55%.

6.3.7.1.2 HAKFREFIE FESIZIT dmin, P aRNA KT 2. 5%, HPEEENAEHIT 165r/min,
6.3.7.1.3 B ARWHNAEBRACAR TR TR FIELLEH 5 min BT EURIER, I3 A2 A S AR K.

6.3.7.2 1KIG

6.3.7.2.1 T HAMXHBLIZ JB/T 5135. 1 ESRHBAT G, (EHARARE R N IELHEH dmin, Fdy
JSLAN L o E e T ) 55%.
6.3.7.2.2 WX HLIZIZ JB/T 5135. 1 ZORBATHINE, AIFT9R],  Fk RIvE 2 i i A B
M RARF E NG, TR B FCSLESE 5 min, MELZHREIZ (1) M 2) i
SR A R AR
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Bo= S 00% oo 2)

n

A
S— TP, PACREESE (r/min)
DN X V) PN PR B P e v B T, R AP (r/min)
DN X V) P PR B AR A T, B 8D (r/min)

B——IE R A %

———IE X A VR LP R, PR 8 (r/min) .
6.3.7.2.3 FHAMRNXNILIZ JB/T 5135. 1 ERFATHING, LRI EHE T ELSH2% 5nin J5,
AP BRI A £, 1 EUAS TAHIRE 45° #EEADT 10s, MERTREK.

6.3.8 SRREEM
6.3.8.1 EEk

B AR XM TR T T N ELLE 4T min, BIERSIRENARTL. 5%, HEsh&ENAET
200 r/min.

pax

i

6.3.8.2 #&I&

T A WAL AZ i 325 7 2R BEAT I BOF PR, 140, SVl ES min, JHARIESHI &
HCFIMHLEES min, WELREIEX (1D M (20 L H IS B s %

6.3.9 HEIRMERE
6.3.9.1 ZE3k

27 B XL B AR S8 B s SO T 1 BT AL BN, B R LN AES s NI BN LAR
SE IR INI80%, T SN XL I R 1 U T BRI ALE I, 8 AN AES s WA B 21
7 SR e R A 7 3 1 L 7o

6.3.9.2 1Ky

T A RO ) 38 R ER BEAT IR WO F B E DR AR E e MO S 5 min, RS9 Tl
HATT, WAL FITIHLIE FIAR R Fe S 0% e 1 F AR 1) s 8 S s LR 35T AT e 4 45
IBHS min, BRI T, AEE WAL B R AR e e, ST AL i i 2 A (IR
SE HE T B P9 BT A S TR] o

6.3.10 X=HMEH AKX XIR
6.3.10.1 R
B A R RHL %308 B 45 B R B e s SO Je s 1 XU AT B R HE T XU 3 A R TR
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RIS HE B R IR AR TE
em’ m’/min m/s
V<50 =10 >60
50<<V<60 =15 >85
60<<V<T70 =20
>90
V>170 =25

o

o

o

.3.10.2 18I

W DX R T 5 R IR IR 0 B2 4 PR S AR RE 0T

3.1 EBHLAERE

3111 EESK

o

L YIRE DTS VR LR ER AR TEpS e
3.11.2 R

TR R 2R SR BLE 2 — 65 S R i & .
312 EHERERE
3121 EXR

BNV T R AT A R 2 E

R & PR
cm® kg
V<50 <7
50<<V=<<60 <10
60 V<70
<14
V>70

o

.3.12.2 1818

M TP E LRI AR B4, HZ2 22 TS &R .
-3.13  FRE T {ERTE]
23131 Ek

5 B R RT3 AR i 4 48 AR I 18] 82 AN/ F-45 min.

.3.13.2 18I
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9 A7 QR LA% 1) 3 e SR AT P B F B E , Re RB LI AR A R (9l RS LS ke
TRV EASTIHLE, RRERIST LA BT E SRR SR TLE T T PR T #8aiT
IR 8] o

6.3.14 IEE
6.3.14.1 TR
T GUIR AN I B AR B 557 (AT RIS ThEe g BT A R 3HUE o
®3 BMEEESBREMEERE (A

RimpLHEE HEEER (ATBD PR LK
cm’ dB dB
V<<50 <95 <104
50<<V<60 <97 <108
60<<V<T70 <100 <110
V>70 <101 <112

6.3.14.2 1%
B 7 M IANL A S50 (ATHRO RIS T 3 G B 4% GB/ TN 390 IR & FAA T -
6.3.15 #RE
6.3.15.1 FRFRIRDN
6.3.15.1.1 TR
5 S AW R T T AR ZN B R RT™4 m/s”
6.3.15.1.2
F2GB/T 5395MIHLE $A% .
6.3.15.2 53R
6.3.15.2.1 EX
T 47 R KL SR B E R AN K T6 m/s”
6.3.15.2.2 1R
F%GB/T 10283—2016H15. 6. 21L& 04T
6.4 FEZIMHIMEEE
S XAARST
6.4.1.1 EX

6.4.1. 1.1 WRFENRENTECH, DRTFEEYT. KO .
6.4.1.1.2 RMUESTLE PRGN TS T e, gelEw .

o
N
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6.4.1.2 1%

6.4.1.2.1 B E XALIETE N 2R i &
6.4.1.2.2 B EMARESR (140.05) J, #% GB/T 2423. 55 FIAHFM EHUT .

6.4.2 ntig

6.4.2.1 FER

6.4.2. 1.1 MERRMPMNGH, LE2R. 4kl A, C. BRI,
6.4.2.1.2 BECEMNEESF. FE. AJ5E, RRENZHEEGARTFERH.

6.4.2.1.3 ERNZEANIATPERE, HIA P ENA KT R P,
6.4.2. 1.4 WENHHATEEEEERE, R EHE N L. 2R, IR E.
6.4.2.2 1®I&

6.4.2.2.1  HE MR &,

6.4.2.2.2 HIWKGEMRECERES, HEROA AR EER . TR N\HWIEsLEELRS.
6.4.2.2.3 WHRVFHAAEEETZ JB/T 9101 B EHAT .

6.4.2.2.4 WEPHEEIRIZ JB/T 6445 FIFHE AT .

6.4.3 YW

6.4.3.1 ER

BRVENI IR VE BB N FF S LY /T 2568, 1—200 555K .
6.4.3.2 KI&

TR ARRNHHBIZATE min, T TN ER, MR R R SIARIbREHE, W TR
REER, FHERR RS HOE (e e Fdis R As e, HABIZLY/T 2568. 1—20 15/ ME AT

6.4.4 FCEHE
6.4.4.1 FER

F RN FH A KB A/ NF10 0009k, i AL G, Aahes N EE IEH TAE. HEBERNAFEIB/T
11652358 o

6.4.4.2 1K

6.4.4.2.1 H—GRGFHFNL, £ 1 s B AR 4ah AN T 600 mm, FLH BN 5, $rdd N gz
GRIELL, [RIALET RIREASNT 25, RSP IR b shAe shas 2 (B IR (] Rl BERAAS KT 5's, IXFEELR it s)
#% 10 000 K5, feEridahds &Mk ae b TR,

6.4.4.2.2 HEBIHRTZ JB/T 11652 FIRUEHAT -

6.4.5 WhE
6.4.5.1 FER
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YRR I T ELAR AN/ 20 mm, I ELR AR 26 A — B8 DRI E . R4 25 BT IR R
FENLE3IE AT 3 1) AZ Far e 2 o ) A AR AR AN 2 i A kg o 3y 17 BB ) 2 ISl DR A5 P O =1
MW, RS SRR T . A IER RGN AT MR .

6.4.5.2 ®Ik
5 PR RO BRI AL Il B4R, E R Zh S 2ok 50 2 e BR .
6.5 BE
6.5.1 Z%IFFHRE (PAHs)
6.5.1.1 Ek
T S AR 2 s S AR R I 2 300508 (PAHS) &R RFF & R A ZR
x4 BRFREHNFPREZK

AN AT

o H 250 2 e 3
FKIE (a) T <0.5 <1
KIE (e) T <0.5 <1
I (a) <0.5 <1
#FIE (b) WHE <0/% <1
HI () WHE <075 <1
FIE (k) W <0.5 <1
Je& <0.5 <1
I (a,h) B <0.5 <1
KIE (ghi) & <0.5 <1
Bigft (1, 2, 3-cd) <0.5 <1
e e Zi. FE. B B RE A <10 <50
ES <2 <10
18 Ff PAHs <10 <50

E: FON245 5 B kR N 8] U SR I S0FD AR RE (RS ik g k) B S SRR 1) 55 B JBRA A IR s 2001 34
AR, 5 BT R P 22 2> T 30R A RE RIS A B2 1K) B0 AN 2 S SN 1] 45 B Sk )
FHEk

6.5.1.2 1&g
%GB/T 29784. 2( L 7EAT

6.5.2 i

6.5.2.1 TR

T B R KL BC #4541 1 5Bl B B I XUR i, HNIAT Y 208 S R iR i LR
A PR AU, DUHOR U AL T3 T3 AN T i 22 18], AL T8 AR 2 18] o JEiR2 1 et

10
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I PR LR A A S DR AE A R B S S e AR N 5 3 IR 7 1 . DR B LR, AR
ERMEAEBATIRE T, thaEM — R PRI IF HR i ah 1.

6.5.2.2 Iy

I WS RAGL A6 15 117 PR D RE B FL A 38 o FEBR A3 19 0700 s OFAE M R B = A0 TR B 0 1Y
T PRIERE IO LR 247 D RE it

6.5.3 HEsE
6.5.3.1 Ek

R A A S AR E NG E, A ESRMAT & IB/T 513THIRUE, HE A & LR %
FJREM &, K LA TERENATAGB 19724 RE «

6.5.3.2 Iy

$2JB/T 5137HIGB 197241 1#0 52 34T .

6.5.4 E¥E

6.5.4.1 B3k

6.5.4. 1.1 FZBWRNE R NERER, NAEASRTRHABMEE A3, RS TR REIRER
GIRAR

6.5.4.1.2 JPeskim T E A H Al 4E,
6.5.4.2 1&iG

6.5.4.2. 1 FHFREIFEEE SLERE ML IR R & BOVOXE 18] BE 75 % 12 22 [
6.5.4.2.2 JAEAE TR GBT15092, 1, GB/T 14048.5 IHLE AT .

6.5.5 ERIRE
6.5.5.1 EK

FEELY/T 2568. 1--2015(116. 5. 5. 1H5E s
6.5.5.2 I

LORFRR IR IR %GB 10396 1)L E HEAT .
6.5.6 BHIA
6.5.6.1 EK

FFELY/T 2568. 1—2015016. 5. 6. 1¥IE ;
6.5.6.2 I

F%GB/T 3120290 & HHAT
6.5.7 ERHAFRAM
6.5.7.1 K

11
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MAFALY/T 2568. 1—2015016. 5. 7. 1#L5E ;
6.5.7.2 I
FZLY/T 2568. 1—2015(116. 5. 7. 1 EHAT .
6.5.8 BE
.5.8.1 EK
T (R0 S At 1) 2 B ) R TR B2 AR ALY /T 2568. 1—2015 6. 5. 8KIE ;

6.5.8.2 Iy

o

T RMR T VERZLY/T 2568. 1—2015 [#6. 5. 8. 2147
.6 AEMRIm AN
.61 3K
L6011 iRIERTE]
T A WAL AT SEE /T AR o )2 325 0 2K
*5 AN, TAMRKIEENE

o

o

o

aRIIES EEA T i ASERT ]
CHl3 h h
V<50 %120 =180

50<<V<<60

60<<V<70 =150 =300
V>170

6.6.1.2 TFIFEM

FE TR AE IR B0 BESRORFE R SR, B R AT TAERS ) ONVUAERR B D) AN DT
6. 11 EK,
S R R A A S DB, S FE A PGB b R A R AR P RE I BE ML TR 5 HERR s . e %
Wl 5 T HERR (R OB I AR AN . TR S 2 R fh it 2%,

.6.1.3 TAM

i A PR GS E RE T L RO DL — A, IAE e 45 RO A G

a) L. mhENAE. b, ARG, REFRIK. WEEE. TRIEIN. TRIERS. WAL, AUKES. Ui
ars JHAE AR WHRS. WmoT. JFORSE R AIIA,

b)  IRIMALIE N BERIRRE DA A 90% LA T 5

c)  MRMIEAER LI RN TR AT 110%LL L.

6.6.2 1RIE

B AGRKALAT FEME . i AR 3%IB/T 5135. 2K @ HAT -

(o)

o

12
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~

gl

7.1 WIS
O a s B a) B o o2 B R W i
7.2 WG

2.0 AKX HT, SRS TR, RIRDH A S T ARG IIE, #ETHT .
22,2 W) RS H A

a) HEMCFEE6. 3. 1;

b)  AMULFE 6. 3. 2

c) EBNERETZ 6. 3. 6 BT

d) KR ®E 6. 3. 7;

e) ML 6. 4. 3;

f) 7 6. 5. 2.

7.3 B

7.3.1 FELY/T 2568.1—2015 1 7. 3 HIHEHAT
7.3.2 RIAGIEINH 25 TF A AR E RN AR NI = R B R e ) R T N
ABAERH. BEAERK, £ 6 HNE,

~N N

®6 TERIETHER

R S m H 4 & XF L % 3K & % F e K

B R 6.3.6

A EZ2V 05 6.5.1 .
e vl 6.4.3
AT 6.5.2
ELW)e 6.3.1
SRR 6. 3.2
R 6.3.3
AR B 6.3.7
N = 6.3.12

. FREE TR R] 6.3.13 ,
H50kmE 6.3.14.1
=3 6.3.15
KA 6.4.1
-4 6.4.2
AR, A 6.6
brb. % 8.2

7.4 HHERER

13
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KIS ARBENLARE R T VEREAT HlRE o SRR T SNV E RE P42 HEGB /T 2828, 11HIRLE AT, AFRUE
JKFDQL=1, BRI T

7.5 FEHEN

7.5.1 FEFEILEE MR E SO 1 AT, [ RITH A 20U E AR, &0 A B
FFEARMEZSRAONZ IR G o 35 A AR TRLIRIN As B SRANE R IUAE /N 55 100 B AR 54% 1
SERL BIUCRIZ A A G, SIS .

7.5.2 HEREARPRIOAGHEEUN T BEET A MRER L, B SEN, ARAE B E.
RN AT IE AL SR R PR K B Iz AR IR A A .

7.5.3 HIEMAPRIOAGHBER T A MRER L, A SR, AT ENIZZE Bk
ANEH

8 frik. B, BWAlEF
8.1 % LY/T 2568. 1—2015 HH&5 8 B[R HIE AT -
8.2 NMFHME G ML R BT RSN U T, FEHRAC T o .

9 REAIE

O

S BOLEMRRSS FAE, TR A YRR BITE 24 /NI A R

-2 WXL ALRAT F T IB 3 K 9.

9.3 fEILHIzH. ABAERREL T, AR HiE 6 MANW, AL, UMz
FIE 3 AN A, ERI A o i 1 A A 40 O R 1 AR, & o ST B o P E B AL

0

14



T/72ZB 1076—2019

M X A
(S MEMR)
XUE 2R EFXURN % & iR 2R

A IR

A —ANERDY (3505) mmfE A INEAASHIIN oAt 708 8RN L B AR AE SR, [
FEORUED 3 55 AR o

A 1.2 —NEIARRRER BT AR (8] 5D 10 Hz, /N RAE FIIDR 108D o $ R BEa ilid  2EoK
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[1] ANST OPET BI75.2:2012+A1:2013 P48 /i¥cs — PIRHLEKEN T RF 20 S XL
RN -2 A TR AN PEREMAFEF  (for Outdoor Power Equipment — Internal Combustion Engine —
Powered Handheld and Backpack Blowers and Blower—Vacuums — Safety Requirements and Performance
Testing Procedures) .

[2] ANST UL 94:2013 & F1 &8 bk 2 1 F S RL A R 5 A 1 22 2 R i B An fE (Test for
Flammability of Plastic Materials for Parts in Devices and Appliances) .

[3] EN 15503—2009+A2—2015 MM — FHZWRABL,  BRHLA RN~ 224> (Garden

equipment—Garden blowers, vacuums and blower/vacuums—Safety) o
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	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	背负式吹风机  backpack blowers
	整机净质量  net weight
	整机整备质量  machine mass
	风量和最大吹风风速  exit air flow and maximum speed

	型号
	基本要求
	研发设计
	应采用三维软件对背负式吹风机的所有零部件进行三维造型。
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	对于装有触媒的消声器，触媒载体或容纳触媒载体的外壳与消声器隔板焊接时应采用自动焊接工艺。
	对于塑料焊接成型的油箱，应采用高频振动摩擦焊接方式进行焊接。
	对于吹塑成型的油箱，应采用氟化处理或复合多层制作。
	装配工序采用自动化流水线装配，轴承压装、油封压装、曲轴箱体合箱、汽油机试漏等工序应使用自动化的工装设备。

	检测能力
	应具备检查机加工零件尺寸和形位偏差的三坐标检测设备。
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	塑料件表面应光滑、色泽鲜明，无明显色差，不得有裂痕、缩孔等缺陷。
	冲压件应完整、光滑，不允许有裂纹、皱褶、毛刺。
	镀件镀层应均匀，色泽鲜明，附着牢固，表面平滑。
	铸件不得有冷隔、抽坑、缩孔、疏松变形等缺陷。
	焊接件应焊缝平整，不得有烧穿、裂痕、漏焊等缺陷。

	检验
	用色差仪对比色差值要满足要求，目测塑料件表面应光滑、色泽鲜明，目测不得有裂痕、缩孔等缺陷。
	目测冲压件应完整，没有可见的裂纹、毛刺。
	附着力用网格法检测附着力要满足要求，目测镀件镀层色泽鲜明，目测表面平整。
	目测铸件无抽坑、缩孔、冷隔、疏松变形。
	目测焊缝平整，无烧穿、裂痕、漏焊等缺陷。


	汽油机
	要求
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	排放
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	标定工况燃油消耗率
	要求
	检验

	起动性能
	要求
	检验
	背负式吹风机在（23±2）℃室温条件下，按说明书指引操作，直至机器起动起来，记录时间。
	背负式吹风机在-10 ℃～55 ℃低温环境下放置6 h以上，按说明书指引操作，直至机器起动起来，记录时间。


	最低稳定转速
	要求
	最低稳定转速范围由制造商自行声明，但最大值应不高于标定转速的55%。
	最低稳定转速下连续运行5 min，转速波动率应不大于2.5%，且波动量应不超过165 r/min。
	背负式吹风机在最低稳定转速下连续运转5 min后进行倾斜测试，测试过程中应不熄火。

	检验
	背负式吹风机按JB/T 5135.1要求进行预热后，在最低稳定转速下连续运转5 min，转速均应不超过标定转速的55%。
	背负式吹风机按按JB/T 5135.1要求进行预热后，松开节气门，当转速回落至制造商声明的最低稳定转速范围内后，开始连续测量并记录汽油机转速5 min，测量结束后按式（1）和式（2）计算转速波动量和波动率。
	背负式吹风机按按JB/T 5135.1要求进行预热后，以最低稳定转速下连续运转 5 min后，在水平位置将其左、右，前、后四个工位倾斜45 各停留不少于10 s，观察是否熄火。


	高速稳定性
	要求
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	加减速性能
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	风量和最大吹风风速
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	持续工作时间
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	噪声
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	振动
	手柄手感振动
	要求
	检验

	背架振动
	要求
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	主要零部件性能
	风机蜗壳
	要求
	蜗壳内表面应平整光滑，不允许有瘪坑、裂纹等缺陷。
	风机蜗壳经冲击测试后应无开裂、无破碎片脱离，能正常使用。

	检验
	目视检查风机蜗壳内表面质量。
	冲击要满足测试要求（1±0.05）J，按GB/T 2423.55的相关规定执行。


	叶轮
	要求
	叶轮表面应光滑，无多料、缩料、冷隔、飞边、毛刺等缺陷。
	配重应整齐、牢固、可靠，配重或去重后不允许有异声。
	叶轮应逐个进行平衡试验，其动不平衡量应不大于叶轮许用不平衡量。
	叶轮应进行超转速性能试验，试验后叶轮应无变形、裂痕、损坏和松动。

	检验
	目测检查叶轮表面质量。
	目测检查叶轮配重整齐，超速试验检查配重牢固、可靠，耳听配重或去重后无异声。
	叶轮的许用不平衡量按JB/T 9101的规定执行。
	叶轮的超速试验按JB/T 6445的规定执行。


	操纵机构
	要求
	检验

	起动器
	要求
	检验
	用一台完好的新机，在1 s时间内将起动拉绳拉出不小于600 mm，拉出到位后，拉绳应缓缓回位，回位时间应不小于2 s，连续两次拉动起动器之间的时间间隔应不大于5 s，这样连续拉动起动器10 000次后，检查起动器是否还能正常工作。
	其它项目检验按JB/T 11652的规定执行。


	燃油箱
	要求
	检验


	安全
	多环芳烃（PAHs）
	要求
	检验

	背带
	要求
	检验

	消声器
	要求
	检验

	连接
	要求
	各段吹风管间应连接牢固，应有但不限于采用防脱结构设计，可采用通过工具才能拆卸的机构。
	各接线端子要牢固可靠。

	检验
	用手感并结合实际作业测试检查各段吹风管间能否连接牢固；
	各接线端子检验按GB 15092.1，GB/T 14048.5的规定执行。


	警示标志
	要求
	检验

	热防护
	要求
	检验

	电磁兼容性
	要求
	检验

	温度
	要求
	检验


	可靠性和耐久性
	要求
	试验时间
	可靠性
	耐久性

	检验


	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	背负式吹风机出厂前，须逐台进行检验，检验项目全部合格后方可签发合格证，准予出厂。
	出厂检验项目包括：

	型式检验
	按LY/T 2568.1—2015中7.3的规定执行。
	型式检验项目若不符合本标准的规定均称为不合格，按其对产品质量特性影响的重要程度分为A类不合格、B类不合格，表6内容。

	抽样方案
	判定准则
	每台样机的每个检验项目定义为1个项次，同一检验项目有多项检查内容的，各项检查内容均符合标准要求视为该项次合格。若单个产品样本所检验的A、B类不合格项数均小于等于对应的合格判定数，即认为该单个产品样本合格，否则为不合格。
	若在样本中发现的不合格数小于或等于不合格品限定数L，即抽检合格时，可认定为通过核查。结论为“不否定该核查总体的声称质量水平”或“对该核查总体的抽检合格”。
	若在样本中发现的不合格品数大于不合格品限定数L，即抽检不合格时，可认定为该核查总体不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	按LY/T 2568.1—2015中第8章的规定执行。
	应随附包含产品安全使用、安装及维护保养等内容的说明书，并提供零部件分解图。

	质量承诺
	设立客服服务电话，消费者有诉求时应在24小时内做出响应。
	背负式吹风机的汽油机应有用于追溯的流水号。
	在正常运输、存放和使用的情况下，自使用者购买之日起6个月内，用于专业租赁的，以租赁之日起3个月内，因制造质量问题发生损坏或不能正常工作时，制造商应无偿为用户修理吹风机。


	（规范性附录） 风压法风量和风速测试装置及测试程序
	测试设备
	一个直径为（350±5）mm压力测量用铝制测力盘。测力盘的厚度应使其重量保持在最小，同时要保证测力盘的刚性。
	一个压力传感器或秤。仪表响应时间最少为10 Hz，最小采样周期为10秒。按照设备制造商要求来维护和校准设备。压力传感器或秤用来测量作用在测力盘上的气流压力。该值以牛顿（N）表示，并称为值“Fb”。该值应为上述采样周期内测量值的平均值。
	在每次风力测试之前，应将温湿度传感器伸入到出风管内（25.4±1.3）mm，以测量气流的温湿度。

	测试程序
	预热和操作条件
	汽油机应进行预热，化油器按照制造商的要求进行调整。测试应在机器节气门设置为最大（油门全开）的状态下运行。测试开始前，机器可能会在试车（汽油机磨合）状态下运行。测试数据应在汽油机状态预热稳定后再开始收集。
	机器应安装所有制造商规定的标准附件后进行评估测试。附件应按照使用说明书进行安装。对于可用于吸风的吹风机，测试过程中应可靠地关闭进风罩。

	设备安装
	将压力传感器安装在与吹风管出口平面平行的且距离为（125±25）mm的测力盘上。吹风管中心轴线应与测力盘中心轴线对齐。测力传感器应安装在不会影响气流方向或流速的结构上，并应具有足够的刚性，当吹风机气流吹向测力盘时，测力盘应不会移动（如图A.1所示）。
	当吹风管的任意部分距离测力盘的距离在（125±25）mm范围内，应调节吹风管的中心线位置和吹风管与测量盘之间的夹角，以使压力达到最大的稳定读数。


	理论和性能计算
	参数
	圆出风口的计算
	最大风速Vp按式（A.1）计算：
	风量Q按式（A.2）计算：
	平均风速Vave按式（A.3）计算：
	雷诺数Re按式（A.4）计算：
	Re小于等于267 000，则常数n=0.707 89×ln(Re)-1.026 2；Re大于267 000，则常数n=0.926 3×ln(Re)-3.757 5。

	非圆形（喇叭形）出风口的计算
	最大风速Vp按式（A.5）计算：
	风量Q按式（A.6）计算：
	平均风速Vave按式（A.7）计算：
	流体直径Dh按式（A.8）计算：
	雷诺数Re按式（A.9）计算：
	Re小于等于267 000，则常数n = 0.707 89×ln(Re)-1.026 2；Re大于267 000，则常数n = 0.926 3×ln(Re)-3.757 5。
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