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	范围
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	术语和定义
	桑蚕丝牛仔服装  mulberry silk jeanswear

	基本要求
	设计
	具备桑蚕丝牛仔服装产品设计开发团队，具有针对纺织新材料、新工艺和新技术的自主研发和攻关能力。
	具备桑蚕丝牛仔服装设计和制作、成衣印染和水洗等技术，产品开发采用自动化设计系统，包括3D模拟技术、服装生产工器具等呈现牛仔风格效果的设计与研发能力。

	原料
	进厂桑蚕丝坯绸质量应符合FZ/T 43044一等品及以上要求，选用与面料相适宜的里料、辅料。
	控制进厂染化料的质量，要求供应商提供产品安全检测报告、承诺书和物料安全特性表，确保生产所使用的染化料符合相关产品的国家或行业标准要求。

	生产
	投产前，对坯绸按批次进行分类，生产过程具有坯布批次控制系统，包括裁片射频识别系统。
	具有特种模版与工器具的设计开发与运用能力，满足高精难的服装局部缝制以及最终产品蒸汽立体定型工艺要求。
	具有成衣染色与砂洗能力，采用绿色企业生产工艺和先进生产设备，控制印染配方和工艺，呈现牛仔风格及色光，同时保证成品的物理性能以及产品的安全环保要求。
	具备集超滤与反渗透工艺对丝绸印染生化废水主要污染物的去除系统，印染废水（中水）回用率不低于45%。

	检测能力要求

	技术要求
	使用说明
	号型规格
	号型设置按GB/T 1335规定。
	主要部位规格按GB/T 1335有关规定自行设计。

	经纬纱向
	领面、后身、袖子的纱线歪斜程度不大于2%，前身底边不倒翘。
	裤、裙子的纱线歪斜程度不大于2%。

	拼接
	外观疵点
	缝制
	针距密度按表2规定，特殊设计除外。
	各部位缝制平服，线路顺直，整齐、牢固、针迹均匀。上、下线松紧适宜，起止针处及袋口应回针缉牢。主要表面部位缝制皱缩按GSB 16—2178规定，不低于4级。
	商标和耐久性标签位置端正、平服。
	领子平服、不反翘。
	绱袖圆顺，前后基本一致。
	明线50 cm内不允许接线，50 cm以上允许接线一次，不得有跳针、断线。
	袋与袋盖方正、圆顺，前后高低一致，斜料左右对称。
	拉链缉线整齐，拉链平服、顺直，左右高低一致。
	锁眼定位准确，大小适宜，眼位不偏斜，锁眼针迹美观、整齐、平服。扣与扣眼对位，整齐牢固，扣脚高低适宜，线结不外露。
	领子部位不允许跳针，其余各部位30 cm内不得有连续跳针或1处以上单跳针，链式缝迹不允许跳线。

	规格尺寸允许偏差
	水洗前扭曲度
	整烫
	理化性能

	试验方法
	检验工具
	钢卷尺或直尺，分度值为1 mm。
	评定变色用灰色样卡（GB/T 250）。
	1/12染料染色标准深度色卡（GB/T 4841.3）。
	丝绸服装缝制起皱五级样照（GSB 16—2178）。
	丝绸服装外观疵点样照（GSB 16—2179）。

	规格
	外观
	外观检验一般采用灯光照明，照度不低于600 lx，有条件时也可采用北空光照明。
	直、横向纱线歪斜程度测定按GB/T 14801规定，按式（1）计算结果。
	外观疵点允许存在程度测定时，距离60 cm目测，并与丝绸服装外观疵点样照对比，必要时采用钢卷尺测量。
	针距密度在成品缝纫线迹上任取3 cm测量（厚薄部位除外）。
	成品裤、裙子水洗前扭曲度按4.9规定，测试方法按FZ/T 81006—2017附录 B规定。

	理化性能
	纤维含量允差
	撕破强力
	缝子纰裂程度
	裤后裆缝接缝强力
	水洗尺寸变化率
	干洗尺寸变化率
	洗涤后外观
	色牢度
	耐洗色牢度按GB/T 3921—2008进行，试验条件按GB/T 3921—2008中表2 A（1）方法。
	耐水色牢度按GB/T 5713进行。
	耐汗渍色牢度按GB/T 3922进行。
	耐干洗色牢度按GB/T 5711进行。
	耐摩擦色牢度按GB/T 3920进行。
	耐光色牢度按GB/T 8427—2008中的方法3进行。

	甲醛含量
	pH值
	异味
	可分解致癌芳香胺染料
	可萃取重金属含量


	检验规则
	检验分类
	成品检验分为出厂检验和型式检验。
	出厂检验按第4章规定，出厂检验以同一合同或生产批号为同一检验批，检验项目为外观质量、水洗尺寸变化率、色牢度、pH值、异味项目。
	型式检验按第4章规定。 型式检验以同一品种、同一花色为同一检验批，当发生下列情况之一时应进行型式检验：

	质量缺陷划分规则
	缺陷划分
	外观质量缺陷判定依据

	抽样规定
	判定规则
	单件（样本）外观判定
	批量合格判定
	外观检验样本达到本标准质量要求的产品数≥90%，各项理化性能指标均达到本标准要求。则判定该批产品合格，否则该批产品不合格。
	检验结果判定
	成品出厂检验规则按FZ/T 80004规定。
	型式检验按7.3规定抽样，样本批量判定结果符合7.4.2规定，则判定批量产品为合格，样本批量判定不符合7.4.2规定，则判定批量产品不合格。



	标志、包装、运输、贮存
	标志
	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	做好售前、售中、售后服务工作，对于顾客提出的问题24小时内响应。
	对订单顾客履行合同约定，并在正确运输、存放和使用的情况下，交货之日起一周内，提供免费修复服务。
	对个人消费者，在不影响二次销售的情况下，7日内无理由退换货。
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