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	允许翅片有轻微的压弯及侧倒现象，其翅片高度不得低于1 mm。
	翅片焊接处完好、无断裂；翅片不允许有烧伤熔蚀现象。
	翅片的损伤、倒伏等，产品出厂前必须修正好，且修正部分不得超过迎风面尺寸的2%；翅片的粘接不得连续超过两波峰，总共范围应≤2处。

	扁管外观
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	蒸发器铝波浪带表面不应有腐蚀、裂纹、磕痕及擦伤缺陷，表面应清洁、无油污及其它残留物。


	蒸发器的焊接要求
	铝波浪带与铝口琴管焊接应牢固，焊缝均匀，焊接的接触率≥99%。钎焊焊和率检测计算方法：将产品完全解剖，逐条测量未钎焊上的钎焊缝长度，按(1)式计算钎焊焊合率：
	每个脱焊处的长度应＜10 mm。铝波浪带焊后不允许变形，不允许烧坏。焊料不允许堆积、聚积。

	焊接要求
	焊料要求

	制冷量、空气阻力、流动阻力
	密封性能
	按照7.3.1试验方法，应无气泡产生。
	按照7.3.2试验方法，检测漏率不大于1×10-3 Pa l/s（泄漏率为2 g/a）。
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	试验工况参数变化量如下，试验工况按表2规定。蒸发器按照下列工况试验时，按GB/T 21361—2017要求试验方法，制冷能力达到平衡状态。在此状态下，蒸发器进、出风口空气干球温度的变化不超过±1 ℃，湿球温度的变化不超过±0.5 ℃；蒸发器出口压力的变化不超过±0.005 MPa，膨胀阀进口压力的变化不超过±0.05 MPa，过冷度的变化不超过±1 ℃，过热度的变化不超过±1 ℃，流经蒸发器表面空气风量的变化不超过2％。

	按7.3.3.1规定的试验工况，调整试验参数，当工况稳定后，测量7.3.2规定的参数，按下列公式进行计算。同时测量空气阻力和流动阻力。
	制冷量
	试验结果应满足6.3的要求。

	密封性能试验
	蒸发器进出口管端的一端密封，另一端通入干燥空气或氮气，保持压力1.47 MPa G，试验时间3 min，产品置于水中。
	采用真空箱式氦检漏设备，往腔内充注压力为0.49 MPa G氦气。

	耐压性能试验
	内腔残存水量试验
	内腔残存杂质量试验
	耐振性能试验
	耐腐蚀性能试验
	耐真空性试验
	压力循环试验
	试验条件
	试验方法


	检验规则
	检验分类
	过程检验
	出厂检验
	型式试验
	型式检验在下列情况下进行，检验项目按表3执行：
	样品从出厂检验合格的产品当中随机抽取，允许同一产品参加不影响考核项目的多项试验。

	判定原则

	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装、运输
	产品包装箱外
	标志
	产品包装及运输方式

	贮存

	质量承诺
	在遵守安装和使用规则条件下，蒸发器的质保期为 4 年或15万公里；在质保期内由于蒸发器本身质量导致的问题，由供方免费维修和更换。
	国内：一般质量问题 24 小时内回复并提供临时措施，重大质量问题 48 小时到现场处理问题。
	如因操作不当或外部不可抗拒的因素所造成的非质量问题导致产品故障，由供应商跟踪客户需求协助维修和更换。
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