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GB/T 2828. 1—2012 iIHGMFHIGIGAER SR 17 HROR EHR(AQL) K R IRIEHUAS I e A TRl
(ISO 2859-1:1999, IDT)

GB/T 3217 7k (HERL) MORHEAE R 7%
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GB/T 9637—2001 HL AL HiMEAEHS IO (edy TEC 50050 (221), 1990)
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GB/T 15676 MiLAIE

GB/T 24270 7KMiAH KM R I B SR A 7 i

GB/T 29628 Kk CHERE) Mk T ikda v

GB/T 34491  Bedf el Bkmli e i =

IEC 62321-3-1:2013 R AP A SRS E 531070 XS RO %  (XRF)
-, K. . BEE LD S4s (Determination of certain substances in electrotechnical
products—Part 3-1:Séreening—Lead, mercury, cadmium, total chromium and total bromine using
X—ray fluorescerce |speetrometry)

IEC 62321-4:2018/Amd 1:2017 W T /™ W M XY AW € 548> A
CV-AAS, CV-AFS, ICP-OES FIICP-MSll iE R &1 &)@ A H 77 i P HJok (Determination of certain
substances in electrotechnical products—Part 4: Mercury in polymers, metals and electronics
by CV-AAS, CV-AFS, ICP-OES and ICP-MS)

IEC 62321-5:2013 WL L™ S AHRYIBRIINE 5558070 : FAAS, AFS, TCP-OESFITCP-MSII & 2 &
IR = R A . SRR DA R & @ TP I E A4 (Determination of certain substances in
electrotechnical products—Part 5:Cadmium, lead and chromium in polymers and electronics and
cadmium and lead in metals by AAS, AFS, ICP-OES and ICP-MS)

IEC 62321-6:2015 HL7HL/ U™ dh R LEYIBTRIIE  SE6HE 7« 2 IRIBOR AN 2 IR R BE I 2 &
S AH - g (GC-MS) (Determination of certain substances in electrotechnical products—Part
6: Polybrominated biphenyls and polybrominated diphenyl ethers in polymers by gas
chromatograhy-mass spectometry (GC-MS))
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IEC 62321-7-1:2015 HLFHS™ M REYIFNE  BT-1807: NI COMH G iR
PR ESBEMASME CoOVD) M E 7k (Determination of certain substances in
electrotechnical products—Part 7-1: Hexavalent chromium—Presence of hexavalent chromium
(Cr (VI)) in colourless and coloured corrosion—protected coatings on metals by the colorimetric
method)

IEC 62321-7-2:2017 ML LY INE  BB7-2807 ANMEIE A OEERE
T E SIE (Cr (Vi) ) (Determination of certain substances in electrotechnical
products—Part 7-2: Hexavalent chromium—Determination of hexavalent chromium (Cr(VI)) in
polymers and electronics by the colorimetric method)

IEC 62321-8:2017 HLALZE i h ELE BT ANIGE  ER8HR 73 - UM B il - B vl 2 SR & v (48
THEREE A G- P E RS/ R A (Py-Td-Ge-Ms ) 1) UAH B 1 - 5T
(Determination of certain substances in electrotechnical products — Part 8: Phthalates in

polymers by gas chromatography—mass spectrometry (GC-MS), gaschromatogpaphy—mass spectrometry

using a pyrolyzer/thermal desorption accessory (Py—TD-GC-MS))
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S-NdFeB-415/199 N52UH
S-NdFeB-400/199 N50UH
S-NdFeB-380/199 N48UH
UH S-NdFeB-360/199 N45UH
S-NdFeB-335/199 N42UH
S-NdFeB-320/199 N40UH
S-NdFeB-300/199 N38UH
S-NdFeB-380/239 N48EH
S-NdFeB-360/239 N45EH
S-NdFeB-335/239 N42EH
EH S-NdFeB-320/239 N40EH
S-NdFeB-300/239 N38EH
S-NdFeB-280/239 N35EH
S-NdFeB-260/239 N33EH
S-NdFeB-360/263 N45TH
S-NdFeB-335/263 N42TH
S-NdFeB-320/263 N40TH
TH S-NdFeB-300/279 N38TH
S-NdFeB-280/279 N35TH
S-NdFeB-260/279 N33TH
S-NdFeB-240/279 N30TH
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prple o | BR [299.3) 75422542 |<0. 10/<0. 10/<0. 03/<0. 03/<<0. 30/<<0. 10[<<0. 05[<0. 02/<0. 02/<<0. 05/<0. 05/<<0. 03
AN
% PriNd j&fr | TRE |Nd/TRE[Pr/TRE| La Ce Sm C Fe Al Si Mg Ca 0 Mo W
T3k [>99. 38042 | 2042 |<0. 10/<<0. 10[<0. 03|<<0. 03|<<0. 30/<<0. 10|<<0. 05/<<0. 02|<<0. 02/<X0. 05/<<0. 05|<<0. 03
A C Si Mn p S Al Cu
ik -
BN 0. 003 0. 03 0. 07 0.014 0.01 0.01 0. 05
Rt B C 0
Mk :
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i A TRE Dy/TRE Si Ca Al Ny 0 C
\
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ERNPSE-/S
Je— e 2 T i 72 N 2
1 BT A7 TE il 77 1] B P41 [ il ZyE|
<10 +0.15 +0.25 +0.04 +0.03 +0.03 +0.03
>10~20 +0.25 +0.35 +0.04 +0.06 +0.04 +0.04
>20~50 +0.45 +0. 60 +0.08 +0. 10 +0.08 +0.08
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>80 +1.20 +1.30 +0.12 +0.15 +0.12 +0. 10
=7 MALRE
2EFI% Kot AT fovFlE
AT RE Jon T ] 1= PP A ZEAE I = r 2 —
FRakima 1% 90° +1°
P HE L e 4 T 1) & 90° +1°
R0 T ) {EE 90° +0.4°
<14 40. 30 mm
>14~24 40. 55 mm
>24~40 40. 75 mm
o 45 T [ 4 >40~60 +1. 00 mm
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#=8 =R 20 CTHIREMEEER

T ER AR TR

Br H., H. (B H)max H,/H.,
fit i TR FIACRES | ST 0 | cos il | ST#I | CGS#1| ST#I |[cos#i| ST i CGS il "
T kG | kA/m | kOe | kA/m | kOe | kJ/m’ MGOe ’

B/ME B/ B JEE B/ME
S-NdFeB-415/199 N52UH 142 | 14.2 | 1990 | 25 | 1035 | 12.8 | 390~422 | 48~53 93
S-NdFeB-400/199 N50UH 1.39 | 13.9 | 1990 | 25 | 1035 | 12.8 |374~406 | 47~51 93
S-NdFeB-380/199 N48UH 1.36 | 13.6 | 1990 | 25 | 976 | 12.2 | 358~390 | 45~49 93
UH | S-NdFeB-360/199 N45UH 1.33 | 13.3 | 1990 | 25 | 976 | 12.24 342~366 | 43~46 93
S-NdFeB-335/199 N42UH 1.29 | 12.9 | 1990 | 25 | 938 |1l 8¢ 318~342 | 40~43 93
S-NdFeB-320/199 N4OUH 1.26 | 12.6 | 1990 | 25 | 912 [NI1.A6 |302~326 | 38~41 93
S-NdFeB-300/199 N38UH 1.23 | 12.3 | 1990 | 25 ¢ 886 | 11.1 | 287~310| 36~39 93
S-NdFeB-380/239 N4SEH 1.36 | 13.6 | 2388 | 30™=1 976 | 12.2 | 358~390 | 45~49 93
S-NdFeB-360/239 N45EH 1.32 | 13.2 | 2388 | 30 | 976 | 12.2 | 326~366 | 41~46 93
S-NdFeB-335/239 NA2EH 1.28 | 12.84[ 98884 30 | 971 | 12.2 |310~342| 39~43 93
EH | S-NdFeB-320/239 N4OEH 1.25 | 125, | 2388 | 30 | 947 | 11.9 | 295~326 | 38~A4l 93
S-NdFeB-300/239 N3SEH 122 [WA2.2 | 2388 | 30 | 923 | 11.6 | 279~310| 35~39 93
S-NdFeB-280/239 N35EH 198 | 11.8 | 2388 | 30 | 883 | I1.1 |263~287| 33~36 93
S-NdFeB-260/239 N38EH f.14 | 11.4 | 2388 | 30 | 816 | 10.3 | 247~271| 31~34 93
S-NdFeB-360/263 NA5TH 1.32 | 13.2 | 2627 | 33 | 976 | 12.2 | 334~358 | 41~46 93
S-NdFeB-335/263 K421 1.28 | 12.8 | 2627 | 33 | 971 | 12.2 |310~342| 39~43 93
S-NdFeB-320/263 N4OTH 1.25 | 12.5 | 2627 | 33 | 947 | 11.9 | 295~326 | 38~A4l 93
TH | S-NdFeB-300/279 N38TH 1.22 | 12,2 | 2627 | 33 | 923 | 11.6 | 279~310| 35~39 93
S-NdFeB-280/279 N35TH 118 | 11.8 | 2786 | 35 | 845 | 10.6 | 263~287 | 33~36 93
S-NdFeB-260/279 N33TH 114 | 11.4 | 2786 | 35 | 816 | 10.2 | 247~271| 31~34 93
S-NdFeB-240/279 N30TH 1.08 | 10.8 | 2786 | 35 | 804 | 10.1 |223~247| 28~31 93

b SRR SRR A s R S S BB A LR IR
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S-NdFeB-415/199 N52UH
S-NdFeB-400/199 N50UH
S-NdFeB-380/199 N48UH
UH S—-NdFeB-360/199 N45UH =92 (20~180) C =-0.47%/°C
S-NdFeB-335/199 N42UH
S-NdFeB-320/199 N40OUH
S-NdFeB-300/199 N38UH
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EH S-NdFeB-320/239 N40EH =92 (20~200) C =-0. 45%/°C
S-NdFeB-300/239 N38EH
S-NdFeB-280/239 N35EH
S-NdFeB-260/239 N33EH
S-NdFeB-360/263 N45TH
S-NdFeB-335/263 N42TH
S-NdFeB-320/263 N40TH
TH S-NdFeB-300/279 N38TH =92 (20~200) C =-0. 43%/°C
S-NdFeB-280/2%9 N35TH
S-NdFeB-260/279 N33TH
S-NdFeB-240/279 N30TH
6.4.3 BrimE

[FIL= dh & iR 20°C T ) BriWzE £2. 5%, Brim & L= dh ik O Brid 5zt it Br
H A2 5124 dh T2 BrAE a0 it 5.

6.4.4 FusE

FEnTERE VAR, AR L AR U E 0 EER, — EUVE (22 £ 2. D% R — S O 22 4% R L i A
KAE Gzt S B R 22 5 1230 WP A R 2 Bk 5

6.5 AEVIRIRE
PR RS BB SR, ZIRBORIZ IR T ORRESE IR BN T AR AR ER




T/77ZB 1048—2019

~

I 7%

~

S AN EE

A TR AR IR R H ARSI, SR BEREAR LE XS o
.20 Ran B RG s A H A

2 R SRARERL
K A LR HAT & B R R Al . BE B L4%G6B/T 8170/IMEREAT -
7.3 MRRE GREER) K1

¥%GB/T 34491 I E 4T .

~N N

~

7.4 HEERLG

7.4.1  ShRPON U AR 32 B RGN AR 6 5 4% GB/T 3217 MIMUEREAT, WMy BH. TH AR 32 BR%
PEREIRES T7 4% GB/T 29628 MIRUE#ET . HUEEL14% GB/T 8170 JIMRE AT .

7.4.2  FRGEEE BN L0015 R BUCRES JTVEd% GB/T 242707 R #E4T . B B294% GB/T
8170 [ E AT -

7.4.3 RS R RGE T B BCEE R 2 R AT A

7.5 BEYRRERE

B EVIFUET R VER 7SS 22 TR RN 22 (RS IR S5 1 R #% I TEC62321-3-1: 2013 TEC62321-4:
2013+A1: 2017. TEC62321-5:2013. IEC623216:2015. TEC62321-7-1:2015. TEC62321-7-2:2017 fp) %
SRHEAT:; AR — WER L AR 2 TEC62321-87201 7 B R 347 .

8 HRIEAN

8.1 WRIWHA

8.1.1 iR IR Iy A A g A 2
8.1.2 KIRIUH FIRIGT 4% 10 BIRLE -

*10 RIWNIE

5 R BI5 5 TR R OWIRFS R TR
1 A 6.1 7.1 J J
2 M5 R 6.2 7.2 J J
3 B2 (R 6.3 7.3 v v
4 TivERE 6.4 7.4 J J
5 A EY 6.5 7.5 — v

Fr VT RORBHTRIUGRE, “—7 FRAHTIZINAE.

8.2 W KIE




T/7ZZB 1048—2019

8.2.1 4RIt
FEREPS N R — RS ERE, (7] —A2 7= 2 il R 5] — A A R ST AR A R E2E o
8.2.2 ik

K6 PR RO 44GB/T 2828, 1—2012/0 e HEAT,  Hr= i B 5 EREME B8 A& 7K P NS R AG 2 /K
S2/1. 52K, He i H LA M K A A K TR 52K .

8.2.3 1ILINH
A6 T H 42 R 10 -
8.2.4 KIWERIE

8.2.4.1 RN EARIAIRAEGH, WHE %M A G, ERVFBIRLR, SRELH.
8.2.4.2 SNBSS, BilRRE GRIPEZE) « HAVERAE — AU 45 RASGAME , , W MAZAL fi B
BUAEARREXS AN S T H AT EEATY, WPE S,  IANZHE ™ b AN A%

8.3 HAIRL

8.3.1 A NIMHILZ — I RIEAT B A 56 -
a) PUEREER. MR TEAERNEE, ARER i L PERE
b) LR RTINS, FERD K
¢ HPT B R T A  I E E
d) AR DL R A 7
e) i KEMERE EXRAAEA BNESR
£) M E YU ESR AT U 5
8.3.2 ARSI H 438 10 HUE
8.3.3 JUIERMEH, HAdaie T NG

9 & BE. Ba. INF

9.1 #R&

9. 1.1 PR UARET MRS R, Wi P BRI A R, AR R, XFER TR
HER 7= S, bR FE G T 1A
9.1.2 B NHREUE A,
a) AP AL
b)  FEEARR. M5 B RS
o) it
d) FE.
e) IG5 AN AE =) S B AL I T B s
£)  AbRUEG T
g) A H W
h) W) HB.

9.2 \%

10



T/77ZB 1048—2019

P A (&) B, FFIREE IS A AR R P AR, Fei fh AR EDR AT & 9. 3 ism
SE o RRMEAR (&) NIMTARZE, W

a) BT AARRANHLE;

b) HEAAFR. S B RGT

o) Hit5;
d) E. A3
e) HJ H;
) wPMErHeEREER,
9.3 BN
P S A B Rt AR A NN ORI, AR TR FRE AR AT AT AR 18 4 1 ELgHar, (5N 388 G0 Y 55 1 B e 22 A

=

HURAR (7, 5L 70 B A0 75 2 S 75 T 16
9.4 I7F

RGN AFAEE R 1R TR R B Y

/-

D

10 RE&IE

10.1 BT PR LA .

10.2 RPN EA VRRES, NAE 24 /N0 IR, B P SR AR 55 AR T T %

10.3  fEHUEMIZH. WA MHKMET, Erai @ Ruiin, A=, A2/ FRahsE
o FH L ESCEE 7= i BORAE AR G BT

11



	目  次
	前  言
	新能源汽车驱动电机用烧结钕铁硼磁钢
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	分类与牌号
	分类
	牌号
	牌号表示方法
	产品字符牌号由材料制造特征、主称、磁特性组成，内容和标识方法符合GB/T 13560—2017中4.3条的规定。
	产品可标注简化代号，简化代号由主要成分元素、最大磁能积标称值、矫顽力等级组成。用产品的主要成分元素“NdFeB”第一个字母“N”作为代号的前冠，中间代号为为该材料最大磁能积（BH）max的标称值（高斯单位制，单位为MGOe），最后两位为矫顽力等级分类代码。
	简化代号和字符牌号的对应关系见表1。


	基本要求
	研发设计
	应保证产品的辅助磁性能和主要物理性能符合GB/T 13560—2017中附录B的要求。
	应确定产品的化学成分组成，化学成分含量的质量分数见表2。
	生产工艺设计时应控制稀土用量，重稀土Dy、Tb的含量（质量分数）不超过8%，总稀土用量（质量分数）不超过33%。

	原材料
	原材料中化学成份应满足表3要求。
	原材料中有害物质铅、汞、镉、六价铬限量符合表4的要求。

	工艺及装备
	应采用全流程低氧工艺。
	应采用双合金工艺和重稀土扩散工艺。
	应采用钢液恒流浇注技术，控制甩带片的厚度一致性和金相组织一致性。
	应采用大容量的双频中频电源设备，控制稀土挥发和钢液成分的均匀性。
	应采用坩埚漏液保护技术。
	应配备全自动密封压机、全自动表面处理生产线等自动化生产设备。

	检测能力
	应具备主要原材料的主要成分和氧、碳、硫等元素的检测能力。
	应配备永磁材料磁性能测试仪、超高矫顽力脉冲磁性能测试仪等检测设备，具备全部出厂检验项目的检测能力。


	技术要求
	外观
	外形与尺寸
	防腐涂层（表面镀层）
	磁性能
	室温20 ℃下的主要磁性能和方形度
	6.4.1.1  产品在室温20 ℃下的主要磁性能和方形度应符合表8规定。
	6.4.1.2  磁性能的单位可用SI制和CGS制表示，SI制和CGS制单位及其换算关系按GB/T 13560—2017附录D表D.1规定。为方便使用，表8中将SI制和CGS制的数据均列出。

	高温磁性能
	Ｂr偏差
	磁矩

	有害物质限量

	试验方法
	外观检验
	磕碰和砂眼质量用目视检测，与限度样板比对。
	裂纹、变色及污点用目视检测。

	尺寸与形位偏差检验
	防腐涂层（表面镀层）检验
	性能检验
	品种为UH材料的主要磁性能试验方法按GB/T 3217的规定进行，品种为EH、TH材料的主要磁性能试验方法按GB/T 29628的规定进行。数值修约按GB/T 8170的规定进行。
	剩磁温度系数和内禀矫顽力温度系数的试验方法按GB/T 24270的规定进行。数值修约按GB/T 8170的规定进行。
	磁矩使用磁通计及配套的测试线圈进行检测。

	有害物质限量检验

	检验规则
	检验分类
	产品的检验类型分为出厂检验和型式试验。
	检验项目和试验方法按表10的规定。

	出厂检验
	组批
	抽样
	检验项目
	检验结果判定
	产品外观质量检验结果不合格，则判定该件产品为不合格，但允许逐件检验，合格者交货。
	产品外形与尺寸、防腐涂层（表面镀层）、磁性能任一检验结果不合格，则从该批产品中取双倍试样对不合格项目进行重复检验，如仍有不合格项，则判该批产品为不合格。


	型式试验
	有下列情况之一时应进行型式检验：
	型式检验项目按表10规定。
	各项要求均合格，型式检验方为合格。


	标志、包装、运输、贮存
	标志
	产品一般以磁中性状态交货，如客户要求充磁并在合同中注明，可充磁交货，对取向方向不易辨别的产品，应标明充磁方向。
	每批产品应附质量证明书，注明：

	包装
	产品用箱(盒)包装，并保证在运输和贮存过程中不损坏，充磁产品的包装要求应符合9.3运输的规定。每个包装箱(盒)应附标签，注明：

	运输
	贮存

	质量承诺
	应设立客户投诉电话。
	客户对产品质量有诉求时，应在24小时内做出响应，及时为用户提供服务和解决方案。
	在规定的运输、贮存、使用条件下，在产品有效期内，若出现产品质量问题，生产厂家应免费更换相应数量的产品或承担相关责任。


	空白页面



