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	压力容器出厂防护与运输包装
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　防护
	3.1　表面除锈
	3.1.1　对于碳素钢和低合金钢制容器的外表面、可以进行除锈操作的内表面以及其他需涂敷防腐涂料的涂敷表面应予以清
	3.1.2　应采用喷射、抛射或采用手工和动力工具进行表面除锈，除锈时应防止对容器表面造成损伤。除锈前，应铲除厚的
	3.1.3　除锈后的钢材表面至少达到GB/T 8923—1988中St2级或Sa2级要求为合格。 
	3.1.4　除锈后应将容器内部的残留物清理干净。

	3.2　涂敷防腐涂料
	3.2.1　容器制造单位质量检测部门对各项制造质量包括表面除锈检验合格后才允许涂敷防腐涂料，涂敷前金属表面应保持
	3.2.2　防腐涂料的选择应根据容器内介质的性质与温度、环境条件、容器在工艺流程中的作用与造价、涂料的性能及固化
	3.2.3　防腐涂料的质量应符合国家或行业有关标准的要求，并应有质量合格证书。超过有效贮存期的防腐涂料，应经质量
	3.2.4　表面除锈后应立即涂敷防腐涂料，间隔时间一般不宜超过12h，如表面除锈后不能立即涂敷防腐涂料，应对除锈
	3.2.5　除图样另有规定外，下列情况可不涂敷防腐涂料：
	3.2.6　下列各坡口，在距坡口边缘约100mm范围内不涂敷防腐涂料，如需要可涂敷对焊接质量无 害且易去除的保护


	4　运输包装
	4.1　运输包装的一般要求
	4.1.1　包装应根据容器的使用要求、结构尺寸、重量大小、路程远近、运输方法（铁路、公路、水路和 航空）等特点选
	4.1.2　铁路运输的容器，不论采用何种包装形式，其截面尺寸均不应超过GB 146. 1和GB 146. 2的规
	4.1.3　容器一般应整体出厂，如因运输条件限制，亦可分段、分片出厂。段、片的划分应根据容器的特点和有关运输要求
	4.1.4　法兰接口的包装应符合如下要求：
	4.1.5　对待焊坡口的接管，应采用金属或塑料环形保护罩罩在接管端部，保护罩应采用适当方式固 定。如图样允许，金
	4.1.6　所有螺纹接口应采用六角头螺塞和螺帽堵上，外螺纹也可采用塑料罩保护。
	4.1.7　若因装运空间要求而改变或去除接管口、支承构件、吊耳或其他类似附件时，制造厂应提供装载图，以示出所需重

	4.2　容器的包装形式 
	4.2.1　出厂的容器的包装一般采用裸装，具有足够刚性的不可分拆的大件和特大件，下部设置托架支承，上用拉紧箍拉紧
	4.2.2　用型钢或方木等制成牢固的框架将容器或其零部件可靠地固定其中。
	4.2.3　对运输和装卸中不易损伤与散失、规格较大且数量较少的零部件，可采用软材料包装后再用铁丝或扁钢牢固扎紧。
	4.2.4　暗箱系密闭的包装箱，是用以包装精密度高、容易损伤、怕潮、防腐以及容易失散的小零件。
	4.2.5　对不需用暗箱又不宜包扎的零、部件采用此种包装。必要时箱内可衬油毛毡。易损伤、怕潮、防腐以及容易失散的

	4.3　整体或分段出厂的压力容器的包装
	4.3.1　整体出厂容器的运输包装
	4.3.1.1　装运前应清除容器内的各种残留物。
	4.3.1.2　制造单位应根据容器和运输的具体情况，进行包装设计，设计时宜考虑如下要求：
	4.3.1.3　公称直径大于或等于3000mm容器的运输位置，应将接管（特别是人孔之类的大接管）调 转在视图下方14
	4.3.1.4　必要时直立设备运输可设置临时鞍座。
	4.3.1.5　重量大于或等于30t的容器，在制造单位应试吊，并标出重心和起吊位置。

	4.3.2　分段出厂的容器，当敞口端刚性不足时，应设置加固支撑，且应以适当方式将敞口封闭。

	4.4　分片出厂容器的运输包装
	4.4.1　分片件在包装前应按排板图的顺序进行编号并做好标记。
	4.4.2　每组分片件将凹面向下重叠放置于钢制或木制的凸形托架上，片与片之间应垫以木块（或 其它缓冲件）并用扁钢
	4.4.3　每组分片件与托架的总重量不宜超过15t。必要时，托架可设置吊耳供起吊用。禁止在分片件上直接起吊。

	4.5　有特殊要求容器的运输包装
	4.5.1　不诱钢、有色金属及其合金制压力容器，运输包装的特殊要求如下：
	4.5.2　需充装惰性气体保护容器的运输包装特殊要求如下：

	4.6　容器内件和零件的包装
	4.6.1　对组装内件和不规则的零件，一般采用框架或空格包装。
	4.6.2　对较精密的易散失的零部件(如：浮阀、泡罩、螺栓、螺母、卡子等)应采用暗箱包装。将一份包装清单用塑料袋
	4.6.3　包装箱的重心不得超过箱高的1/2，且每箱重量不得超过3吨。

	4.7　文件资料的运输包装
	4.7.1　文件资料包括产品出厂质量证明文件、装箱清单和本标准3.7.1.2规定的有关文件。
	4.7.1.1　每批装运货物内均须有一份装箱清单，说明每箱、每袋和每一台架货物位号所装运的货 物，并说明货物是完整的
	4.7.1.2　根据容器交货、运输包装情况，必要时还应包括如下文件资料：

	4.7.2　所有文件资料均应分类装订成册，并用塑料袋装妥密闭，以便防水、防潮、防散失。
	4.7.3　上述文件资料与货物一起发运时，宜装在最大的暗箱内，箱外应有明显标志。质量证明文件 也可另行邮寄。


	5　包装图示标志
	5.1　发货标记
	5.2　运输包装标志
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