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	表面质量
	绝缘螺钉旋具的表面质量用目测检验，并确认没有外部缺陷，其标志应清晰完整。
	机械冲击试验
	电气试验
	压痕试验
	粘附性试验
	阻燃试验
	机械性能试验
	硬度试验
	扭矩试验

	标记的持久性试验

	检验规则
	检验分类
	例行检验
	出厂检验
	产品需检验合格后方可出厂，并附有产品合格证。
	出厂检验的抽样按GB/T 2828.1规定的二次抽样方案逐项进行。
	出厂检验的不合格品分类、检验项目、接收质量限（AQL）和检验水平按表2的规定。

	型式试验
	有下列情况之一，应进行型式试验：
	型式试验项目按表3进行。型式检验在出厂检验合格的某个批或若干批随机抽取。
	型式检验按GB/T 2829的规则进行，采用判别水平 Ⅲ，一次抽样方案。
	型式检验的项目、不合格类别、不合格质量水平（RQL)按表3规定。
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