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	前  言
	双层玻璃口杯
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	杂粒  impurity particle

	产品分类
	按照杯体的结构分为有盖型和无盖型、有柄和无手柄双层玻璃口杯。
	按照杯盖的密封性能分为密封双层玻璃口杯和不密封双层玻璃口杯。

	基本要求
	产品设计
	应具有外观设计、三维造型、配色分析、平面设计及模具设计能力。
	应具备技术建模的研发分析能力，采用3D打印设备或类似快速成型技术实现产品外观、功能、结构的模拟建模能力。

	材料要求
	不锈钢材料及制品应符合GB 4806.9的规定。产品应选用 GB/T 3280中规定的06Cr19Ni10牌号不锈钢材料，或采用耐腐蚀性能不低于上述规定牌号的其他不锈钢材料。
	与食品接触塑料制品应符合GB 4806.6的规定。
	与食品接触用涂料及涂层，应符合GB 4806.10的规定。
	与食品接触的橡胶材料及制品，应符合GB 4806.11的规定。

	制造工艺
	应采用信息化手段统筹管理生产数据、设计、生产过程及资源。
	割管、注塑工序的数控化率应达到80%以上。
	喷涂过程采用自动柔性喷涂生产线系统，并对废气、废水进行收集和处理。

	检测能力
	应具备原材料不锈钢化学成分检测能力。
	应具备密封性在线检测能力。


	技术要求
	感官质量
	杯体外表面应光滑、色泽均匀,无毛刺、裂纹或缺口。
	杯体内表面应平滑、均匀，不应有裂纹或变形。
	杯盖应色泽均匀、无明显色差,表面光滑、平整,无毛刺；涂层不应露底、起皮、剥离或生锈。
	印刷字迹及图案应清晰、完整。
	杯体内外壁顺直、无明显差异(特殊设计产品除外)。
	杯体体中气泡、杂粒应符合表1规定。
	产品不应有明显异味，经条款7.1.3、7.1.4试验后产品也应无异味。

	理化指标
	食品安全
	与食品接触的玻璃制品应符合GB 4806.5规定。
	与食品接触的金属材料及制品应符合GB 4806.9的规定；产品应选用GB/T 3280中规定的06Cr19Ni10牌号奥氏体型不锈钢材料，或耐腐蚀性能要求不低于上述规定牌号的其他不锈钢材料。
	与食品接触的塑料材料及制品，应符合GB 4806.7的规定。
	与食品接触的橡胶材料及制品，应符合GB 4806.11的规定。
	与食品接触的涂料及涂层，应符合GB 4806.10的规定。
	产品接触食物的塑料、硅橡胶部件不得检出双酚A。
	与食品接触的其他材料及制品，应符合相应的食品安全国家标准的规定。

	性能指标
	容量
	稳定性
	外表面温度
	密封性能
	密封产品经条款7.4.4.1试验后不应有渗漏。
	不密封产品应明示。

	橡胶件耐热水
	盖与杯的配合
	手柄或提带（提环）
	手柄或提带（提环）应牢固可靠，经条款7.4.7.1试验后应无异常。
	按条款7.4.7.2试验后，提带（提环）色牢度不应低于GB/T 251—2008规定的三级。



	试验方法
	感官质量
	在非直射自然光线下，距离约为30 cm处目测。
	将杯盖打开，感官测试有无异味。
	将0.05％十二烷基硫酸钠溶液装入口杯中至标称容量，搅拌30 s以上，洗净，倒出溶液，再用自来水冲洗干净后,感官测试有无异味。
	在杯中装入约80％标称容量的水温23 ℃±3 ℃的蒸馏水或离子交换水，盖好盖子放置10 min后，感官测试有无异味。

	理化指标
	卫生指标
	与食品接触的玻璃制品，按GB 4806.5的规定的方法进行。
	与食品接触的金属材料及制品，按GB 4806.9的规定的方法进行。
	与食品接触的塑料材料及制品，按GB 4806.7的规定的方法进行。
	与食品接触的橡胶材料及制品，按GB 4806.11的规定的方法进行。
	与食品接触的涂料及涂层，按GB 4806.10的规定的方法进行。
	产品接触食物的塑料、硅橡胶部件的双酚A检测按GB 31604.10规定的方法进行。

	性能指标
	容量
	稳定性
	外表面温度
	密封性能
	将口杯中注入95 ℃以上的热水约半杯，拧紧盖后,口部向上、向下，分别以1 次/s的频率、500 mm的幅度上下挥动10 次，检查有无漏水。然后再将口杯水平放在试验台上静置10 min，检查有无漏水。 用冷水（20 ℃±5 ℃的水）重复上述实验，检查其冷水密封性能。
	目测。

	橡胶件耐热水
	盖与杯的配合
	手柄或提带（提环）
	通过手柄或提带（提环）将产品挂起，将荷重按图2所示轻轻挂在容器上，荷重为口杯注满水并盖上盖（若有盖）后总质量的3 倍，保持5 min。
	手柄或提带（提环）的色牢度按GB/T 3922试验方法进行。



	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	凡提出交货的产品均应进行出厂检验。产品应经生产厂质量检验部门检验合格后方可出厂，并附有检验合格标识。
	出厂检验按GB/T 2828.1—2012规定进行,采用一般检验水平I正常检验一次抽样方案，检验项目、要求、试验方法及接收质量限（AQL）见表4。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验。
	型式检验的样本应从经过出厂检验合格批中抽取，型式检验采用GB/T 2829—2002判别水平Ⅱ的一次抽样方案。检验项目、要求、试验方法、样本大小、不合格质量水平（RQL）及判定数组见表5。
	卫生指标应符合6.3的要求，否则判定为不合格。
	只要有一项不合格判定为型式检验不合格。


	标志、包装、运输、贮存
	标志
	产品或产品包装上应有如下中文内容。
	产品运输包装上应有如下中文内容。

	包装
	产品包装材料应符合国家有关卫生标准的要求，应无毒、无害、无污染。
	产品内包装可采用纸盒或其他适合的材料，裸装产品杯与杯之间应用内卡分隔板或软性材料隔开。
	产品运输包装应有防碰撞,防震动措施，可采用瓦楞纸箱或塑料进行包装。

	运输
	产品在运输过程中应避免剧烈震动、抛掷、重压、雨淋，防止与油、酸、碱类物质混运。
	装卸货时，应轻装轻卸，箱盖向上，露出标志。

	贮存

	质量承诺

	空白页面



