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	基本要求
	产品设计
	产品开发过程应具有开发输入输出、评审、验证等过程，并保留这些过程形成的文件信息。
	产品的设计应考虑：
	应有专职的设计团队，应使用Adobe Illustrator cc和Adobe Photoshop cc以上软件系统，设计打样产品采用数字化屏幕软打样技术与数码输出喷印打样技术结合。

	原辅材料
	卷烟包装印刷品的纸张材料应符合YQ 15.4规定的要求。
	卷烟包装印刷品的油墨应符合YQ 15.2规定的要求。
	卷烟包装印刷品的纸张、油墨等原辅材料应满足YQ 69规定的要求。

	工艺
	印前制作应采用数字化输出方案，胶印印版CTP输出。
	印刷采用高精度多色凹印联机UV固化、EB固化技术，多色胶印联机上光和LED固化技术。
	印后加工采用全息定位烫印、高精度压凹凸、高精度丝印、钢模版模切工艺
	宜采用二维码喷印、温变防伪、荧光防伪，微缩文字防伪、光栅锁防伪等先进的工艺技术，使产品具备防伪功能。
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	应具备产品爽滑度、折痕力和条形码质量等级等检测能力。
	应具备卷烟包装纸溶剂残留、光引发剂、甲醛、D65荧光亮度的检测能力。
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	物理指标
	卷烟包装印刷品的物理指标应符合表2要求。
	盒包装纸每条压痕线中心与图纸基准线允差±0.2 mm。
	条包装纸每条压线(虚线,压痕)中心线与图纸基准允差±0.5 mm。
	模切压痕要求：

	安全性指标
	卷烟包装用印刷品不应有异味。
	产品安全性能指标应符合表3要求。


	检验方法
	外观、物理指标的检验参照YC/T 330—2014要求执行。
	压痕质量检测试验方法参照GB/T 2679.3要求执行。
	溶剂残留检测试验方法参照YC/T 207要求执行。
	光引发剂检测试验方法参照YQ/T 31要求执行。
	折痕力检测试验方法参照 GB/T 2679.3要求执行。
	邻苯二甲酸酯检测试验方法参照YQ/T 40要求执行。
	特定芳香胺检测试验方法参照YQ/T 62要求执行。
	二异丙基奈检测试验方法参照YQ/T 34要求执行。
	甲醛检测试验方法参照YQ/T 35要求执行。
	D65荧光亮度检测试验方法参照GB/T 7974的规定。

	检验规则
	总则
	检验项目、抽样数量和合格判定

	包装、标志、运输、贮存
	包装、标志
	贮存、运输

	质量承诺
	批次追溯按照各中烟公司的批次追溯条码的具体要求执行。
	自合同交付之日起，在正确运输、贮存和使用情况下，产品的检验有效期为12 个月，如因制造问题影响客户使用，制造商应在24 小时作出响应，并提供解决方案。
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