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	目    次
	前  言
	家用燃气器具旋塞阀总成
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	产品分类
	按用途
	按出气口数量
	可分为单出气口、双出气口、多出气口阀总成。

	基本要求
	设计和研发
	应具备产品的自主研发能力，应采用3D建模、二维图结合进行对产品动作的模拟分析。
	应具备产品主体部分的模具自主开发能力，通过模流分析完成模具的设计与开发。
	设计和开发过程应包括策划、输入、输出、评审、验证、确认及更改的控制等阶段的不同要求。
	生产制造
	应具备产品主体部分的自主加工能力，包括压铸、机加工、车削加工以及装配等。
	阀总成的闭合元件应采用自动化精车加工，主体与闭合元件应采用自动化清洗设备进行清洗。
	检测能力
	应具备对产品主体及闭合元件原材料的合金成分分析的检测能力。
	应具备气密性、操作特性、密封材料的耐燃气性、耐腐蚀性、高、低温性能和耐久性能等所有型式检验项目的检测能力。
	材料要求
	外壳
	用于隔离大气与燃气的外壳应使用熔点≥550℃的金属材料制成。
	外壳如果采用铝合金，可参照GB/T 8733或国家现行其它有关标准规定。

	提供关闭力和密封力的弹簧
	弹簧应能提供足够的关闭力和密封力。
	弹簧应由耐腐蚀材料制成，应选用GB/T 1220—2007规定的12Cr17Ni7牌号的奥氏体型不锈钢材料，或耐腐蚀性能要求不低于上述规定牌号的其他不锈钢材料，应设计为耐振动负载和耐疲劳。

	耐腐蚀和表面防护
	活动部件的密封
	对燃气通路中的活动部件和密封元件的密封只能由刚性的、机械性能稳定的、不会永久变形的材
	料来实现。不应使用密封膏。

	熄火保护装置外壳
	热电偶丝
	燃气连接
	结构要求
	外观
	孔
	阀总成外壳与燃气通路之间的壁厚应不小于1.5mm。
	用于阀总成部件组装或安装螺钉、销钉等的孔，不应穿透燃气通路。这些孔和燃气通路之间
	的壁厚应不小于1.5mm。
	燃气通路中的工艺孔，应用金属密封方式永久密封。

	紧固螺钉
	除非阀总成正常操作和调节需要不同的螺纹，否则维修和调节时可以拆下的紧固螺钉应采用
	符合GB/T 9144的公制螺纹。
	能形成螺纹并产生金属屑的自攻螺钉不应用来连接燃气通路部件或维修时可以拆卸的部件。
	能形成螺纹但是不产生金属屑的自攻螺钉，只要可以被符合GB/T 9144的公制机械螺钉所代
	替，就可以使用。

	用于燃气通路的金属部件的连接
	对永久性的连接，在所规定的操作条件下应保持有效密封。
	熔点在450℃以下的连接材料，可用作附加的密封材料，但不应用于燃气部件间的焊接或其
	他工艺的连接。

	拆卸和重装
	在维修和调节时需要拆下的各种部件，应能用通用工具拆装。这些部件的结构或标记，应保
	证在按照制造商说明方法组装时不易装错。
	在维修和调节时可能被拆卸的各种密封部件，包括用作测量和测试的部件，其结构应保证可
	由机械方式达到气密性要求（例如金属与金属连接、O形圈）。而不应使用像密封液、密封膏或密封带这类连接化合物。
	不允许拆卸的各种密封部件，应用能够显示出扰乱痕迹的方式密封（例如用漆），或者需用
	专用工具通过紧固来固定。

	自锁措施
	开启、关闭方向
	阀芯锥度
	密封长度
	限位装置
	润滑剂
	气量预调装置
	压电点火装置
	微动开关
	微动开关接线端子应无松动、损坏及绝缘层的破裂。

	电磁阀结构
	电磁阀的金属件、非金属件及密封件应选用能耐燃气腐蚀的材料。
	活动部件在操作中应平滑无阻滞感，衔铁与密封垫同轴的连接宜有合适的摆动角度。

	热电偶结构
	热电偶的热接点、冷接点等结合部件应有足够的强度。
	熔点在620℃以下的连接材料不应用作热电偶各零件的钎焊连接工艺中。
	热电偶头部火焰燃烧部位的外壳熔点应不低于1000℃。
	端子或接头与导体连接时，应能保持良好的接触，有效防止接触电阻增大。


	技术要求
	一般性能要求
	阀总成应在下列范围正常运行：
	辅助功能和特点应按照制造商声称的内容进行试验和检查。
	气密性
	外部气密性
	内部气密性
	扭转性能
	额定流量
	耐用性
	密封材料耐燃气性
	一般要求
	与燃气接触的弹性材料应是均质的，无孔隙、杂质、砂粒、气泡和肉眼可见的其它表面缺陷。其构件应符合6.5.1.2和6.5.1.3的要求。
	密封材料的耐燃气性
	用于密封用的垫圈、垫片等，经耐燃气性能试验后，质量变化率应小于10％，并且不应有影响使用的软化、变质等现象。
	对橡胶制品，经正戊烷试验后，其渗漏量应小于0.005g/h。

	油脂耐燃气性

	标识耐用性
	粘贴的商标和所有标志应能承受抗磨、耐潮湿和耐高温测试，并且不应掉色和变色，始终保持清晰易读。
	阀总成上的标识应该能够经受手动操作引起的连续触摸和摩擦，并保持完好。

	耐划痕性
	耐潮湿性
	所有部件（包括表面有保护涂层的部件），在进行耐潮湿性能测试后，应没有肉眼可见的过度腐蚀、脱落和起泡痕迹。
	某些部件存在轻微腐蚀迹象时，应确保阀总成有足够的安全系数。
	腐蚀可能对阀总成的连续安全工作产生不利影响的部件不应有任何腐蚀痕迹。

	耐腐蚀性
	阀总成在进行48小时中性盐雾试验后，应符合GB/T 6461-2002中6级标准要求。且不应出现闭合元件卡死等现象。

	操作特性
	操作扭矩
	操作力
	自锁装置强度
	限位装置强度
	电磁阀开阀电流
	电磁阀闭阀电流
	熄火保护装置开、闭阀时间
	单线圈的熄火保护装置开阀时间不应大于5s，双线圈开阀时间不应大于1s。
	单、双线圈的熄火保护装置闭阀时间不应大于30s。

	热电偶特性
	加热特性：在火焰温度为650℃±10℃的环境中加热到10s时，其热电势不应小于15mV。
	冷却特性：在火焰温度为650℃±10℃的环境中加热5min时，切断加热源45s后，其热电势应小于或等于1.5mV。
	经7.6.8耐久性测试后，热电偶的加热特性和冷却特性应符合6.6.8.1和6.6.8.2的规定。
	热电偶的内部电阻应在制造商声明值的±10％以内，经7.6.8耐久性测试后的内阻变化率不应大于试验前的±15％。

	功能特性
	火力变化性能
	压电点火装置性能
	电弧
	点火
	压电点火装置耐久性

	微动开关性能
	阀总成耐久性
	阀总成应能承受100000次的耐久性操作。这不适用于气量预调装置。
	阀总成经7.7.5耐久试验后应无可见的损坏或对标志位置无可见的改变。泄漏应符合6.2规定的值。操作所需的力应不超过6.6.1和6.6.2规定值的130％。
	阀总成经7.7.5耐久试验后，电磁阀的开阀电流、闭阀电流应符合6.6.5、6.6.6规定的值，熄火保护装置的开阀时间、闭阀时间应符合6.6.7规定的值。
	在可以进行综合耐久试验的部分应同时进行试验操作。在规定次数后，应对各项功能进行检查。对剩余用作其它功能的次数的耐久试验应个别进行。

	耐振动性能

	试验方法
	试验室条件
	试验条件
	试验顺序
	气密性试验
	总则
	内部泄漏用0.6kPa初始测试压力进行测试，然后内部和外部泄漏都用15kPa测试。

	外部气密性
	内部气密性
	扭转试验
	额定流量试验
	耐用性试验
	耐燃气性试验
	目测或在必要时借助10倍放大镜检查用于阀总成的弹性密封件，应符合6.5.1.1的规定。
	用于密封用的垫圈、垫片等，按GB/T 16411—2008中16.3.1的规定进行测试，测试结果应符合6.5.1.2.1的规定。对橡胶制品，按GB 16410的规定进行测试，测试结果应符合6.5.1.2.2的规定。
	作密封材料用的油脂按GB/T 16411—2008中16.3.2测试时，测试结果应符合6.5.1.3的规定。

	标识耐用性试验
	耐划痕试验
	耐潮湿试验
	耐腐蚀试验
	操作特性试验
	操作扭矩
	操作力
	自锁装置强度
	限位装置强度
	开阀电流试验
	闭阀电流试验
	开、闭阀时间试验
	热电偶特性试验
	功能特性试验
	总则
	火力变化试验
	压电点火装置性能试验
	电弧
	点火
	压电点火装置耐久性

	微动开关试验
	阀总成耐久性试验
	静态耐久性试验
	动态耐久性试验


	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	原则
	逐个检验
	抽样检验
	产品批量检查验收时执行抽样检验。抽样方法按GB/T 2828.1的规定。
	产品抽样检验按表1的规定，抽样方案按GB/T 2828.1规定，接收质量限AQL值为1.0，检查水平取S-4，按正常检验一次抽样方案检验。
	产品抽检不合格时，本批产品判定为不合格。本批不合格产品应逐个检验后组批抽检。

	型式检验
	型式检验包含第5章5.4、5.5、5.6及第6 章技术要求里所有项目。
	产品有下列情况之一时应进行型式试验：
	型式检验要求的所有项目都符合标准规定时，则判定为型式检验合格。有任何一项不合格，需改进不合格项，重新送检，直至所有项目合格为止。

	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	一般要求
	阀总成产品包装应做到牢固、安全、可靠、便于装卸，在正常的装卸、运输条件下和在储存期间，应确保产品的安全和使用性能不会因包装原因发生损坏。
	包装作业应在产品检验合格后，按照产品的包装技术文件要求进行。

	包装材料
	包装箱
	运输
	运输过程中应防止剧烈震动、挤压、雨淋及化学物品的侵蚀。
	搬运时应严禁滚动，抛掷和手钩作业。
	贮存
	产品必须在干燥通风、周围无腐蚀性气体的仓库内存放；
	分类存放，堆码不应超过规定极限，防止挤压和倒垛损坏。

	质量服务承诺

	（资料性附录） 气密性试验-容积法
	试验装置
	所用试验装置如图A.1所示。
	装置和手动旋塞阀1到5都用玻璃制成，每个玻璃手动旋塞阀装有弹性元件固定。
	所用液体为水。
	调整恒定的水准瓶D的水平面和管G顶端面之间的距离l，使水柱l高度与测试压力一致。
	调整时，应将所有管中的气泡驱赶干净。
	装置应安装在恒温室内。

	试验步骤

	空白页面



