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	采用计算机辅助设计软件对产品的设计参数进行分析和建模。
	充分考虑可制造性需要和人体工程学的操作习惯。
	宜采用轻量化设计以节约材料资源。

	材料
	导线应选用通过强制性产品认证（CCC）的产品，且技术参数达到UL 1017中导线的要求。软管中的导线应有一层至少与GB/T 5023中规定的2×1.5 mm2厚度相当的护套。
	软管材料不应使用环境保护部公告2017年第74号中规定禁止使用的化学物质，并符合RoHS指令(2011/65/EU和2015/863/EU)的要求。
	软管以乙烯醋酸乙烯酯、聚乙烯等为主要材料。

	生产制造
	应配备360 高速旋转混合装置进行配料，管体连续挤出缠绕、内外管自动压制、穿线及组装工艺全流程的生产设备及相应的环保设施。
	生产制造导入精益生产，管体连续挤出缠绕、吹塑、内外管压制、穿线及组装采用TPS、ERP等先进制造和管理技术。
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	具备泄漏电流仪、耐压仪等电气安全性能检测设备。
	具备塑料原材料的邵氏硬度、熔体流动速率、拉伸强度、断裂伸长率的检测能力。
	具备外观、规格尺寸等过程检测项目的检测能力。
	产品检测应具备外观、规格尺寸、耐挤压、静负荷、泄漏电流、电气强度等项目的检测能力。
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	试样处理
	外观
	在自然光线下目测。
	杂质用污点外观比对片测量，当有异议时可用精度为0.01 mm的读数显微镜测量。
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	物理机械性能测试
	水平弯曲试验
	外耐磨试验
	外耐磨
	取拉伸后长度1 200 mm试样，不包括末端附件和封套在内，将500#粗砂纸用双面胶粘在砂皮鼓凹模里，再将软管一端紧固在耐磨机台的滑动拉杆头上,将软管放在砂皮鼓凹模里，另一端悬挂负重（454±3）g的砝码让其自然垂挂（如图3所示）,将试验机调试至每分钟（20±1）次的转速上下均匀升降，运动一周计数一次，图4为图3中的摩擦块示意图。
	角耐磨

	静负荷试验
	耐挤压
	抗扭曲
	冷热老化
	耐寒冷

	电气性能测试
	电气强度试验
	泄漏电流试验

	有害物质限量

	检验规则
	组批
	抽样
	出厂检验
	型式试验
	判定规则
	外观项目按7.2规定样本大小根据GB/T 2828.1和表4规定，C类AQL为4.0确定合格判定数Ac和不合格判定数Re，然后进行判定。
	物理机械性能及电气强度性能指标，如出现单项不合格则判为不合格品。
	产品经出厂检验符合本标准规定，即判定为合格品，若产品经检验结果不符合本标准时，则判定该批次产品为不合格。


	标志、包装、运输、贮存
	标志
	产品外包装箱上的标签应标明产品名称、产品编码、执行标准、型号规格、生产日期或批号、数量信息、制造厂名、厂址、联系方式等内容。
	包装储运标志应符合GB/T 191规定。

	包装
	运输
	贮存
	应贮存在干净、通风、干燥的仓库内，远离阳光和强的人工光源的暗处贮存，具有防鼠、蚁、虫等生物破坏措施，远离热源，不应暴露于蒸汽之中。
	产品应平放贮存，不应与锐利、带尖头或磨蚀性的物体表面接触。


	质量承诺
	自合同交付之日起，在正确的运输、贮存和使用的情况下，产品保质期为一年，保质期内软管因制作问题出现质量缺陷，制造商应免费进行更换或承担相应责任。
	客户有诉求问题应在24 h内做出响应。
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