ZZB

& B &

T/ZZB 0624—2018

RIS R WA S 02 B2 il

High strength bolting assemblies for rails and aridges with steel structures
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90.1 'HEMEMF kG (IS0 3269:2000, IDT)

90.2 K[ trEHELE

90.3 K[ JERIEAR (IS0 16426:2002, IDT)

196 EHEIRSL  HARS) (IS0 724:1993,M0D)

197 MIEIRLL  AZ (IS0 965-1:1998W0D)

228.1 &JEMEL PRI IR ERRE A (IS0 6892-1:2009, MOD)

229 &JEbrkl B IiREEph e % (IS0 148-1:2006, MOD)

230. 1 & JEM el IR BRI 8 14 - k38 777k (AL By C. Dy E. Fy G Hy Ko N ThR

(ISO 6508-1:2005, MOD)

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
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699 LT Bk 2% 45 KN
1231 AN&E #) FH e SEAR /S A Skigde . KON MIsRE. SRR &4

1237 KRR 7% (1SO 8991:1986, EQV)

3077  BE4E NN

3098. 1 XMEHLIMERE W24, WEETAIEHE (1SO 898-1:2009, MOD)
3098.2 E[FEfENLMMERE  $2EE (1SO 898-2:2012, MOD)

3103.1 'BFEMfFAZ  W8Fe. 84T, BEHAEEE (1SO 4759-1:2000, IDT)
3103.3 EFEEAZE PR (IS0 4759-3:2000, IDT)

3632 AN&h R F A B A v i B MR AR A R

4171 T LS 4N

4340. 1 EJB4EIRAIERLS 1 i3 7% (IS0 6507-1:2005, MOD)

5267.2 R BB FIRE (IS0 10683:2000, IDT)

5267.3 K[ #IRHEEZE (IS0 10684:2004, IDT)

5277 KMEF IR ANEETEFL Ceqv 1SO 273:1979)

5779.1 'E[EMFRMEFE 0848, BRETFISA:  —MER (IS0 6157-1:1988, 1DT)
5779.2 'RE[EfFRMEEFE B (1SO 6157-2:1995, IDT)
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GB/T 10125 NESHFEMIRLE  2h5E 5% (1S0 9227:2006, IDT)

GB/T 16823.2  HELCES [l 4 & [ 3&

GB/T 16823.3 K[Eff HH-IEJ7ikse (1SO 16047:2005, IDT)

GB/T 22028 #HHEEHIRLSL  7E NIRSL L BYVHEEE)E (1SO 965-5:1998, MOD)

JB/T 9151. 1 EEMFMR 1L ReF 5 Uk S

ASTM F3125 ZHAbIE i/ NL iR N 120ksi (830MPa) A1150ksi (1040MPa) FrIEN&E MyME K
ASTM G101 VPSS & SN K <U8 hte 5 5 7%

3 RNEEEX

GB/T 90.1. GB/T 90.3. GB/T 3098. 1. GB/T 3098. 2. GB/T 5267. 2. GB/T 5267. 3. GB/T 5779. 1.
GB/T 5779. 2545 IARE 5 & SG&E T 43044

4 EAKREX
4.1 &it

4.1.1 MEKRARM, b, REGRE. TR
4.1.2 ISR ROHERE R TR S BN N 8 GB/T 168232 A1 GB/T 16823. 3 HHHIE 2ed: . e
TTEST IR R R R

4.2 JRMH

P EE) BRI BOR AT, BN A S st pHE I S it DAORIEELAR & 20K, 3R] 1 IR A
oI A FH 22 1A ki

1 EEERRMR

Bl T REZE ATl R FrEgm 5 & Rk
20MnTiB. 35CrMo GB/T 3077
M12~M24
10,95 ML20MnTiB. ML35CrMo GB/T 6478
e 35VB GB/T 1231 M27~M36
10. 9SW T 54 I} %B M12~M36
45 GB/T 699
100
2} ML35. ML45 GB/T 6478 V12136
1OHW i 1540 I} %B
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®2 ANAKEERRST

LRVVAES N
RO d M12 M16 M20 (M22) M24 27 M30 M36
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 4
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8
C
min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4
d. max 15. 23 19.23 24. 32 26. 32 28. 32 32. 84 35. 84 42. 40
max 12.43 16. 43 20. 52 22. 52 24. 52 27.84 30. 84 37.00
d
min 11. 57 15. 57 19.48 21.48 23. 48 26. 16 29.16 35. 00
d. min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 4.8 46.5 55.9
e min 22.78 29. 56 37.29 39. 55 45. 20 50. 85 55. 37 66. 44
AFR 7.5 10 12.5 14 15 17 18.7 22.5
k max 7.95 10. 75 13. 40 14. 90 15. 90 17. 90 19.75 23.55
min 7.05 9.25 11. 60 13. 10 14. 10 16. 10 17.65 21.45
k’ min 4.9 6.5 8.1 9.2 9.9 11.3 12.4 15.0
r min 1.0 1.0 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0
max 21 27 34 36 41 46 50 60
S
min 20. 16 26. 16 33 35 40 45 49 58.8
1 TCHRSUFF A JEE 1A A 7,
PO I ] g ] 1. ] 1. ] 1, ] 1, ] 1, ] 1, ] 1.
min max min max | min max min max min max min max min max min max
35 |33.75|36.25 | 4.8 }710
40 |38.75|41.25 | 9.8 | 15
45 | 43.75|46.25 9.8 15 | 9 | 15
50 |48.75|51.25 [14.8| 20 | 14 | 20 |7.5| 15
55 | 53.5 | 56.5 [19.8| 25 | 14 | 20 [12.5| 20 | 7.5 | 15
60 | 58.5 | 61.5 |24.8| 30 | 19 | 25 |[17.5| 25 [12.5| 20 | 6 | 15
65 | 63.5 | 66.5 [29.8| 35 | 24 | 30 [17.5| 25 [17.5| 25 | 11 | 20 | 6 | 15
70 | 68.5 | 71.5 |34.8| 40 | 29 | 35 [22.5| 30 [17.5| 25 | 16 | 25 | 11 | 20 | 4.5 | 15
75 | 73.5 | 76.5 [39.8| 45 | 34 | 40 |27.5| 35 [22.5| 30 | 16 | 25 | 16 | 25 | 9.5 | 20
80 | 78.5 | 81.5 39 | 45 |32.5| 40 [27.5| 35 | 21 | 30 | 16 | 25 [14.5| 25 | 8 | 20
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#2 (&
LRDVSEFN
IRSUHNE d M12 M16 M20 (M22) M24 M27) M30 M36
1 TCARGUAT A E LI B 1,

i | min | ma ] 1, ] 1 1 1 ] 1, ] 1, 1 1 ] 1 1 1,
min max min max min max min max min max min max min max min max

85 |83.25 | 86.75 44 | 50 |37.5| 45 [32.5| 40 | 26 | 35 | 21 | 30 [14.5] 25 | 13 | 25
90 |88.25 | 91.75 49 | 55 |42.5| 50 [37.5| 45 | 31 | 40 | 26 | 35 [19.5] 30 | 18 | 30
95 | 93.25 | 96.75 54 | 60 [47.5| 55 |42.5| 50 | 36 | 45 | 31 | 40 |24.5| 35 | 18 | 30
100 | 98.25 | 101. 75 59 | 65 [52.5| 60 |47.5| 55 | 41 | 50 | 367 | 45 |29.5| 40 | 23 | 35
110 |108.25|111.75 69 | 75 [62.5| 70 |57.5| 65 | 51 | 60 o460 |85 |39.5| 50 | 33 | 45
120 |118.25|121.75 79 | 85 [72.5| 80 |67.5| 75 | 61 | 70| B6 | 65 |49.5| 60 | 43 | 55
130 | 128 | 132 89 | 95 [82.5| 90 |77.5| 85 |, 71\[/80 | 66 | 75 |59.5| 70 | 53 | 65
140 | 138 | 142 92.5| 100 |87.5| 95w) 81%| 90 | 76 | 85 |69.5| 80 | 63 | 75
150 | 148 | 152 102.5| 110 | 97.5| 105 | 91 | 100 | 86 | 95 [79.5| 90 | 73 | 85
160 | 156 | 164 112.5| 120 10775) 115 | 101 | 110 | 96 | 105 [89.5| 100 | 83 | 95
170 | 166 | 174 117.5| 125 | 111 | 120 | 106 | 115 [99.5| 110 | 93 | 105
180 | 176 | 184 127.5| 135 | 121 | 130 | 116 | 125 [109. 5[ 120 | 103 | 115
190 | 185.4 | 194.6 137.5| 145 | 131 | 140 | 126 | 135 [119.5 130 | 113 | 125
200 | 195.4 | 204.6 147.5| 155 | 141 | 150 | 136 | 145 [129.5 140 | 123 | 135
220 | 215.4 | 224.6 167.5| 175 | 161 | 170 | 156 | 165 [149. 5 160 | 143 | 155
240 | 235.4 | 244.6 181 | 190 | 179 | 185 |169.5| 180 | 163 | 175
260 | 254.8 | 265. 2 196 | 205 [189.5| 200 | 183 | 195

E: RS NI R
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E3: T AZEN T IRRB BT R .
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B F
g e
r 7 Nl '— -
o - i ~3
3 <5 —— ]| E=r= D <
1 2 N\
N— o
\,_y u I_A B 45
Is kK
Le (b) k'
/
B A-A
5:1 5:1
~ ~5 S
— _F
2:1
50°£60°
r~0.5
— oy
\ /]
U<2p
E2 HBIREZ
=3 HERNEMRT
LK VS-S
BRSO d M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 M36
1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 4
k7 min 11 12 14 15 16 17 18 25
k7 max 16 17 19 21 23 24 25 33
d, max 15. 20 18.83 24.4 26. 4 28.4 32. 84 35. 84 42. 40
max 12. 43 16. 43 20. 52 22.52 24.52 27. 84 30. 84 37.00
d.
min 11.57 15. 57 19. 48 21. 48 23. 48 26. 16 29. 16 35. 00
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=3 (8D
LRDVSEFN
IRSUHNE d M12 M16 M20 (M22) M24 M27) M30 M36
d min 20.9 27.9 34.5 38.5 41.5 42.8 46.5 58.5
di max 22 30 37 41 44 50 55 67
YA 8 10 13 14 15 17 19 22.5
k max 8. 80 10.75 13.90 14. 90 15.90 17.90 20. 05 23.55
min 7.20 9.25 12.10 13.10 14. 10 16. 10 17.95 21.45
r min 1.2 1.2 1.2 1.2 1.6 2.0 2.0 2.0
YA 7.7 11.1 13.9 15. 4 16.7 19.0 21. 1 25.4
d, max 8.0 11.3 14. 1 15.6 16.9 19.3 21.4 25.7
min 7.4 11.0 13.8 15.3 16{6 18.7 20. 8 25.1
dh ~ 6.9 10.9 13.6 15.1 16.4 18.6 20. 6 25.6
d. ~ 8.4 12.8 16. 1 17.8 19.3 21.9 24. 4 29. 4
d. ~ 10 13 17 18 20 22 24 30

E: S IR NS kRS,
F2: TMBSUTFHIKE LAREKE 1, W& 20

E3: T AZE T IR BRI T

5.1.2 288K, R

KANABRIR, T DT B3 RARE -
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T4 KAARBERY

LRSS
RS D M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 M36
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 4
max 13 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 38.9
d,
min 12 16 20 22 24 27 30 36
d, min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 55.9
e min 22.78 29. 56 37.29 39. 55 45. 20 50. 85 55. 37 66. 44
max 12.3 17.1 20.7 23.6 24.2 2746 30. 7 36. 6
m
min 11.87 16.4 19.4 22.3 22.9 26.3 29. 1 35.0
o min 8.3 11.5 13.6 15.6 16..0 18. 4 20. 4 20. 4
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8
C
min 0.4 0.4 0.4 0.4 0. 4 0.4 0.4 0.4
max 21 27 34 36 41 46 50 60
S
min 20. 16 26. 16 33 35 40 45 49 58.8
SEAH X
WELLH 2B 1] 0.29 0.38 047 0. 50 0.57 0. 64 0.70 0.87
TEHEAE
1 WS NI N iR RS
2 RFAZEERT AR RPN~ .

5.1.3 BERA., R
P A, RPN 4. REHUE -

d:
d

N

= RN
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=5 BERT

ERNPSE-/S

ik (BREURAT) 12 16 20 (22) 24 Q0 30 36

min 13 17 21 23 25 28 31 37
! max 13.43 17. 43 21.52 23. 52 25. 52 28. 52 31. 62 37.62

min 23.7 31.4 38.4 40. 4 45. 4 50. 1 54. 1 64. 1
d

max 25 33 40 42 47 52 56 66

AFR 3.0 4.0 4.0 5.0 5.0 5.0 5.0 6.0
h min 2.5 3.5 3.5 4.5 4.5 445 4.5 5.5

max 3.8 4.8 4.8 5.8 5.8 5(8 5.8 6.8

min 15. 23 19. 23 24. 32 26. 32 28. 32 32. 84 35. 84 41. 84
! max 16. 03 20. 03 25.12 27.12 292 33. 64 36. 64 42. 64
1 FES RSN R BRI
2. ST AZEEH TR ERERTR

5.1.4 E@iZELr

W2LL R A R ST F2GB/T 1964 7 Y@ iE S E , BB SN 2275 14GB/T 197116 g, MERHESA
ZEA %GB/ T 197161, AEHMREE iR ZIR 844GB/ T 5267. 211 E o

5.1.5 #H2EEHIRL

P TTEARMB SN Z T 1 GBAT 497 [ 6 g, MERRIZL /N 245 4% GB/T 22028 ) 6AZ, 155% o IR
FEMBA GB/T 5267. 3 HIHISE

51.6 HMRTRENLE
2 MERE. SREII LA R ST AL A ZE R AGB/T 3103, 1. GB/T 3103. 343 HKCL7 = i AL RE -
5.2 HitEe
5.2.1 SZieHIMIERE
5.2.1.1 XM R

3 | R & IR AR RBP4 5 IR 3 A AT [R] B A B T2 AR, A el AT i feik
5, HAARPAFERENIME, MIER MR EAE =16 mmif, SRR, H 2 RRRF & £6
HIRLE o
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<6 AHHmERE
‘ HE BBV MR Ro./ |BIE(HKE 4 /| Brinikdex 2 /| WINRER 4/
gy | TEEIE R/ P . . |
MPa
AT
10.9S. 10. 9SW 1060~1200 960 10 48 27

5.2.1.2 SEYINIMIIERE

5.2.1.2.1 HATIEAE SEOML BRGNS/ B AR 7 OHUE VS A, ELIRN R A A IR EER 2y
BB S S R A HEAL -

w7 FREEROE

RSNAS M12 M16 M20 (M22) M24 w27 M30 M36
AFRIL BTN
) 84.3 157 245 303 353 459 561 817
As /mm’
. i
PEEE | 10.9S .y 89 400~|166 000~ |260 000~ | 321 000~ |374 000~ [487 000~ |595 000~ | 866 000~
i
&4 | 10. 9SW . 101 200 | 188 000 | 294000 | 364000 | 424 000 | 551 000 | 673 000 | 980 000

5.2.1.2.2 HHTUERESEYAE RIS I, MR VEER 8 IUERIVERI N, iRk 1/ d<3 B, WASEEfER
AR, RV BRI U AR B R, A N AT SR T E, S N AT SR 8
FIRLE -

*8 BREREE

HERHERE HV30 WS IRTEE HRC
PERESEH
min max min max
10.9S. 10.9SW 336 372 34 38
5.2.1.3 mearREEE

R G BRIZGB/T 3098. 1HIA RHUE, R 2 AN S 1390 HVO. 3.
5.2.1.4 B2
B2 I BRR 2 14GB/T 3098. 14T FE «
5.2.2 SZEIHIMIE AR
PRIEEKTeT
HE LI ORUE B R AT S R HE o

5.2.2.1

10
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RS D M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 M36
10H. 10HW | ffiF#kfi/N | 89 400 | 166 000 | 260 000 | 321 000 | 374 000 | 487 000 | 595 000 | 866 000
5.2.2.2 MEE
WRREAE A A 2R TOR L E
=10 2REE
W ANy
PRS2
min max min max
10H. 10HW 26 HRC 30 HRC 272 HV80 302 HV30

5.2.3 BENEE

B T P 345 HV30~412 HV30 (35 HRC~42 HRC) »
5.3 FEREEIThAFIE
ERBEINERRE

RIS HERIEREIE LR — MR . — MRERANC DA (iR SRR SOKE D 416, 878
AR TR B MR . — MBI A RGO IR R SOR I A AR, IEREI R SR
TLARLE o

5.3.1

=1 EEENERES
Wt IR g
RS
PERESE bR
10. 93 10H
M12~M36
10. 9SW 10HW W

5.3.2 EERIRHIERE

RN S S ot o JEE W A T 2 ) 7 4% DRAIE AR R A 2
0. 150, HIHE RHhRE (w228 /) T 84510 010,
5.3.3 EHERIMXEHS

5.3.3.1  FHBY Y vy o L MR R R N 4% PRAIE 5 [ il g B

—1

JE o

(7] L 5 i A HHAE R BT 4B 90, 120~

[ 4t 3 P2 ) 0 55 I 0 AT B3R 12 R

11



T/72ZB 0624—2018

®12 ERERREMD

R NT A
RSN M12 M16 M20 (M22) M24 M27) M30 M36
AR [ N 59 110 170 210 245 319 390 570
il min 54 102 158 192 228 295 360 590
¥IE
max 64 120 185 228 267 345 420 520
PR ZE o< 5.0 9.5 15.0 18.4 21.8 28.0 34.5 50.0
5.3.3.2 Y1 /NFR 13 FHEBUER, AT R Hh /15,
#z13 RIFKE
LRSS
BRSNS M12 M16 M20 (M22) M24 e M30 M36
Y 45 50 55 60 65 70 75 85

5.4 FREGRE

5.4.1 WEK. WERERTEE S 93% GB/T 5779. 1. GB/T 5779. 2 fRIHI5E .
5.4.2 BEARVAEREE. BRI FEHEMEWAERHMNE,. 1.

5.5 FRHEALIE

5.5.1 e, BERE, HPE I N AT ORUE R R R A ECE [ RIS (AN BR AN ) Bk Ab 2,
RGP T Z ) w5, BEAEAERIRIE,

5.5.2 AEHEAREE R E DA £ 55 Bk GB/T 5267. 2 HIRLE o

5.5.3 PIZHEEEE UL $h F FeR 8 CB/T 5267. 3 HUFNE, FHBTAL & ok BB IE BRI AN E & PR £
AbFE

5.5.4 [HEEIA R —BORARCORNEE, e Tk SR UL B 5% B,

6 WEHE

6.1 RSTFJLAAERNGE

MR, R, MR, LR M EAS . BT E L XTI A B R A R TR TR LA
NZERM A2 IB/T 9151, 1HIRLE .

6.2 HIHIEREIRIE 5%
6.2.1 BBk sE
6.2.1.1 RNEHRMRIRIE R TR IE

P AR AN o R B AE [F] — MR A LA, R R — A HE T2 A, RGN AE = I (10 'C~
35 °C) N7, (HyhdikEe M —20 'C+2 C T,

6.2.1.1.1 R{ikis
12



T/77B 0624—2018

JRA BRI AR RS, $%GB/T 228 L E il B AR a4, I TRy, S B AR N 2= A NI AR
HARM25% (LN IR r144%) » I AR e il B AR, W56 77 7EI%GB/T 228 %€ »

6.2.1.1.2 »HiKwe

JEM RSO EL)S, 4%GB/T 2291 bRtk LEVAL B 1 b o A R i Bk R, EAT IR IR —20 °C
PG, WIS TTVERATEGB/T 3098, 1HIHLE -

6.2.1.2 STUIRRGEAE RIS
6.2.1.2.1 #BHAaFiRE

B R SL R B 10°8LE (WA 5), #EH SR R ke f e 1 RS 4 F % B E(FE A /NH0),
SRE AT R 1R, 10° BRER R . RSF Aok 4% GB/T 3098. 1 M€ .

=ld

El5 HEHIKLE
6.2.1.2.2 BWERK

HWHNRE, EBRERMEIE, AR E U S, ESLECE . AR B SRR ST BRI e . A
i, IRIE N AE FEAEAT RS FIRLL E AR A EdkAT, SHZE IR B RO 2 B SRR AL,
AEIDY s, HUE = APEME Y W58 75 1:3%6B/T 230. 184GB/T 4340. 1 [AERE, LAYE FCRE B (HV30) 56 A
fh

6.2.1.3 EEFEBEERE
B AR (AR BIRHGB/T 3098. THIHLE .
6.2.1.4 Bilidig
JBiB = i 3842 GB/T 3098. 1HIHLE -
6.2.2 BRI SE
6.2.2.1 {RIEETTIRLE

6.2.2.1.1 RHIEEHT NIRSCEHE (LI 6) , Bla e Sk iIRL Bl FEAN ST 3 mm/min, XU EEHE &
10 BUE M PRIER AT, RFEE 15 s, IREPANB N, MRBREmE, N TFROREEL, BE 6
WA FAR TR (EA R 41) Jm TR, B, WRsCOmsUR, WKRAIEK.

13
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6.2.2.1.2 WRSUSHERIAERE N, =45 HRC, HMRLUAZH A5 h 6 g, (HRBENIEHITE 6 ¢ AEWEEIE T
FRITIY 5> 2 — Ve B Y o

L L]

[L_Do

L

I Do % GB/T 5277 XfvhidERcy e

E6 ARIEHTTIXE
6.2.2.2 WERE

RIGFEMGE RS A EdbAT, ARPY A, s = S PIME, 587 743%GB/T 230. 18%GB/T 4340. 1 11
e, SOUSES, Wi 4, DABEREA A b i 4 B B (HV30) 350 A .

6.2.3 BEEEIRE

TEEE I SR T BRI R, HUS = ACPIME, A58 T7753%GB/T 230. 18LGB/T 4340. 1 f#lE, Uk
I, a4, DLYEFRETE E (HV30) iR 5 Ak

6.3 R R R E L

6.3.1 I NAEE (10 'C~35 C) NHEAT, EHRITHA R Bl S [ 4 /7 i) il K RAE 20 'C£2°C
RIFREE T 2EAT
6.3.2 HEAREAIIHAE R B B A e e R Tk BT, R R ARk, M EER,
HAE AL H AT
T
P-d

K-

F—HH R

——Jita 74 () » N * m;

P——IRHE T ) (WEAE) 5 kN

d — IR IIRGUATREAR, .
6.3.3 iy 7 2RI T IREE ERHE, HAREAS KT REHARE K 2%, 68 AR T-HER

FHMAMET 2 Fo
14
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6.3.4 WRKETIRL A P AT , HARZE AR T E AR T 1 1 2%, il 3 B NS (B REAE TRN
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	非电解锌片涂层以及耐盐雾要求按GB/T 5267.2 的规定。
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	连接副扭矩系数或紧固轴力试验
	试验应在室温(10 ℃～35 ℃)下进行，连接副扭矩系数或紧固轴力的仲裁试验应在20 ℃±2 ℃的环境下进行。
	连接副的扭矩系数或紧固轴力试验在轴力计上进行，每一连接副只能试验一次，不得重复使用，扭矩系数计算公式如下：
	施拧扭矩T 是施加于螺母上的扭矩，其误差不得大于测试扭矩值的2%，使用的扭矩扳手准确度级别应不低于2级。
	螺栓预拉力P用轴力计测定，其误差不得大于测定螺栓预拉力的2%，轴力计的最小示值应在1 kN以下。
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	组装连接副时，螺母下的垫圈有倒角的一侧应朝向螺母支承面，试验时，垫圈不得发生转动，否则试验无效。除非另有规定，一般拧紧速度为5 r/min～15 r/min，旋转速度应均匀。
	进行连接副扭矩系数或紧固轴力试验时，应同时记录环境温度，试验所用的机具、仪表及连接副均应放置在该环境内至少2小时以上，其他试验要求按GB/T 1231、GB/T 3632和GB/T 16823.3的规定。

	表面缺陷检查
	表面处理检查
	螺栓、螺母、垫圈均应进行连接副扭矩系数或紧固轴力试验，试验应按6.3要求。
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	耐候钢材料耐腐蚀试验要求按GB/T 4171的规定。
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	总则
	产品检验分为出厂检验和型式试验。
	每批产品出厂前，制造商均应经检验合格，并附有产品质量合格证方能出厂。
	型式试验应在下列情况之一时进行：

	检验批的组成
	同一性能等级、材料、炉号、螺纹规格、长度(当螺栓长度≤100 mm时，长度相差≤15 mm；螺栓长度＞100 mm时，长度相差≤20 mm，可视为同一长度)、机械加工、热处理工艺、表面处理工艺的螺栓为同批。
	同一性能等级、材料、炉号、螺纹规格、机械加工、热处理工艺、表面处理工艺的螺母为同批。
	同一性能等级、材料、炉号、规格、机械加工、热处理工艺、表面处理工艺的垫圈为同批。
	分别由同批螺栓、螺母、垫圈组成的连接副为同批连接副，连接副最大批量为3000套。

	检验项目及抽样方案
	产品出厂检验的检验项目及抽样方案按表15规定执行。
	产品型式试验的检验项目及抽样方案按表16规定执行。

	判定规则
	出厂检验项目及抽样方案按表15执行，如果所有项目均检验合格或加样试验后均检验合格，则判定该批产品出厂检验合格，否则，判该批产品不合格。
	型式试验的判定按表16执行。
	出厂检验不合格批的处置应按GB/T 90.1、GB/T 90.3规定执行。


	标志、包装、运输和储存
	螺栓应在头部顶面制出性能等级和制造厂凸型标志（见图7），字母S表示钢结构用高强度大六角头螺栓，××为制造厂标志。
	螺母应在顶面上制出性能等级和制造厂标志（见图7），字母H表示钢结构用高强度大六角螺母，××为制造厂标志。
	耐候钢制造的产品，用字母W表示，并在螺栓、螺母和垫圈产品上另外增加标志W。
	制造厂应以批为单位提供产品质量检验报告书，内容如下：
	包装箱应牢固、防潮。箱内应按连接副的组合包装，不同批号的连接副不得混装，每箱质量不得超过40 kg，包装箱内分装方法由制造厂选择。
	包装箱外应有制造厂、产品名称、标准号、批号、规格、数量、毛重等明显标记。
	产品在运输过程中，应防止遭受剧烈碰撞和摔跌，避免雨雪直接淋袭及化学品侵袭。
	产品宜在清洁通风良好的库房内，周围空气应无腐蚀性气体存在。
	存储场地应平整，产品不得倾斜堆放，堆码不得过高，防止压伤或倒塌损坏，产品在运输过程中，包装箱应按规定朝向安置，不得倾倒或改变方向，不得野蛮装卸。

	质量承诺
	制造者应建立质量信息追溯系统，并保存追溯质量记录不少于10年。
	用户对产品质量有异议时，在正常运输和保管条件下，应在产品出厂之日起6个月之内向供货方提出。如有争议，双方按本标准之要求进行复验裁决。
	制造商应协助客户进行装配工艺参数合理性分析，实现质量异常的专业分析，同时配备专业团队实现24小时内快速响应，配合客户共同确认产品相关问题，共同进行风险评估并从系统角度寻求问题解决方案，因产品制造质量问题而不能正常使用时，提出免费更换或维修服务。


	（资料性附录） 螺栓螺纹长度以及螺栓、螺母和垫圈的质量
	大六角螺栓螺纹长度以及质量
	扭剪型螺栓螺纹长度以及质量
	扭剪型螺栓螺纹长度以及质量见表A.2，螺母和垫圈的理论质量见表A.3。

	螺母和垫圈的理论质量

	（规范性附录） 耐候钢技术条件
	耐候钢化学成分
	试样机械性能
	耐腐蚀性能
	耐候钢高强度螺栓用钢的的耐大气腐蚀系数必须符合I≥6.5，参考ASTM G101评估低合金钢抗大气腐蚀的方法指导。
	I=26.01(%Cu)+3.88(%Ni)+1.20(%Cr)+1.49(%Si)+17.28(%P)-7.29(%Cu)(%Ni)-9.10(%Ni)(%P)-33.39(%Cu)2。
	其余技术条件按GB/T 4171的规定。
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