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K FH JELBE I 8 120 B i A — 5 3R [ (RIS RR EU 1 ] 5 3 FH 0 SR A0 8 1l o, A2 E JERBE TR SR 4
L. JEREWRIBTIGG . JERER I Aot B ZH A T )R] AR IR A 4 T PR e,

3.3

BHPRAS TR AT maximum dynamic load
TERYE RS T, S E 1 JERE I IB AL Bl S R R I8 4 8 Pl A 2 1 2 T [ B ) 2 A

3.4

F.Z  deformation

JELRE NS S i R AR M B e AR, ANEFE BRI R AT, k. B,
3.5

2L E deformation quantity

7= AT, W LT B B L Y R BEHRR LA (RO ) K B8 P (E LB 7= i (T
MEAAL, RiEEERE, P “Q” a2 HER.

A B ETE A Q=H/Lx100%

2 LK BT (om) . B— [ ERE AR R R (i) W0 1 TR

F;::::::::::zzriz;z=======F=EﬁmH [ = ‘;ij )
1 1

&1

et
o
i

4 FEELER

4.1 FERGER  JERER SR R R SRR AT G . R REIR A I TR, P AR DL 1.
4.2 PREARSERIAS R SFA 1200 X 1000 mmy 1200 X 800 mmy 1000 X 600 mmy 600X 400 mm 400 X 300 mm-
300X 200 mm AR AEREL .
4.3 IEEFHMEEE 10 C~+50 C.
1 JERERIBFEALR A SRR B T2 s SRR, RS TR RS IR EN Y, R — RS S I
g6 CBAFRIRR “FEat” ) .



T/727ZB 0615—2018

SE2: JRREORTI R IR T SR R TG, U LR, LR FEALR BTV T W S AR T
5T B TTHESRE FTAEI B R IR T )

FE3: JEBERIT R SR FEREVR I T ST % TR LT i 0 T IR LT B RO SRR AR LA R TR 4
#)

a) BIEORTS b) EIMCIRZS

AR

|—— [ BEWR AT 5 5
2—— R HEN SRt
3—— R HEN S FEA s
A—W AR

E2 “ZHHr=E

5 HEAREX

5.1 R
51.1 #fs

A MR IEE = E R M (HDPE) « NMIE-T ZM-2K 404 (ABS)  #IBMEREEE (TPU)
2, FLELANTR 5 BT A REA R Se R S 3 SR 0% (HDPE) , AT HARIEAS A B H K B . R B A Vs
FEEEER, EBEAFRAPEAMR, MR EE AR, A i EsCoRk .

5.1.2 tR#t
B BRI 22 AR EER, 5B A 22 9 SEHEAR R ) £ 2%,
R WRMRTRE

%"fﬁ mm
e NN <500 500-1000 1000-1500 1500-2000 >2000
R w2 +2 +3 +4 +5 +6
X e 2 <4 <6 <8 <10 <12




T/7ZB 0615—2018

5.1.3 WRHEEIEEF
5.1.3.1 FEEMINE=RM

5.1.3.1.1 FEHREIBHOIRETR KB AT <800ke 1HEI T, FLEAMRAM EE A Smm, THEARA RN 6mm.
5.1.3.1.2 FERABHIIREZKE AT >800 kg THHL T, fEFERLE Mt LI nshanNastg, KAWL
PR ER G, FERARM EE E >8 mm, T SEARA & E > 6 mm.

5.1.3.2 ##ARM

5.1.3.2.1 RIEA BACBHPIRS S KB fnf H 1 LS = BRI BRI B, W AR EEES% T
* 2 ER,

*2 ERAWMMEE

IS INC 0]
Kg
ﬁ%f)g <300 300-400 400-500 500-600 600-700 700-800
b 5
mm
0-50 3 4 5 6 7 8
50-100 4 5 6 7 8 9
100-150 5 6 7 8 9 10
150-200 6 7 8 9 10 11
200-250 7 8 9 10 11 12
250-300 8 9 10 11 12 13

5.1.3.2.2 BEPIRESHERKBATTHEAXWT:

A= a
L ceececeserecesesecnsecesesetesnsntesesnsesnsnsesnsasessasennns (1
X
A——IE TR T K3
A—HIE R EE
N—HESR RS



T/727ZB 0615—2018

~ an
I — —1
L ' e
A= ai~anfl) —
i B AL A
P
. " T a
T TN T
) 1 L
7~
E3N\ mAHERE
5.1.4 #EREMFR
FeF B FE A RLE B 2% F23EKY
=3 WEREERHER
A ER HDPE ABS ABS+TPU HiE
A2 A X T v P RN i, ELW A2 RS R B R — [ |
AL AV VR R AN =, (L2 ST RE R R e [ |
AL XIS T P R B [ |

5.2 it

5.2.1 AV F 418 CAD. CATIA. UG. PRO/E. SOLIDWORKS &t MWLABhE A Eit6E 11, N EAAE
F CAE A FRIC /3 HrRex = i 25 i v ik & 3V e
5.2.2  FURE ROT 1 imbr eGSR Wit
5.2.3 FTEERSCHEERCR AT, B E R eIk S A BB L RORI B &R, DUIAE

B 05 H

5.2.4 BAEIAITTLERIBLTE R FE RSP A IR T [l L 2 S 3 i e, 0 IS BB THIRZK AL

TRK ST REVE S
53 IZ25k#%




T/7ZB 0615—2018

PLSEie 2 A B R v e, LA NSRBIy B R G0 B REIN AR S8 IR A5 2 R eSSttt
TR, REE L ZEARSEIREE K AT FEE .

5.4 Nge

i) 32 A M 22 20 L A5 S I S (LR 7 S0 iR R SIS L R b 5258 L PR S S I H 1 Re
ESU AR SV il 1

a) (RIS EEA

b) BRI IRIEHL;

c)  EITRIEHL;

d) R G

e) WhkEwmE-

6 FHAREXR

6.1 IMER=

6. 1.1 FEREEERE— T AR —8, ARTAHEGZE,

6.1.2 PR RRAYTERE, W, FREIYEH, RSP, ARvraAB, BEE. . JoAE BRI
FAEN L, DU E AT, TEA ] WA T R AN R IR

6.1.3 FEAMNEYIOER, FeATRER O, BRI,

6.1.4 FEENVRIMNGER, LKA, WP R, d. S5 USRS,

6.2 R~HRZE
PR IS RS L £ AR T B R AROIRIA 2, AR ARRRF A 22 R BT 4 RAER
F4 RTpz
FLA7: mm
AFRRA) <500 500-1000 1000-1500 1500-2000 >2000
RV 2 +205 +5 +7.5 +10 +12.5
6.3 EERE
7 i S REAE BT H ER S HE 1 £ 8% .
6.4 WL=E
TEAR SCVF BRI AR Bl R R EK .
=5 EEXK
Lf <500 500-1000 1000-1500 1500-2000 >2000
ﬁﬁ%ﬁfﬁiQﬁ <2 <2.5 <3 <3.5 <4

6.5 HPIENIHIERE
6.5.1 ERETrHERD M BE

6



T/ZZB 0615—2018
IR EFREGB/T 27915—20117 6. 5. 255 34T HERD RIS f5 ,  FLAL AN R A= 52 ma e FH 70 7k A AR
A5
6.5.2 EiRIEMERE
Y e B 7 AT ARG, R85 REE A R R AR TR AR A R M ) AR T35, AT AR &
y<h#n, T E4HR:

LR
h—— AT R H 2 18] (B e B
IR T HRBUZEL

n:

B4 mEARETRE
6.5.3 IMEEIMRE

FEAL/ Wi ATENIEME RIS TE, T, R B HvE AR e PERE LT -
a) ZMER 50 C L2 CriR WACEE LR T VARG, HX 2K AR 2L R BA

KF 2%,
b)  ZHE-30 C+3 CRIRFUb 5 FI B IE RIS G, WFEAS R AR AR TR BB R s i 5 frg A
FEATHR

6.5.4 T IEEE
6.5.4.1 FEEBIHPEFIHIE



T/7ZB 0615—2018

FERE RIS THE AT h i AR FE N 1. 3 m/ s HOFERE I P it 06 m slRE AN R AT AR A,

K s fsE i FAAT T B IR .
6.5.4.2 FHEMTHIAIE

R E B IS E AT M ACE BN 1. 3 m/ sHRH D R kil s, 36 e lRE AN R A R TR AR A

SR (R HARAE T 45334
6.5.5 HiRzNEEE
R E BT AT K, RS R IR AN LR AT BB A S A P PR AR T 450K

7 RWEHIE

7.1 RIERH

BB AT i A48 (77 i AR REALIR I, X0 B B AN Ay AT S v A T 51 F AR oG

PRAEEEK
7.2 HNURERLE

W AR B E6. 155K,
7.3 RtRERETERE

DAKEFEL mmff) 3 WU BN &, 20 35 A L HAEIEE, NAF66. 2H16. 45K .
7.4 BEERERE

DIKE L g B IHE, RIRFE6. JHTER,
7.5 HIRHAME RIS
7.5.1 BRI

RIGIZMEGB/T 279152011 6. 5. 2147
7.5.2 mimEARE

fe T 7R 1% DL P R AT 16
a) CKFERAEERR (50 'C ) 4 FALEE 4 hy

b) CREFERE TS RIS ML AR I8, IR AR D AR [ R i s ), B AR

SEIS A, HBAPUR R, 0GR i U &

c)  BEATHREGI , EACEEONEE B 12,5 im, WAUE S TR E G 5 8 NIRRT, #E1T

=, BRI S, IF TR (R

d)  SREFR GB/T 4857. 4 HUH KK 5%, M AME M vH SR A I3 B 28 60 20 o e B BT AIUE BT
1.8 A R4, A PUR R, WIRSHOT R AN We. F, W BBt AU 8 i g, F=3%

{H 1. 8;

e) WEAIYI ik FENBALTI RS E — NIRRT AR R, LTI B A it (0 B A v 2
FEUE, THERLH BN fh BRI v, BEAE RUEFENAT S FR GB/T 4857. 4 1 7.2. 3 K 1 R,



T/727ZB 0615—2018

7.5.3 fEEIRE

7.5.3.1

BRI 770

BT B A 25 BRI W0

a)

b)

c)
d)
e)

Ve JEBE N S0 25 B0 b ) SR EEROB T . R TG SRR AT #4453 5 ER AR B AL EE 4
h JEIHTVEREE, WRRET R ER 5 A BT RES, PIYEMREEAEH)S 5 min P 58 ARG
FRTE: W R RENL BT AL SRR TG R AT S A 2 1 ke, S AR A TSR
SERIRE, ARG RRICRE SRR T B R TS RAE, WM KCOP e T

JSFITERTE : 4% b) 7 vk R b 1 R THIEAT b VA 1R 56 5

AERIE: T b) iR S KRN AT B TR s

VR BB AN TSI : ARSI T I — K. . — . BEALESEE 3 IR, BR
I ELE 5.

7.5.3.2 BEIAIG &M

PSR SR VEL S

&6 LK MH

TRIGHE A WA B | PR AR R (A PRvE = IR AR 5 253K
5042 C 4h 1L5m =ik 1 6.5.3 a)

ot
-30+2C 4h 120 m =ik 1 6.5.3 b)
5042 C 4h 1.5m =ik 1 6.5.3 a)

T
-30+2C Ah 1.0m =ik 1 6.5.3 b)
5042 C 4 h 4.0m =il 3 6.5.3 a)

Ao 4
-30+2 C 4h 2.5m =il 3 6.5.3 b)

7.5.4 HUHTIALE

7.5.4.1

FEREA TR

DL & 0 2 BT O RE S 2T T R 0 A E AR B A0 I B OEE A  vb R e, e U v R TR
GB/T 27915—201191[16. 5. 553K IAT, I JEFEHE. Tids. AN IFFRFE6. 6. 3. 1hrrhditEgeEsk.

7.5.4.2 SEAEFIRE

PAREFE R L n R i F2 B0 T AU 28 2 T S AR T b o i, B85 VB IR E FRGB,/ T 4857. 11
AT, P KL, L. K2, Ei2 (REWEsHR)  SANE &S LR, b4k,

e,

FEdE Tid. ATERELADRAHIIRE, IFFT 6. 6. 3. 2Pt diPERE EK




T/7ZB 0615—2018

FE?2

A1 TP TS, L all—— '!'!tfd_j\}g-!

o =
=

1

7.5.5 fuiREniti

Foa. T . AR A R IE Z BCE BT E B, #6560 CEAEE T ACFRPY /N, BEJS,
E%ﬁ%ﬁ?ﬁﬁﬁﬁﬁ%ﬂﬁéé%j*mﬁ%ﬁ%@@ﬁ4%1%o

7.5.5.1 HRzhATE]

Tﬁiﬂﬁl‘mﬁﬁﬁﬁm@Té}ﬁﬁﬁ:

A
t——IRBIIA], Ffimin;
d——IzfBERE By, i frkm.

7.5.5.2 IREHIIEEIE

IRBAE ML R T BB, A RRRENLIRS) i 28 A6 A britE 28, IRahSeIe4am, Foft. Tz
TR 46. 6. A9RBHEREEDR

10



T/727ZB 0615—2018

0.1
— IS0 13355
0.01 = Sy =
y g \‘\
§ / AN
T 0.001 ',/
Q - ———
8
=
%0. 000 1
0. 000 01
0. 000 001
1 10 100 1000
% /Hz
SE: E6/2T1S0 13355:2001H0 A B FEALIRZIPSD 2k
&6 PSD g%k
=7 IRFINLE B E
iR Tl Rk w5
Hz g’/Hz
3 0. 0005
6 0.012
18 0.012
40 0. 001
200 0. 0005
IS RIE (g rms) 0. 59
8 #&IEFIM
8.1 #WIgH,AE
KB A R AR A, 0 F AT RS
w8 I
e R 7%
i 5iH IR MR | ER GREEHO B
RSO
1 AN J J 6.1 7.2
2 JHRZE J J 6.2 7.3
3 HERE ¢ J 6.3 7.4

11




T/7ZB 0615—2018

+=8 (B
. e R85 7%
o i R BRRE | BR GRERRO B
RSO
4 A & J J 6. 4 7.3
5 FRELAN HERD P B O J 6.5.1 7.5.1
6 ERTUE MR J J 6.5.2 7.5.2
7 BB TE R VE R J J 6.5.3 a) 7.5.3
8 HRE | fmimsipevs v ae Y v 6.5.3 b) 7.5.3
9 o Fef b @) J [ 7.5.4. 1
PEfE AL
10 FHm b @) J 6u5.4. 2 7.5.4.2
11 PRBNALE @) N 6.5.5 7.5.5

Ee Ve IR O AMEIR

8.2 W KIE
H TR EG T H L3RS
8.3 HAKI

8.3.1

ARSI H A BARZSR A R A, W& 7.

8.3.2 fENIMHILZ I, NHEAT R AR

a) T I R
b) IERXAFTE, MUMEL WEERORMAE, wReRm e i YRR
c) IEHEAEFERE, B 69 H T — kKL
d)  PEEErE A H B, KR AR
e) A FEHhER I . BLEAG R .
8.4 4Hi#tt

A5k [T R sy —dt, SRR SR A IE5000 4>

8.5 IhiE

8.5.1

kI BRSPS BRI H 2R AN, 44 GB/T 2828 R ME R — ke T &, AaiiE K

(RQL) ¥H5E M 50, HIHPKF (DL MR I, HEHE[Ac, RelN[0,1], HXIFH 1 AWM AE
Mo, MIBEATEE 2 URAMAE, 159% GB/T 2828 A KHE R —IKIFEE T R, ANEMFE/KFE (RQL) HEAN
25, FHPKE (DL #le A Il, HEd%i(Ac, Rel A0, 1],

8.5.2

R AR I0AE A8 5 A% 7 R il 14 R

8.6 FIEMM

12




T/727ZB 0615—2018

8.6.1 SMFEAGHEE, &N ARG
8.6.2 JUIwzE. HEMZE. YEHUMIEREERT — A SR, SR SRt b il EOTU A o6 AN B R 00
HBAT A, SRS REMEENAZIER, SUARZIA S .

9 . BR. sRRE

9.1 tRiE

911 FBAL. TiaE. A EZA ARG MBhRE. A EE B D .

9.1.2 AR ENEI AV ARR PR AARR . BT S A H S AR R ETE A
FEARIC o

9.1.3 W ERAREIREDR, JEEER AR IT IR [l B IR (A1 SEIEIAME BRI

9.2 A%

FAT B TRRLE AT -
9.3 TH

B R SR Rk BRI, B o Y HE R AR 15, AR b T o ) SRR
9.4 M7z

77 b LA LRI TR B 2 A (- B i E MO T, IREAES0 'CRLT, @ HOGHERE .
I, BEEPIEAJGE2 L b, A5 S5 HE R ANEEG BRI, B A H IR R A 361
He

10 FRESRFHEIE
10.1  F=E N EA AL ATE S AT S E B RSN, BRI 3 4.

10.2 P ahJU ORI, 3 57 AL IS P B0 ) L e B A4 12 BIR ke
10.3 3 DL EARYE AT HO4E F 37 S 42 5 R SR AN IR LU R T i AR 555

E

U b A i TP R

\5

13



	目  次
	前  言
	组合式可循环厚壁吸塑包装单元
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	厚壁吸塑  thick gauge thermoforming
	组合式可循环厚壁吸塑包装单元  modular recyclable thermoformed packaging unit
	运输状态最大载荷  maximum dynamic load
	形变  deformation
	形变量  deformation quantity

	产品结构
	产品的结构由厚壁吸塑托盘、厚壁吸塑顶盖、厚壁吸塑衬垫组合而成，产品结构见图1。
	产品优先规格尺寸有1200×1000 mm、1200×800 mm、1000×600 mm、600×400 mm、400×300 mm、300×200 mm标准模数。
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	托盘在运输状态最大载荷＞800 kg情况下，在托盘结构设计上增加补强式结构，采用钢结构嵌套式结构设计，托盘板材厚度宜＞8 mm，顶盖板材厚度宜＞6 mm。

	衬垫板材
	根据衬垫在运输状态最大载荷重量及衬垫高度来选择的板材厚度，常用板材厚度宜参考下表2要求。
	运输状态最大载荷计算公式如下：

	衬垫原材料

	设计
	企业应具备使用CAD、CATIA、UG、PRO/E、SOLIDWORKS等计算机辅助软件设计能力，应具备使用CAE有限元分析校对产品结构设计合理性的能力。
	规格尺寸按物流标准循环使用要求设计。
	衬垫旋转支撑应采用色带设计，色带的颜色应优先选用与衬垫颜色对比度较大的色系，以达到明显识别目的。
	包装单元结构设计应考虑回收循环使用时便于回收操作、容易清洁清洗，必要时应设计漏水孔、漏水槽等功能性结构。
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	产品成型完整、饱满，轮廓分明，表面平整，不允许有变形、隔筋、翘曲。无非设计要求的凹陷或凸起，四边厚薄均匀，无视力可见的变形及成型不良等现象。
	产品外形切口完整，基本无缺口、毛刺。
	产品表面应清洁，无灰尘、油斑、粉末、色点、污渍、杂物等附着。

	尺寸偏差
	重量偏差
	形变量
	物理机械性能
	静载荷堆码性能
	高温抗压性能
	抗跌落性能
	抗冲击性能
	托盘脚冲击试验
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	试验方法
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	跌落试验方法
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	托盘脚冲击试验
	斜面冲击试验
	抗振动试验
	振动时间
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	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	型式检验
	型式检验项目为技术要求中的所有项目，见表7。
	在下列情况之一时，应进行型式检验：

	组批
	抽样
	出厂检验除外观质量项目要求外，按GB/T 2828有关规定采用一次抽样方案，不合格质量水平（RQL）规定为50，判别水平（DL）规定为Ⅱ，判定组数[Ac，Re]为[0,1]，若试验中有1只产品不合格，则进行第2次抽样，仍按GB/T 2828有关规定采用一次抽样方案，不合格质量水平（RQL）规定为25，判别水平（DL）规定为Ⅱ，判定组数[Ac，Re]为[0，1]。
	型式检验在出厂检验合格的产品中抽取14个样品。

	判定规则
	外观质量不合格时，该产品为不合格。
	尺寸偏差、重量偏差、物理机械性能任何一项不合格时，应在原批中抽取双倍样品对不合格项目进行复检，复检结果全部合格则判该项合格，否则判该项不合格。
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	标志
	托盘、顶盖、衬垫上刻有生产企业标志、材质标志、生产日期（年、月）。
	产品包装箱上应注明生产企业名称、产品名称、规格型号、生产日期或批号、检验员印记和合格标记。
	如客户没有特殊要求，厚壁吸包装单元应喷印“回收”或“返回”等循环使用标识。

	包装
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	贮存

	质量与服务承诺
	产品应具有批次可追溯性，承诺产品在正常使用情况下，质保期为3年。
	产品质保期内，3年内正常使用出现质量问题免费维修或退换。
	3年以上根据不同的使用场景按合同提供不同比例调换新品服务，负责产品寿命周期内回收。


	空白页面



