ZZB

' H #F & E

T/ZZB 0613—2018

531l

Cast aluminum door

2018-10-12 &% 2018 - 10 - 31 L

A I EmRERKES % fn






T/727ZB 0613—2018

H X
T B e 11
L BB . 1
2 T S Sl 1
3 R B I Y ettt 1
d R R R 2
T N -5 O 2
7 .y U 4
O i L P Y 6
8 K& BB BRMIAIEAE 7
N 5w & 7 TR Yo S 8



T/7ZB 0613—2018

.

R

]l

AFRAESIEGB/T 1. 1—2009%5 H (N2 S AN 9% 5 o

TEVERAR S IR AT RV S BRI, ASCAR I R AT WA A AR R X 8 1 R 1 54T

AFRUE WA R RS S IO,

AFFHE AL K A5 a0 50 2k 4130 2 .

AFRUEE B R AT WHT RS A BRA A

ArrHES G AN WA KBS HEM AR WL EESN A RAR . iR 5 AR
ANFE HEBADRE .

AbFHEFREREN: ot Be G XE. FYes. skbol. BEACEESE. B, B3,
BB A .

AARE T A RS BT 0 SRR

bl

11



T/727ZB 0613—2018

ml]

1 EE

PR E TEAR T TIARIER E X FEARTR . HRER, Ik WM. tr&. B, &
TN A S o B

AFRAEE T T TAMEBCR R, 171 TARIE B SEARBER T AR S5 AN [FIM 5T, 118 K H
WEEFIP I EER

2 MR

BN SCASS T A ST 8 A AN AT D 1 MU H AR 51 B SCASOUE H R RRAS & B A S0
JURAEH IS S, HEHRA CEFEFTE MBS &M At

GB/T 1173—2013 #4544

GB/T 2518—2008  JELLIANEEEANIR K AN T

GB/T 5823—2008 I [I1E A&

GB/T 6739—2006 i fIEEE  HYAE LI g B i i

GB 8624—2012 EEHIM KL K il fh R oe P BE 0

GB/T 9286—1998 (EAEE BEAKIFRE

GB/T 13452.2 (iR FIEA R R 2

GB 17565—2007 [jj ¥4 il B AR 2645

GB/T 20285—2006 A1k~ 4l B M E: 4 2%

GB/T 26700—2011 [ 1HACHFLAE I o 56 A W v ik 2 k)

GA/T 73—2015 MU B

GA 374—2001 HA-T Bl 5 4

HB 5443 I )24 A A £ 52 A5 A4 TG

QC/T 639 RZEHBI I %

3 ARIBMEX
GB/T 5823—20085t %€ I LA K T HIAIER € SLEH T A

3.1

$548171 cast aluminum door
I TAMHARCR B EEMG T THARIE FH B AR . ST B R TR AN [ A T, 171 R AN S5 M 1~ T
Al

3.2

“v” ki&ER!  V-Process



T/7ZB 0613—2018

IN

4

4.

o

— M H A B BEIE T

EARZEK

1wt

1 BRI BEITRNCR A =4ER BBt e, BT i 1A HoAe
2 BLAEARE R PRGN R RS ZEROR A B it
SE M AR 7 i e P TR ROR I L 7 i 5 4 P S e e AT A

1.
1.
1.
1.4 BEEETTIBT 5 S9N AL T GB 17565—2007 H FRZRhrt veit, ANt AiR .

2 MH

2.1 FHFEHARMNIEH GB/T 1173—2013 HHRLE MRS N ZL104 #5iE8 &4, A1 R 2SR AME T

BRI S B A G R A A R

4.

2.2 [IHEAD B ZRANARONAE ] GB/T 2518—2008 Hh#i 5E f DC51D+7Z PEATEAME v s i i i e . P

5 S AMIG T _E IR IRE RS R LA B FAR

>

(@]

5.

5.
5.
5.

5.

i

i

2.3 T1AMENR (BEFatO JEEENAMIKT 5 mm.

2.4 FRERUTTTW I S DR 8 FH AR B3 O B be PE R S A EI 6B 8624—2012 1 A LI Kl .
2.5 BRGSO MIS LR N AT A HB 5443 IRIE o

2.6 FEERIHEMEIER S RE N TF A GB/T 26700—2011 A T ZREIHLAE -

2.7 EEBRARPEACENE . i S PERS Yt BT 5AQ0/T 639 FHIHLE .

2.8 HHERITET PR S 500 7 0 E v S B O LAV 6B7T 20285—2006 FiaE 1 ZA. 2 .
3 ®RMILZE

3.1 NMEAHERHARE R IE N e, LB ISR B A2 B A HELE .
3.2 BEEATHMNCEEIE KA “V” s iveE T2

3.3 BEEATHAUNHEATIOAL . ARALEE . wREEmTE . b, mRMETHERSE T2,

3.4 | THERTH LT AT BLNGREm . B, SR BE RS T2 AR,

3.5 HHERIIT W IEA MR AT e & A HE

3.6 T1HZHE 5 N AT 8 222 i

4 HMNEE

P E & RIR R RRIGAT . S5RGBT IEIR KIS RIG AT . R LA A I 5 &

RAREXR

1 SMRE

11 WA TRV N IR AL EA S Z T 3 4, HERARAT 3.0 m.

1.2 RIERZENISPFE, ARAHE. B, 8. RN, BARYRE R .

1.3 EHAARMNCTH, JoRE B R SE M R kEE,  AMEAMBTIAR R R EE R, AR
AL YR 3 o 1 RE (AT

1.4 WREREENANT 120 v,



T/727ZB 0613—2018

5.1.5 RMMEZEMEENAMET GB/T 6739—2006 H 2H B3R, [t JJNAME T GB/T 9286—1998 1 2

AR
5.2 XAMFRIE

IKAMERRIC AT & BLT 25K
a)  BEE IR R ANER) #s % e PO bRic
b) Bt e goibric b SRS AP IR R, TSRS AL T BEAR Y & 25mm [ [
¢ DAARARM BT AR A E AE A EEEL b A, BRI = B2 1600 mm== 100 mm A7 & .

5.3 RIAESEAER

5.3.1 TTHEA RS &I LR

ZNFFER 1 HUE.

RT5AE
LW VSE=%/S
JRFE R <1000 1000~2000 2000~3500 >3500
TTHER RS A2 +1.5 +1.5 +1.5 +1.5
I TEA AR A ZE +2.0 +2.0 +3.0 +3.0
5.3.2 [THESTTHAECARR (FHETTR) NAFEER 2 E.
w2 | AEALEBE
ALK
[THES T A1 e 5 N G
BAL B I ” ﬂr;?%‘ / HHE S S A TR | 1R i TR A
B il
<3.0 <4.0 <1.5 <2.0

5.3.3 15 THEEHESE ERNAYNT 10mm,
5.3.4 [ JREINBCFEEAN KT 4. 0mm/m’.
5.3.5 [ IHEBNMR JE B K N ZE N A2 2. 000, 15mm.

54 BHERELEXK
5.4.1 PFHREIFIERE
54.1.1 1B
JSLREPELEAE T B AT FF—ANA/NTF615 e’ T T MFFH, BiBRR AN F30 min.
4.1.2 A

B NAESO minF B N, 7&KSZ LR BOR RS, TN AT T

a)  BERAUE. HeWrAGERE ST T IR EI B

b) JEI EF BRI TR, BRI

c) MERBSRURE TR T THEFsHAE, WEREIT. Btk i i BUE 5 et .

4.1.3 W

)]

)]




T/7ZB 0613—2018

FE60 mindf [F] Y, 455 MK SZ A8 A s U T L LR He st e . SEUIBIRRT, AR 4R BE M s
TR\, TR IR ; BERER T« AR A g i AN RS TR H T, BB 5 TR S ) B R
JE AR AN o TR

5.4.2 #Homditse
1B RLRE AR SZ60 kgvb 4, 15 Ybdiikae . R )5, AR EA RN K T2, 0 mn.
5.5 BimmEME

[ VBT 5 #190° £ 5°8k45° £ 5°, fEidt [t F 8 E T /EHZ L F i (200£0. 5) kgHE4),
PRFES min, IG5 T THE. 1715 B E R BN A KT 2. 0 mm,

5.6 {ELERFYIMEE

WL EYIH B AR AT T RS RS, A3 KA, TTEARNRT, FLTIHES T R BR AR AL
AKTF2.0mm, [T TIRRMAS L EA KT 2.0 mm, BIEEANA B WA, FFREEIEREIFE.

5.7 ERHEMEE
571 EHE

BBEIINAN E H R AT
5.7.2 FREMERE

J92 R FH = 2 PR G g BB, AN BORETE IE H 2RERTT 1) N e K 800 ket
5.7.3 WEhitRE

RS R TG, FEAKRTA9 NSRRI AR R & 3190° .
5.8 HEEX

5.8.1 HHEIEBUR 2RO BEFL A O, AEEEA/NT 100 mm (1930 FE PY R A ISR 57 3 8RR -
5.8.2 HERT] L RINUTE BT 5 R0 SR A GA/T 73—2015 FRRLE ) B 208k B 2% DL Bk, FfRNiHR
BEA A REAUE I

5.8.3 FBEART] LR T BT G A s 7 I N AT A GA 374—2001 HE B B KRBk B LA EESR, JERiR AL
BHRAEAE

5.9 BRZL2EX
5.9.1 HHMmIEFHZERBIEN, 51 1RF kS NKT 36 V.
5.9.2 WL Ny T 54058 L& IR [ 48 2 s B IE % B 264 R AT 200 MQ .
6 RIWFHE
6.1 WRIEKH
%GB 17565—2007F16. 1R & AT .
6.2 MEE

4



T/727ZB 0613—2018

6.2.1 AbrdE 5. 1.1 BURA H 73 K iEbr R R R TR .

6.2.2 AHRHES. 1.2~5. 1.3 T, {EAEBHYCES M EREE&METT, KA BG83k 7 K5

6.2.3 AHrdE 5. 1.4 Wi, IR)ZEEETL GB/T 13452. 2 [RNE AT A5

6.2.4 AAFAE 5. 1.5 Wik, RIG 20T GB/T 6739—2006 [ 5E BHATRI, R I8 2 M 35 J14% GB/T
9286—1998 [ AT HE L6 -

6.3 KAMFRID

%GB 17565—2007H16. 48 5E I J5 TR -
6.4 RMIAESEAIER
A1 THERARST RIENBERTAE

F4GB 17565—2007716. 6. 1K 5 [ 5 153474 565
4.2 IHESIBEEREER (REE1TE)

F4GB 17565—2007716. 6. 250 5 [ 5 134T A 565
4.3 MBS MEEEEE

%GB 17565—2007 6. 6. 3H5E (K17 L BEAT R I o
4.4 TEBEIIMRFEEE

4GB 17565—2007H16. 6. 4} 5E F 5 233047 s
4.5 ITHENIRBE R AE

4GB 17565—2007H16. 5. 240 I 125347 A 565 o
5 FHARLEK
5.1 BRERIRIEEE
6.5.1.1 18

SHRE G T T R AE RS IS TR Y Sl . 0. 4. ZE. . 9L Wik, REE TR BTN AN
F615 ecm’ZFFE I, [TRENAFES5. 4. 1. LHER,

6.5.1.2 g

o

o

o

o

o

o

o

F%GB 17565—200716. 7. 2. 2358 B 7 AT 56 -
6.5.1.3 4k

F4GB 17565—2007416. 7. 2. 3R A& B 7 AT 56 -
6.5.2 BUREHERE

%GB 17565—2007716. 7. 480 5E (I 7 TR 6, 36 TP ERTE VAR N60 kgb4S, iEL 15 IR,
Ut (IR TR AN L min, 365, M S B KR AR AR T, S5SNI A5, 4. 21 ER

6.6 BEimmEMEE



T/7ZB 0613—2018

$%GB 17565—2007 F16. 8HILFE ) 7 VAT A 56y, 56 A 7E 1] bt T 81 o L BE 50 mm A2 B, e i (200
+5) keFE B & m IR F S min, WRIGENESmin/g, THE AN IHEE B T M KRR LR E, 458N
5. BIELSR .

6.7 HEEHIERSIMERE
4GB 17565—2007H16. 9FLE M7 VEHEAT RS0, 100 J5 HL A5 RN AT &5, 6HI K
8 RRERE
6.8.1 HHEE
WA RE IS IR T TS THE B R A A NN TS R TR o
.8.2 FREMERE
W AN 58, AE I8 K7 M EIN800 kg M R4E5 min, #14RS Bk SITE JE H #5) .
.8.3 #hEhiiae
%GB 17565—2007916. 108 5E K7 34T K 56
9 HIAZEX
FGB 17565—2007716. 11HLSE T VEHATR S .
10 BSREMEE

}%GB 17565—2007 716, 1280 58 (1) 77 VEBHAT RS o

o

o

o

o

o

~

oL og W

~

RS EFEIITE
7 RS 2 g )R SR T A, HARAS I H RS,
*"3 I RFEINTE

75 656 151 H R H A8 HRER RI T N e S
1 AN & @) 5.1 6.2 C
2 K AMERRIE @) 5.2 6.3 A
ITHE P RS B 1]
\ ) @) 5.3.1 6.4.1 C
SR AT
RF | TTHES 1T B e A 1]
i O 5.3.2 6.4.2 C
ANE | BREGHETTE) O
3 5 | MTES5ITE#SERE
i O 5.3.3 6.4.3 C
HrlE) |
B | TR R TH @) 5.3.4 6. 4.4 C
I THE AW A JE B e
= X 5.3.5 6.4.5 A




T/727ZB 0613—2018

=3 (B

g a1 H AR H A HARTER I TARTS EREIHR
A Wi s %2 DIE 2N T X 5.4.1 6.5. 1 A

AR Bt Re X 5.4.2 6. 5.2 B
5 = i R X 5.5 6.6 B
6 i T PEAGY)E RE X 5.6 6.7 B

N HhE X 5.7.1 6.8.1 B
7 &%T AREMERE X 5.7.2 6.8.2 B

. rhtae @) 5.7.3 6.8.3 B
8 LK X 5.8 6.9 A
9 HL A2 AR @) 5.9 6.10 A

E: A CO7 ROARERIRIH, A28 “ X7 KA RSHE .

7.2 WKL
PRl I A P AT R, RIS R IR RO ER L R TR AR
A

7.3.1 BUGRIH WK 3, A MR —i, NiAT AR
a) IERAE RN MR TEABORA e S e
b) I A I P AR I
¢ FEEFE L BRI E A
d)  RAEERFEFR;
e) W iRERE LR AR AEOKE
) ES TR M E AU B R E BER AT R A R
7.3.2 AU IR AN it 26 ETATR] A4 7 it BE AT LA 2 A

FII 7E HL)

7,41 $%3R 3 MRS I H AT
a) AT A BIEE;
b) AP B EAEE
¢) AW CRAEHK,
d) A B R C RAEH.
7.4.2 FERT R ARG REE) .

7.3

7.4

EREERIHE, A TRIMELL 8, HEM mAGHE:

8 Irax. B, THWACAE

8.1 ¥rik

PR THIAR &S A P2 RHIE S S, PREFIE BN S A= KB s B — 80 ST
(R A, 767 S I S 67 B S BB AL AR B R bR &

a) AR

b) IS (BEHIE) 4. PR PR Eii. A H. FEEERD




T/7ZB 0613—2018

o) BN bR

8.2 B%

8.2.1 =N FH R A FH IR R L2

8.2.2 HALJEMAAHAE, ok B AR, A,

8.2.3 MhhBEENE, NAREME. PPMERRIE. PERREE. PR E U R G I
8.2.4 HLAEFHNAT L I 9 B A ORE i P AN SRR BRI

8.3 Iinifi

8.3.1 A EISH IR R G AT 4 PR IR B AR T 3 0 3 (A o

8.3.2 izl AR AR, AL RS AR TN,

8.3.3 oW LRNAPIMEM, IHFRFHEEILY.

8.4 InfF

8.4.1 URNFUEAEMEN . THRAIMTT, TPAESER. B R BRARGE T I RKIR A .
8.4.2 RAEN BN, SIEAEANT 70 0.

o

4.3 METSUN T INESERY & AN 1. 5m, 1] o HERY & AR 2 mo

9 REXia

9.1 TIHES VR TITHBCREEE R BT ORIy 50 S 5L ORI P4 20 X1 5 2 1] B BSAS RE IR TR TTANSG ],
) 3 7o L 0 ST BB B G B B

9.2 EEFFRNIY 20 48, FIOR A FE oA R AN RT AR R 2R SN R 7 AR A AL R R R A5 o
R, 3 L B T e B B

9.3 FFUNAEBUEA VRN, RAE 24 /NG AR, S D9 P SRR ST AR DR T R




	目  次
	前  言
	铸铝门
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	铸铝门  cast aluminum door
	“V”法造型  V-Process

	基本要求
	设计
	图案设计、模具开发应采用三维辅助设计软件，具有产品力学仿真能力。
	应能根据客户提供的不同尺寸要求来调整设计。
	定制门生产前应先画平面效果图、产品结构图及安装图进行确认。
	铸铝门的防盗等级应不低于GB 17565—2007中甲级标准设计，不应设计猫眼。

	材料
	铸铝面板应选用GB/T 1173—2013中规定的牌号为ZL104铸造铝合金，或力学性能要求不低于上述规定牌号的其他铸造铝合金材料。
	门框和门骨架钢板应选用GB/T 2518—2008中规定的DC51D+Z镀锌钢板，或耐腐蚀性能、抗拉强度不低于上述规定牌号的其他镀锌钢板。
	门外面板（铸铝板）厚度应不低于5 mm。
	铸铝门门扇的填充材料应选用铝蜂窝芯材或燃烧性能等级达到GB 8624—2012中A级的材料。
	铝蜂窝芯材的耐蚀性能应符合HB 5443中的规定。
	聚氨酯泡沫材料的物理力学性能应符合GB/T 26700—2011中Ⅰ类的规定。
	密封胶条的脆化温度、耐臭氧性和污染性应符合QC/T 639中的规定。
	铸铝门所用粘结剂产烟毒性危险级别应不低于GB/T 20285—2006规定的ZA2级。

	设备和工艺
	应具有铸铝面板智能铸造设备、抛丸设备、装夹焊接平台和安装调试框架。
	铸铝面板铸造采用“V”法造型浇铸工艺。
	铸铝面板应进行抛丸、前处理、静电喷粉、上色、高温烘烤面漆等工艺。
	门框表面应进行前处理、静电喷粉、上色、高温烘烤面漆等工艺处理。
	铸铝门门扇的填充材料应进行胶合处理。
	门扇组装后应进行仿真安装调试。

	检测能力

	技术要求
	外观质量
	铸铝板每平方米范围内砂眼和气孔的数量不得多于3  个，且直径不得大于3.0 mm。
	表面涂层应均匀平整，不应有堆漆、麻点、气泡、漏涂、碰伤和划痕等现象。
	密封胶条表面应平滑，无裂纹、硬化点等影响使用的缺陷，外形和断面形状应保持良好，不应有影响使用和密封性能的变形。
	涂层厚度应不小于120 μm。
	表面涂层硬度应不低于GB/T 6739—2006中2H要求，附着力应不低于GB/T 9286—1998中2级要求。

	永久性标记
	尺寸公差与配合间隙
	门框内尺寸及门扇对角线尺寸公差应符合表1的规定。
	门框与门扇配合间隙(含组合门扇)应符合表2的规定。
	门扇与门框搭接宽度应不小于10 mm。
	门扇扣板平面度不应大于4.0 mm/m2。
	门框钢板厚度及公差应满足2.00-0.15 mm。

	防盗安全要求
	防破坏性能
	门扇
	锁具
	铰链

	软冲击性能

	悬端吊重性能
	撞击障碍物性能
	铰链性能
	自由度
	承载性能
	转动性能

	锁具要求
	铸铝门在锁具安装部位以锁孔为中心，在半径不小于100 mm的范围内应有加强防护钢板。
	铸铝门上的机械防盗锁防盗级别应符合GA/T 73—2015中规定的B级或B级以上要求，并应提供有效合格证明。
	铸铝门上的电子防盗锁防盗级别应符合GA 374—2001中规定的B级或B级以上要求，并应提供有效合格证明。

	电气安全要求
	铸铝门若使用交直流电源时，与门体的接触电压应低于36 V。
	电源引入端子与外壳及金属门体之间的绝缘电阻在正常环境条件下不小于200 MΩ。


	试验方法
	试验条件
	外观质量
	本标准5.1.1项采用目测方法及游标卡尺、钢尺进行检验。
	本标准5.1.2～5.1.3项，在非阳光直射的自然光条件下，采用目测方法进行检验。
	本标准5.1.4项中，涂层厚度按GB/T 13452.2的规定进行检验。
	本标准5.1.5项中，表面涂层硬度按GB/T 6739—2006的规定进行检验，表面涂层附着力按GB/T 9286—1998的规定进行检验。

	永久性标记
	尺寸公差与配合间隙
	门框内尺寸及门扇对角线尺寸公差
	门框与门扇配合间隙(含组合门扇)
	门扇与门框搭接宽度
	门扇扣板平面度
	门框钢板厚度及公差

	防盗安全要求
	防破坏性能
	门扇
	锁具
	铰链

	软冲击性能

	悬端吊重性能
	撞击障碍物性能
	铰链性能
	自由度
	承载性能
	转动性能

	锁具要求
	电气安全性能

	检验规则
	检验分类和检验项目
	出厂检验
	型式检验
	型式检验项目见表3，有下列情况之一时，应进行型式检验：
	a)  正式生产后当结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；
	b)  正常生产时每两年检测一次；
	c)  产品停产一年以上再恢复生产时；
	d)  发生重大质量事故时；
	e)  出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
	f)  国家质量监督机构或合同规定要求进行型式检验时。

	型式检验应从成品库的相同材质产品中随机抽取2 樘。

	判定规则
	按表3规定的检验项目进行合格与否的判定，有下列情况之一时，判定产品不合格：
	产品出厂检验合格后方能出厂。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	铸铝门的标志含有产品特征信息，标志中的信息应与生产厂家的产品信息数据库一致，实现对产品的可追溯性,在产品明显部位或指定部位应标明下列标志：

	包装
	产品应用无腐蚀作用的材料包装。
	包装后的各类部件，应避免发生相互碰撞、窜动。
	产品包装后，应有装箱单、产品合格证、产品保修卡、产品使用说明书及产品检验单。
	包装箱应有足够的强度确保运输中不受损坏或划伤。

	运输
	产品在运输过程中应避免行车的振动和碰撞而造成包装的损坏。
	运输装卸过程中应轻抬轻放，避免碰撞震动和撬、摔等行为。
	运输工具应有防雨措施，并保持清洁无污物。

	贮存
	产品应放置在通风、干燥的地方，严禁与酸、碱、盐类物质接触并防止雨水浸入。
	产品放置应用垫块垫平，立放角度不小于70゜。
	堆放时门框堆码高度不得超过1.5 m，门扇堆码高度不得超过1.2 m。


	质量承诺
	门框、门骨、门面板和铰链的质保期为50 年，质保期内如因质量问题造成不能正常开门和关门，制造商应负责包修或免费更换。
	密封条质保期为20 年，质保期内在无人为破坏或不可抗拒因素影响下产生硬化和龟裂等质量问题，制造商应负责免费更换。
	客户对产品质量有诉求时，应在24 小时内做出响应，及时为用户提供服务和解决方案。
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