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	目  次
	前    言
	车载充气泵
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	齿轮充气泵  gear Drive Inflator
	单缸直驱充气泵  single Cylinder Direct Drive Inflator
	双缸直驱充气泵  dual Cylinder Direct Drive Inflator

	产品分类及使用条件
	充气泵的供电方式为外部直流电源供电。
	充气泵按结构分为齿轮传动充气泵、直驱单缸充气泵和直驱双缸充气泵。
	充气泵的主要规格参数见表1。

	基本要求
	设计研发
	具有独立的研发机构及完善的研发管理制度，建立充气泵产品设计规范及零配件设计规范，采用全新软件架构、模块化管理。
	已建立计算机数值分析，具备对充气泵性能的预测、优化及对结构强度分析的能力，降低了产品能耗和噪音，提高了产品的充气效率。

	材料和零部件
	充气泵零部件设计宜采用可回收、可再生材料，尽可能考虑其耐用性、可靠性、可维修性等，
	气压表符合GB/T 1226—2017标准，漆包线符合GB/T 6109.7—2008标准。

	工艺和设备
	应采用自动绕线设备。
	应采用自动换向器精车设备。
	应采用先进的气表卡装工艺和进气门消音技术。

	检测
	应建立用户模拟试验室，具备高低温、耐久性、模拟运输振动等各项试验和测试条件。
	应对产品进行来料检测、制程全检及巡检、出货抽检。


	技术要求
	外观
	外观应整洁、装配良好，无变形、毛刺、色差等。
	电镀及喷漆表面应光洁、色泽均匀，无剥落、斑点、露漆底等。

	输入功率
	最大排气压力
	气密性
	充气性能
	噪音
	可靠性（平均无故障间隔）
	齿轮传动充气泵在充气满20 L标准储气罐从0 MPa到0.2 MPa下充气120 次以上，不应出现任何故障。
	直驱式充气泵在充气满20 L标准储气罐从0 MPa到0.2 MPa下充气350 次以上，不应出现任何故障。

	操作半径
	公称容积流量
	跌落试验
	耐热试验
	LED 危害

	试验方法
	测试的一般条件
	外观检测
	输入功率
	最大排气压力
	气密性
	充气性能
	噪音
	可靠性试验（平均无故障间隔）
	齿轮传动充气泵在充气满20 L标准储气罐从0 MPa到0.2 MPa下充气120 次以上，应符合6.7的规定。
	直驱式充气泵在充气满20 L标准储气罐从0 MPa到0.2 MPa下充气350 次以上，应符合6.7的规定。

	操作半径
	公称容量流量
	跌落试验
	耐热试验
	LED 危害

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	检验项目
	组批规则
	抽样方案
	检验结果的判定

	型式试验
	检验条件
	检验项目
	组批规则
	抽样方案
	检验结果的判定


	标志、包装、运输、贮存
	标志
	每台充气泵应在明显位置固定产品铭牌和转向标牌，其要求按GB/T 13306规定，产品铭牌上应标明：
	每台充气泵出厂应附带下列技术文件，产品说明书应符合GB 9969.1的规定：

	包装、运输
	充气泵包装一般采用GB/T 13384规定的瓦楞纸箱、普通纸箱；箱内应采用泡沫卡紧充气泵，并应有防潮措施。
	包装箱壁文字和标志应整齐美观，应符合GB/T 191的规定，内容应包括：制造厂名、产品名称及型号、产品编号、毛重和包装箱尺寸，并应有 “小心、轻放”“防潮”等标志或文字。
	泵包装应符合公路、铁路、水路运输装载的要求。

	贮存
	充气泵应存放在室内或有遮盖的干燥通风的场所，并防止锈蚀。
	存放期超过一年，则应开箱检查，发现包装不符合上述规定时，应重新进行包装。
	外箱叠高应不高于5层或应不高于2 米


	质量承诺
	自购买日期起，提供18 个月保修服务，响应时间24 小时。
	制定服务热线，随时提供服务。
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