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	机械加工的毛刺应去除、锐角倒钝，表面应无明显夹渣、气孔、缩孔、黑皮、严重打伤等缺陷。
	表面涂层应光滑平整，色泽均匀，且无明显的缺漆、起泡、脱落、露底、麻点、颗粒、流痕、针孔、起皱、杂漆、划伤等缺陷。
	轮辋的轮胎装配面及气门嘴周围不能有损坏外胎、内胎和气门嘴功能的缺陷存在。
	产品标志应清晰完整。

	表面处理
	车轮性能要求
	旋转弯曲疲劳性能(仅适用于有辐条车轮）
	径向载荷疲劳性能
	90 径向冲击性能（单锤）
	90 径向冲击性能（双锤）
	按6.6.4规定进行冲击试验后：
	无辐条的车轮需安装配套的电机盖等附件或者相应的夹具后进行试验。
	扭转疲劳性能(仅适用于有辐条车轮）
	静负荷性能
	轴向静压性能(仅适用于有辐条车轮)
	气密性（仅适用于无内胎车轮）


	试验方法
	内部质量
	车轮的内部金相组织检测，按JB/T 7946.2—2017规定的方法进行。
	车轮的内部缺陷检测，按QC/T 1085—2017规定的方法进行。

	材质要求
	化学成分
	机械性能

	车轮尺寸
	外观质量
	表面处理
	性能试验方法
	旋转弯曲疲劳试验
	径向载荷疲劳试验
	90 径向冲击性能试验（单锤）
	车轮的90 径向冲击单锤性能试验，按GB/T 22435—2008第5.6.3条款规定的方法进行。
	试验时冲击车轮轮辋部位：两辐条中间、正对车轮辐条和气门嘴孔位置。

	90 径向冲击性能试验（双锤）
	试验设备
	试验条件
	轮胎充气压力

	（1）
	双锤坠落高度
	冲击锤质量
	冲击负荷锤体总质量见下式：
	主锤质量，m1,应该由下列公式确定：

	冲击锤质量及坠落高度允差
	冲击部位


	扭转疲劳试验
	静负荷性能试验
	轴向静压试验
	试验设备
	试验条件
	试验载荷 F 由车辆制造厂提供或由下式确定：
	试验应在室温状态，一般情况下保持10 ℃～30 ℃；
	对被测车轮加载的恒速度为：3毫米每分钟。

	试验程序

	气密性试验（仅适用于无内胎的车轮）


	检验规则
	检验类别
	出厂检验
	出厂检验应由制造厂质量检验部门负责进行，检验合格并签发合格证方能出厂。

	型式检验
	发生下列情况之一时，进行型式检验：
	抽样为同一型号、规格的产品，抽样8件备样8件。
	型式检验以同一型号、规格的交货批为同一检验批。

	判定规则

	标志、包装、运输及贮存
	产品标志
	包装
	运输
	贮存

	质量承诺

	（规范性附录） 轮辋的类型、相关术语、结构尺寸和规格说明
	电动自行车轮辋主要为5 斜底式胎圈座轮辋（MT型）和钩直边轮辋（CT型），GB/T 13202—2007确定的轮辋分类适用于本标准。
	轮辋图例所示代号和术语：
	5 斜底式胎圈座轮辋轮廓见图A.1，尺寸及公差见表A.1、表A.2。
	钩直边轮辋轮廓曲线见图A.2，尺寸及公差见表A.3、表A.4。

	（规范性附录） 轮辋气门嘴孔
	电动自行车整体式铝合金车轮轮辋有内胎气门嘴孔见图B.1所示。
	电动自行车整体式铝合金车轮轮辋无内胎气门嘴孔见图B.2所示。

	（规范性附录） 随炉试棒及本体成品取样规定
	随炉试棒按GB/T 1173进行，试棒规格如图C.1所示。
	本体试样为从车轮铸件取样或车轮成品取样的试片，取样部位、规格按图C.2、图C.3所示。
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