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3 AIBRMZEX

3.1

AIET  univerSal joints

TEP I A BRI, BB AN e 4% 12 3l A — MR A% 30 55 — iR G A LG B
3.2

SRIRENEHE K constant velocity drive shaft assembly

A 22 AR I AR I g e AN R 2 T8, S B SR T A L A A A S A R AL R A%
HHAE e 12 Zh LT -

3.3

BlEBEE AT fixing constant velocity universal joint
1 gL
Ae

A TAR A BT T 1Y

VA

3.4

RIS R AT plunging constant velocity universal joint
RERECSAE TAEA L, N RedEAT Rl 12 s S 5 W75 o
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3.5

AC BYSE R A [a175F0 BJ BYZHE A a1 AC and BJ type constant velocity universal joint
HANNNER, AEMIINERBAANNAIEIE, SMEF PN E R R 7 m7EE AR, Flm) I B
THONMRIETE ,  AWERS TR A DU S A 1 ] e 23 4k 7 1 1

3.6

RF BUZE3R A MET5  RF type constant velocity universal joint
HANNNER, AEMIINERBAANNAIVRE, SMEF PN EH R 7 e AR, flm 6 B
[HONIATE, WERSIRTE R ek r [ e Y S5 5 7] 75 o

3.7

UF U3 A ET5  UF type constant velocity universal joint
HAENNNER, WEMESBGANNEGGRIE, SMEFPNE R 7 R BE R I+ B 26, Hhm
T EAH AR, NER-S R DY 5 A ) [ e 2 S5 T R .

3.8

EAC BUZEER A ET5  EAC type constant velocity universal Yoint
HE/)\ANNER, NEMINESBEG ) \ANRGRIE, ~MNEFPRER W J7 aRE N, e 5 E A
MG T, ANER -5 E DY 5 A 1 ] e 2 455 5 [R5 o

3.9

EUF BYE3R A ET5  EUF type constant velocity universal joint
HE/NANWNER, WEASESBA )\ ANEGNRE, JNERA B R E N BT, i
T E A AR, ERSEE DY il [ e 2 S T .

3.10

ES ISR A MY ES type'constant velocity universal joint
HAE/)N\AWER, SNEFIAEH A 7 WG NS, AMEH I EAH N IRTE, N E R R EE A
WEIE T, AXER 58 Dy = i i ) [ e 2 4550 5 [\ 15 o

3.1

TJBIERAETHMG BIEHEAET TJ and Gl type constant velocity universal joint
ANEREINE A SR, BRIAE A 20 bl IR AL s, ANRER A S, BN 548 A IE S b
g R AT T AT

3.12

GI*MBIZER AET  GI*KM type constant velocity universal joint

SNENSNA =R, BRIME 4528 BV LIRS AL S, RETM A JE, BRI A i = ki
YRS T T s ANERENA =83, BRIAE =28 BT LI B3, AReif M, RN 550
B DY e i e 4 2 S50 5 ) 5

3.13
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APT BUZER A BT APT type constant velocity universal joint
ANERENE =L R R, BRIAE =428 E ] DB SRR 5, TR M, BRIA S ANE DY i fib e 45 71

SR TTIAHT o
3.14

KRimFTHABEIR AT  end-colosed constant velocity universal joint
[i] 5 B &3 T3 1) 75 K FH AME B R AME L AN RIS FL N R SUZE 2 20 358 4 R 4538 1) 75 1 FH A
TCEERNANREE . AN RN N SR e e 3,

3.15

HERAET meeting the splined shaft constant velocity universal joint
K WNACHEA R SMEBEFN RS, I LA A N BRSO B 2 2 1) S T 1) T

3.16

MEK  ball
PERVE R — /MRS, BN ERE R N EIRTE R (R ARG IE 5 .

3.17

EEEFE rotational backlash
TEAEAPEAN0° [l A ey, o [l s 75 45 Joen) =1 AR Aeh 44 250 4530 73 ) 15 43 90 it o — 2 1 S LR
WUAS I ) 1 A B AR AR I S

3.18

e hZFHEEEE static torsion strength
SR IR R AT R T N R R 1R A DA e LA R . HLER BRI R AR # e

3.19

EHEETEE  Impact’ torsion strength
ABEHOL S5 X 50y A RS A K A FE B I A 4 T L S5 R e B

3.20

E5E B high frequency plunge resistance
B FEIEBERE T, ANYA TS5 AW EAS [ A AL A R rIE R 0.

3. 21

EEH3E  rotational efficiency
FH Ty e S5 33 DX 2 ol 1 [ e 78 6 T 75 ) 4 Ve 4 780 S50 g ) 1 AR R 2R

3.22

hZSR¥FH  dynamic joint retention
ABEFON 5T T 50yl e P v () e 5 ] s TR A TR T R YR e S BRI HLAEE R R AR T .

3.23
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INEmAINME  largest shell outside diameter
ANE F B K R ELAR .

3.24

FIEEHAFRER nominal shaft diameter
S 5 ) S 2 o P RTS8 r) Y VR A A R b ()l AR, AR O R il B RS A7 R B /S
HiE.

PR damper
PHE s Trp (el b, FHELRON TREIRDMES . B ESIHIEA.

3.26

+4§E clamp
AN A B E B, BN E SR R R oAl R B R Db R f S RS e [ .
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6.3.2 (Al (EERIR) giig L 18,

== E e e =
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6.6.1 BISFFIRIXENHHE

6.6.1.1 BJ (8% AC, 3% RF, B{UF, 8{EAC, 8{ES, 8% EUF) +DOJ &&# i1 LI 27,

[#]27 BJ+DOJ

6.6.1.2 BJ (B{AC, BYRF, B{UF, BY{EAC, BYES, B EUF) +VI &5t4 e & 28,

| | )
L

[£]28 BJ+VL

6.6.1.3 BJ (B{AC, B RF, B{UF, B{EAC, BYES, B{ EUF) +TJ (& GL+M, 8% APT) 2544 B W& 29,

\\\ e

E29 BJ+TJ
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6.6.1.4 BJ (B AC B RF 8%, UF 8% EAC 8% ES 8% EUF) +&l#F45 4 1 1 LI 30,

===

[E130 BJ+HAHT

6.6.2 JFIRIFRIETN AT

6.6.2.1 BJ (8{AC, BKRF, BYUF, BYEAC, BYES, BREUF) +DOJ45H4 i K A8 .

7. =)

Il
m
-

é/ﬂ‘ {-Wé.

31 BJ+DOJ

6.6.2.2 BJ (B{AC, BRERE, #XUF, BYEAC, EKES, BREUF) +TJ (ERGI++«MEKAPT) &5+ {7 &l WL &I32,

.
o

2.
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______ —F i E

[]32 BJ+TJ
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6.6.2.3 VL+VLE: A & L33

[%]33 VL+VL

6.6.2.4 TJ (BRCTJ, BRAPT) + TJ (ERGIs#M, BRAPT) &5+ a7 & WL &34
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7.1.1 FERIRSAER

71001 SEEAKEN AR AT, DR USRI e RO U SRR
7.1.1.2 SEEOG RS, DA S A I P E RO U SRR

7.1.2 BARS

7.1.2.1 BRRAMCEA, HA4%IB/T 10189—2010.
7.1.2.2 SFHG RS R

® FEAETEAKS

i 77 15 20 A X P
AC (B Y S e R S5 7 15
R — AR R
] e T S 5
R UF FRDT. DU A AR 27 R
EAC B RIACT T [
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E ARG 9)
S A IS &% 1T
EUF TR T [ 45
] 5 20 7
ERERRRAI T ES B R T
TJ (GI) Gl ) 2 0 = BR A T 1T fos
DOJ AT ) B 2 PRI R 5 7 R%;%
o2 T 3 7 VL Tl )RS 2 R R S 2
G LRl Tl 8 20 5 R = R 75
APT Rl 8 20 e = R 7

7.2 iR

7.2.1  SETEIKEh R SF AR LS [ e Y it P 2 R e 4 ) ity ) B A B R A R BN AR (nm) 5 25, 4
FLAE Y 100 A EE R, B

d min(mm
AN g 1)
25.4(mm)
7.3 R~
7.3.1 ACHIEBJ RUGFA RS ELE 1, FEERCEAE 2.
<2 AC 3 BJEIFETI R~
LRDVSEFN
FER
AR E
j;ZIK =) y B J a
AC68/BJ68 62 72.0 17.0 12. 700
ACT1/BJT71 69 88. 0 18.0 13. 494
ACT5/BJ75 711 90. 0 19.0 14. 288
AC79/BJ79 2.3 91.5 20. 1 15. 081
AC82/BJ82 80 99. 0 21.2 15. 875
AC87 (AC8TM) /BJ87 836 (83.6) 104.0 (104.0) 22.2 16.669 (17.463)
AC92 (AC92M) /BJ92 84.5 (87) 105.0 (109.0) 23.3 17. 463 (18.55)
AC95/BJ95 90 110. 0 24. 0 19. 050
AC100M/BJ100 92.3 113.0 25.4 19. 750
AC109/BJ 109 98 117.0 27.6 20. 638
AC113/BJ113 103 120. 0 28.6 21. 431
AC117/BJ117 103 120. 0 29.7 22. 225
AC125/BJ125 110 129. 0 31.8 23.019

CRNEARTRRE T R ROV AR ML SR MR AT

7.3.2 RERGRF RSB IE 1, FERS LS.
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B Ry
. FER
FEART S
A B d d
RF68 62 72 17.0 12. 700
RF71 65.3 76 18.0 13.494
RF75 71.5 81 19.0 14. 288
RF79 76 85 20.1 15. 081
RF82 80 89 21.2 15. 875
RF87 83.6 92 22.2 16. 669
RF92 84.5 96 23.3 17. 463
RF95 90 99 24.0 18. 256
RF100 94 104 2544 19. 050
RF104 97.3 108 26.5 19. 844
RF109 100 112 27.6 20. 638
RF113 103 120 28.6 21.431
B/ NE AR AR T T RV AR AR L BRI IR TR R
7.3.3 UF BGRF RSB 1, EER S LRA,
F4 LUE BURET R
B Ry
FERF
HEART -
A B d* d
UF92 (UF92M) 88 “(85) 110 (107) 23.3 18.0 (18.55)
UF95 98 118 24.0 20.0
UF109 98 118 27.6 21.4313
/N AR T RRAE T U B VR TR AR . SR WIS AT R
7.3.4 EAC BT RS REEILE 1, FERSFILE 5,
=5 EACEIAMETBR
B Rk
EER
AR -
A B d* d
EAC95 83.6 100 24.0 15. 081
EAC100 87 109 25.4 15. 875
EAC104 90 110 26.5 15. 875

CORNEARTTRE T AT ROCVE TR SREE. WIREELREEAT R .
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7.3.5 EBUF BjmFR~SaERLE 1, FERSFIE 6.

=6 EUF BUAFETHR

ERVAySE=%/ S
FERT
AT -
A B d* a
EUF75 69 87.5 19.0 11. 906
EUF82 76 93.0 21.2 12. 700
/N AR T RRAE T I B VR TR . SR W ER AT R
7.3.6 BESHHFR~SpERLE L, FERSFIET.
=7 ESEAMETHR
ERVAySE=%/S
FHER)
AT
A B d" a
ES87 77. 4 91.4 22.2 14.6
ES113 94. 2 115.0 28.6 18.0
/N T RRAE T I B VR TR AR . SR R TR AT R
7.3.7 DOJ MRS REEILE 2, FE ISR 8.
=8\ DOUE! A5 R~
B Rk
FER
FAR
A B d* o)
DOJ68 6175 69.5 17.0 13.494
DOJ71 65 75.7 18.0 14. 288
DOJ75 69 79.7 19.0 15. 081
DOJ79 72.5 83.0 20.1 15. 875
D0OJ82 75.7 87.4 21.2 16. 669
DOJ87 79 90.7 22.2 17. 463
D0J92 82 93.6 23.3 18. 256
D0OJ95 85.5 97.7 24 19. 05
DOJ100 89 100. 7 25. 4 19. 844
DOJ104 95 106. 7 26.5 20. 638
DOJ109 98.5 110. 7 27.6 21.431
DOJ113 105.5 117.7 28.6 22.225

CORNEARTTRE T R ROV TR SREE. W ELREEAT R .

7.3.8 TJ BTN GT BT RO m B WA 3, EZERTILE 9.

18




=9 TVEAETRMG BEAEBRT

T/727ZB 0586—2018

LK VS-S
FEARTY FER
A B d*
TJ68/G168 61.5 71.0 17.0
TJ71/GI171 65.0 74.0 18.0
TJ75/G175 68.0 78.0 19.0
TJ79/G179 68.0 78.0 20. 1
TJ82/GI82 76.0 85.5 21.2
TJ87/GI87 79.0 90.0 22.9
TJ92/G192 82.0 94.0 23.3
TJ95/G195 84.8 100.0 24.0
TJ100/G1100 89.5 103.0 25.4
TJ109/GI1109 97.5 120. 0 (B HY) 27.6
TJ113/GI113 103.0 124. 0 (B HY) 28.6
U /NERTRYE T A R RV TR M. SR, NI ER AT e .
7.3.9 VL RGHT RS RERILE 4, FERSFIE 10,
=10 VLB AR
LK VS-S
FER
FAR S
A d* dy
VL92 940 23.3 17. 463
VL95 100.0 24.0 19. 050
VL100 114.0 25.4 21.431
VL109 108.0 27.6 22.225
VL113 118.5 28.6 23.019
C RN EAETRIE G AR TAEAE. SR, RIS ZRIT IR,
7.3.10  GL#M B R B K 3, EERSFIE 11,
11 GIeM B FET R
LRSS S
EHER
FEARTY
A B d*
GI75M 64.3 74 19.0
GI82M 69.0 78 21.2

19
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x11 (5D
LK VS-S
FERF
FEARTY

A B d*
GI8M 79.0 90 22.9
GI92M 76.5 90 23.3
GI95M 78.6 104 (P2 H) 24.0

C BN EATRIE G AR TAEAE. SR RIS ZRIT IR,

7.3.11 APT B M R BB 3, FEER LR 12,
F=12 APTEAFETBR
LK VS-S
EHER
FEAR S

A B d’
APT87 78.0 97 (:H) 22.2
APT92 84.5 105 (3R H) 23.3
APT95 85.8 107 (R H) 24.0
APT100 90.0 110 (A H) 25. 4
APT113 9400 115 (H) 28.6

C N EARTRYE T A OV A SR W R TR

8 EAREXK

8.1 itk

8.1.1 HAMMIERBIH TR P2 fIsit ik, P i it i S ae

8.1.2 RM=4EBtitift. AIRTTa Mt o7 ot shi 22 0i 5ot B 00 o

WIRE . i3S BiJJ. 18sh 307 AT St RiiE .

8.2 #Hl

® ® ® oo o ®
MNNNNNN
N OO hON -

SR IK BN Bl S O FALRL TV R RLAF A GB/T 30512 VRZEZEHIMIIREEK .
ANEMBIAMIET GB/T 699 BLE 1) 55 AR, 48 1E KB i+ A AL 2

WE. REFEAEAET GB/T 3077 FLE R 20CeMnTi AWF4 K}, FF4IE K EGR K HE B AL FE
WER. REF. ERIAAPRIAMET GB/T 18254 FE K GCr15 WA R, FH4 BRI K AL FE

ob ) FE RS T GB/T 3077 HUE 9 40Cr. 42CrMo 4N KL, I 1E K+ 4k B

[i] 7 2% s B R FH IR PE SRR (TPED #KL, SRR Y .

fHI 25 700 5 e R S SR P B VR SRR (TPEDY AERL, SR WO BT B SO & & iR
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8.3.1 RIEBGIR RGN MES REHIME BME B RS, KBULE™ BshHME. ZHAEE B a0R
B, FTSRBLAE . 1A AR IR .

8.3.2 AECKH UBE—FIRAT R, RAPMASHSORSCIAE LA, BB ERIE, Balmi i
SN TZ%, BalEd RS, wekmd . A TREZEER, HARE. /TG PRIESE
Yl .

8.4 IMgE

8.4.1 HFIHZ AR NIMLIKE,

8.4.2 HA&FAEL. JEIEHE. AACHESARINRE 1. = AhR AU PR 20 5 B 0 FNX) 77 it 2 R0k il
IrHTRE

8.4.3 HE&HFAWHEEMRITHERARIGIIERE S, OFEE JF R . IS . W () &
HIGERE . PP aR g . IR A Sy . S, AR ). RN o %4 58 m iR A A
[ FERZAK & R AL AT 1) 5 25056 DL K I & (RI Bt b ) [RIBE . $EBATRE N W% 7150 S5t .

9 RAREX

9.1 MU=
AL 4% JB/T 10189—2010 H110. 3R
9.2 IhREEK
9.2.1 TRIERE
S5 R IR B i B R e R RGN VR AR A BE R A R 3R IE
®13 FRAIEARE

HAY Rt VR TAEMAE
AC ) (BJ %) =>45°
RF 74 =45°
UF 7 =50°
It 7 5 T [ S
EAC % =45°
EUF #Y =50°
ES 74 =52°
TJ R (GI BD =>22.5°
DoJ % =23°
i1 248 B S5 T 1) S VL =>22.5°
G LM 7 =>22.5°
APT A =26°
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9.2.2 FHE®B=E

S5 KT Al P RE R T R e, ARV AR A VT A AR I35,

i

00" —— &g Y 253 7 [m) 5 w05
AN —FETAEME N 0° W E:
BB —7EFH TAEAE TR Z,

9.2.3 EEER

E35 FHERE

S5 A Al A IR TR R e, B TR AN K T 10 .

9.2.4 HhE)ERR

¥

IF] 5 7R 4535 7 1) 5 7E 100 NFSA 1) 046 FIR - il (R) B AN 2K F-0. 5 mms i 4 784 453 7 [ 15 7E 100 N
frhiE ET, BRANESS,  HARFAR A [F B A BK T-0. 5 mm.

9.2.5 EmHIE

[P 5 70 453 75 1) 7 Mgt 5 7 ) 5 RO 8N R A E I TE RS, AT AR 14,
x4 FRAETIBRENNIFE

- 25 15
: I 760 S5 7 ) e 445 7 53 [
s <20 Nem <20 N+m
AN B s R <8 Ne<m <5Nem
9.2.6 FHEiEH4E

] 5 PR S5 T/ 1) Ao 245 7R 5 1) e 0 R L B TR R e, AT AR 15,
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-~ ekt J79E
' [ s 754 5 (4R 7
T <10N-+m <10Ne+m
ANy 5 =t <5N-m <5Nem
9.3 MEEEX
9.3.1 BhHFHiEEE

S5 O il P ) A e s LA R W TR e, NAT AR 16 ITRLE .

w16 BOFHEEE
AR IR NI R B ] W ) A T T

mm Nem Nem
68 17 900 1200
71 18.0 1100 1500
75 19.0 1300 1700
79 20.1 1500 2000
82 21.2 1700 2300
87 22.2 2000 2600
92 23.3 2400 3300
95 24.0 2600 3500
100 25.4 3000 4100
104 26.5 3300 4500
109 2726 3700 5000
113 286 4100 6000

*R/NEAR A RRAES T 1A OV P AR AR B 9 M SR AT R B, v e A S SR il — B 2 <20 %

9.3.2

D FEE

S ANl S (B SR P F L bR VAR R, L R R TIUE -

F=17 O (GO HRE
IF] 5 24 583 7 1) 1 GiEmpitE St IRt
FA RS Nem Nem

A 43° 4 30° 84 21° 84 15°
68 495 855 495 855
71 605 1045 605 1045
75 715 1235 715 1235
79 825 1425 825 1425
82 935 1615 935 1615

23




T/727ZB 0586—2018

R17T (4
e T TR T
kRS Nem

4 43° 4 30° A 21° 54 15°

87 1100 1900 1100 1900

92 1320 2280 1320 2280

95 1430 2470 1430 2470

100 1650 2850 1650 2850

104 1815 3135 1815 3135

109 2035 3515 2035 3515

113 2255 3895 2255 3895

9.3.3 HEEZEE
SER K A A e LA 57 9 B 4 g iR VAR R, BT AL Fe8, RO E .
+=18 SEHEETRE
A RS BRI i ek K
Nem Hz

68 0 +684 0.8 3330

71 0 +836 0.8 3330

75 0 + 988 0.8 3330

79 0 +1140 0.8 3330

82 0 +1292 0.8 3330

87 0] +1520 0.8 3330

92 0 + 1824 0.8 3330

95 0 +1976 0.8 3330

100 0 +2280 0.8 3330

104 0 +2508 0.8 3330

109 0 +2812 0.8 3330

113 0 +3116 0.8 3330

=19 hFEHEE»RE
SRR R e o e
Nem Hz

68 0 +450 1-4 70000

71 0 +550 1-4 70000

75 0 +650 1-4 70000

24




T/727ZB 0586—2018

F£19 (&)
kRS R e o TR
79 0 +750 1-4 70000
82 0 +850 1-4 70000
87 0 +1000 1-4 70000
92 0 +1200 1-4 70000
95 0 +1300 1-4 70000
100 0 + 1500 1-4 70000
104 0 + 1650 1-4 70000
109 0 + 1850 1-4 70000
113 0 +2200 1-4 70000

9.3.4 REEAEIRE®D

S5 BT Al R PRI A 4 U IR I T iR, B LA BRI K T-2° JFHZ R 200 4 T
T B BOIRBLREAT VR, BRI AR T52

®20 FRAETFEHEFINLIFESFR

PRE SRR & GRS

TOIRAE,  [RLET ARG

—
(e}

T R R T

Y S P B O X 3k

TRE B CE, BREEE. A2

TOEMEL, R

HE LR PR B A AR L AR ARV, {E/N T 2mm

W R, KT 2mm

FIEAE IR, TV ThEE, ATREAFAE NVH jin i

N[ W ||| O |0 | ©

BRI RE X, FEEITRIA

EOEFIR, JREWAE, FIRIR

—_

9.3.5 FRIRENGHE AR EE S
9.3.5.1 AN K R R A AR B U W A IR )R, NAT A R2TIE .

*21 EHBOEEAKE

B AR BORAME [l e K
CR R 12.5%
TPE 1438 5%

9.3.5.2 SEIKANRE SRR S RIS AL RUE R A RIS, NAT AT SIHUE -
a) BHBARVEERINE, HARVHIBRERAIR .
b) I A o v DR IR

25




T/727ZB 0586—2018

9.3.5.3 SEMUIRANHLE RGBS AN A R A WIS A RIS G, % R, BiIR. T
il

9.3.6 HRUEEhEHZAARIAR S

ERh [0S SR IR Sl S O IN 2800 N E 77 CANOIZZD HEINF2800N) , r A AS L A [ 52 7R 4552 75
BRI E= A e

9.3.7 FRINHHBALSERBEZRIRE D
DR 50 il A 47 B S5 S )T 5 2 R (R D g R4 1 7E 980 N~4900 N
9.3.8 BSRIES
SR IR B i B R VAR E  BELE BRI RN 2 W R RV A B
9.3.9 EERFES
S5 R IR Bl B R AR e )l R [ s TR T 5 ) AN A ol B S R
9.3.10 HEHEERE

S5 AN Al AR IR T RS e, N B N ) DIRE., SO R R BTG, TR AT AR
SEIRI TG 5, I T IR 2 50 P 0 A2 R

9.3.11 SSniB#MEN
S BRSNS A R R T VRIS T, RS BE T N A 22 R
R EsneTEE N

U T ER
5 N
2.5° 5° 7.5°
GI B, TJ B4, GIkkM B <75 <100 <125
APT B4 <75 <75 <75

9.3.12 1HEhE
SR X BN A2 RIS ARG S, AR AR T98% .
9.3.13 THfEMmME

$%GB/T 1012551, 7EIKEEAN (50+5) g/L, PIMEAN6. 5~T7. 2H0E LN EE FZH, 4R 23ME I EE
IR, 56 5 A S A .

®23 FHRTSHIREIXIEATE

FHRRES hE A
! 240h
ApES 150 h
HH % 144 h
B 240 h

26



T/2ZB 0586—2018
10 RIEFFE

10.1 FREshARRIFA TR BN EREMNIRK
I TTVEAZ M FARIRLE -

10.2  ZRRIRRNE AL E A B BRAY I 16
R0 R8T VEHL I BRI E .

10.3  ZFRIRFNG L AR =) B BRAY I 06

8 S5 T X 5T el RS ] s PR AT R R EAE B SRR, FRAIDN0° , JFAE A RN BN £ 100N i
777, SROHLkEs R,

10.4  FRIEEH B RIBE DERIRE
I TTVEAZ M FCHIRLE -

10.5 SRIREHE R AR RERYIN IS
I TTVEAZ M FDHIHLE -

10.6  FHRIEENH S ARER D FHERE IR
I TTVEAZ M FERIHLUE -

10.7 FEREshARACE () HHEE ARG
WIS TTVEAZ M FFHIRLUE -

10.8  FHFRIRFNHD LR 7 R EEIRIE
WIS TTVEAZ M FGHIRLE S

10.9  SRIENM S ARAEMETRE G RIX I
BRI T VEA% I SRHIRE -

10.10 SRIEEHGhS AR ZET B M AEA0IRTE
T AL R THIRLE o

10. 11 SHFRIR=hAH ALV RIAR TA0IX 36

K S5 T YK Al RS S8 HZ SRS B B AE B AR L, R P AR IR A (E20 B A,
ONGZE GG AN BIRUEAED) 5 WL v [ Al 75 AT 5 AL Y

10. 12 FHRIREHIH DAL S E R BFAIREN AR5

K Z2 T T A% SRS ] R AR 1R 6 6 S b 2R 0 fef 24 7R S5 73 104 5 X {1 246 20 S8 75 1) 19 Tt AN 4 223
AT A (A AR B A A R S T 1) T S AR AR B, RO LSRR K

10. 13 FRIREN D BERSHRIF N8R

27



T/727ZB 0586—2018

10.

10.

10.

10.

11

1.

1.

WIS IFAZ I R T HIHLE »

14 FRIREhEH RS HREF IR
IS AL KK AT LE »

15 FFRIRENGH = AP R E RN
IS T IFAZ I KL LE »

16 FRIREhEH T AR S E T 189X
IS T AL SRMATHLE

17 FiRIEEN S ARG SR AR
IS T AL NI HLE

g

1 W R
1.1 SR Eh il R RS IR I H A AR R LR 24,
F24 W HWIRINE

5 RS 0 H il R e
1 B4 B A 1 AU o 100%
2 RIS L5 B 100%
3 TR IR R I ) AL 100%
4 FERA T SEE 100%
5 TR e bk 100%
6 fi] & Y S5 T W) TR N 3B B RIEME 100%
7 PGS T 10 1T R B 123 W ah RiEE 100%
8 [P 5 2R S5 T 7 [ b 5 A/ BR B 100%
9 A Y S5 75 ) bR i A/ bR 100%
10 o ) s 3 A/ bR TR 100%
11 IFil 5 210 45 1 1) T AR AR R LA RS 100%
12 IFi] R 20 S8 1) T AN MR SR 100%
13 Al Y S5 T 1) T A B R A R 100%
14 P 775 100%
15 (RPN 100%

11

1.2 PRI AR E AR, AR LN R
a) & . PEARE L AK
b) PR

28




T/727ZB 0586—2018

o) TRRERRT SETHE
d)  PiER RIS E L H .
11.1.3 R R RIRIH S8, HEREE, S RIS EREE, Al .

11.2 BAXRE

12,1 SR R 2R T F A RS 2% 25.
11.2.2 SRR ge T B2 — T R K
8) R
b) Wit PR, TEAPHECKECE, AN TR AR
¢) LA B PR
d) SR RAE DL b, RS AR
e) P ERHIILRE
£ EF R IR
11.2.3 TIRKI I B BT KB &b 00 T8 —HEP= it b I, RS UL A RSN 4% 25
L.
11.2.4 FRRITHABRRTH &R, M 58 - TUEIR S, mHE R A,

#*25 BALWIE

Jrs AR5 1 H Eili e G
1 VR LA M 2
2 Y FH IR 2
3 [ Jo el PR 2
4 S TR A 2
5 $R&h IR E 2
6 e J 1R 2
7 1 2L iR P 2
8 (B B 2
9 FREEDE 5 5 2
10 JE HHE A 75 i i 4
11 R R 2
12 e VAN A 2
13 PR 77105 2
14 FRASOREF 7715 2
15 A IREF 775 2
16 Tk R o R A 2
17 rE AT o BE 056 2
18 IV ESETT 2
19 T 5 et P AR B 2

12 #R&

SEINEN Rl KPR E A AREALE . ARSI ARERIVEIZIB/T 10189A9HLE «

29



T/727ZB 0586—2018

13 8%, THminriE
SERIRAN S R REE . IBHAII A2 IB/T 10189/ B E .

14

o

EKiE

FEIERAERIZRAE T, SR X ah e s fhE TR B0/ A B (BRI HE) Py, B b o 2 il 7t
HY LR S B B B o

30



T/72ZB 0586—2018

M X A
(S MEMR)
FRI EREMTFRERERE
A1 RIGE/
AR IR 45 DR B e R R VAR AR A B RO [R) AR FE R I A = .

A2 IR,

NI N IR SN M E . sl a)fil DL S e sh Bk shil, 53301 /min#120r/min. FIC & #4410 3%
R RS &

A3 REKE

VER AR YRR B B IR HERE 116 £ 2R B R R A, 1o
FH

11

(RG2S

[

BA 1 FRIGRE. ITHEBEREARETREE

A4 REHFE

P[] 5 [ e LB S = AR B I JT, 7830 r/min~120r/min® &l T, R4Rah s 205, E T
B A RIS BT G612 ), TR EA IR, W B AR AR A o R AN &, 0 B a] fi R HRA

31



T/727ZB 0586—2018

M X B
(S HEMR)
& & (8] B I

B.1 RXIGEH
ARt P 0 X S o X 5T il A ol 1 18 ) 1) i
B.2 XILFH
B.2.1 CREIRBNHh ) Wy ] A& ik H B e AR 6, AT TR A0 o S N B AR S G641
Foo k86 G NLHL A SO KA B BT )R b0 8 B E HHE Y e

B.2.2 IG 3 S REIER I 278 i IR R FAD (A BT, SR T DAY B R 5P BT sy o UG 52
+1" DA A A AR, IF REL I f BT HIAE K ) A2 A

B

B.3 WIEEKE

(2 J ] 00 2R 5 10 X0 5 2 B s s I DL BB, 1, (Bl Pz, AE A T3 1) 7 2 1) 00 5 30K 50 e ) ]
JEATEIRE CERFERRIA. TP R 120 4D (R R L3 s 2R 08 E 5 473 39 WU T8 PR 73 160 755 A [ ] Bt

i

‘F
— RIGERAY
| ¢ 7 @_

{4 [t 5 7

EB. 1 EAERRNERESRETEE

B.4 WELFZE

B.4.1 WIkFNHIFE EE IR G b, BRI TSR . T2 R E PRI R AR ik
UK i BRI — 34y, AR R S ) 1 R B AR E TR, T R AERE BT, A48 8L 75 ) 1 B AR R
W B, B A EK .

B.4.2 XFIRBNFNTIE IS, FHHE O NemHF GG MBI E HIH (R P A MEIZ R ER, WH
FERLI00N «m), SAJSEFION « m, FRR I INBFE (A, BSGERION « mo LU, 1E R[5 3R
AN IS BE 5 EP60° o

B.4.3 WA 2 T ARG T 17 MO EIPAT, [FIFI0AT, FEQLS, XIRFEIFOL, HA, &8,
RCHIAD, NEEKNIEEL 50N « mfl A8 A, X80 B4R 8 A ] b 2R 1 (B 3745 H o

32



T/727ZB 0586—2018

B.4.4 i1 A LEIRANH S BEEE, AAMGB (ERCHI D) 2o Al — s, B 18] B9 A-C A 245 BB
~Dffy LA T KAH

-

pIIE=" 4 KR El
(N.m)
T

T2

13

-T1

-T2

ik — it ()
Ep.2 A SRRk REE

33



T/72ZB 0586—2018

M R C
(HLSEERR)
EEh SR
c.1 HIEHEM
A6 P T 00X S8k X h el B T LB B e 3 T o5 (K e KB B
C.2 RIFH
G T #6 NLAE 3 170 1 T Bl TR R A [ 8 (RS 0 S0 TR0, 1k 6 8 4 FedP - 7 ) TR B B L i K
FHE A, JRICSRPT R R, JER LN 5 0 5 R G 2 — B, Bk A AR % 175 2UH R e A
IS

C.3 REWEE

1280 1R HET ARG & 2 B R B ILIEIC. 1o

FE L4 R 5 | olo
\ (0]
il (& okt o — ~
n#.l .- O Ol s
g g ——

EC.1 EHEREHEENREEEEREE
C.4 WEHFE

J3 1605 PN ER BB AP E LA IR BN 7 [ Ab - [Al— i b, AEARER/ =48R P i b, TR PR
F2° HPEEEFRSN, MIEREKIEML0° B Ia i KIEA, CRRS IR JI5E.

34



T/727ZB 0586—2018

Mt & D
(e FIsR)
hERE 1FEIR G
D.1 RIEM
ARG I 2 S5 DR B il e i BT 75 e 1%

D.2 XILFH

A6 BE A LA 7 170 % I i 1) AR ) B Ay RO IR 00 T S A SR Bl il 573 1) g T B 45 73 1 4 438280 28 i K%
f, JERESRUEE E RS GERIN0. 5 r/min~15 r/min) FE& & M HLAE MO0 E .

D.3 WNIELKE

Jie#e Jy ik HE R 1O 16 5 28 B s R IET L IEID. 1o

HAE LA

Q R o o
N\ 0

AR g

ED. 1 EENEREREEEETREER
D.4 WIELFE
D. 4.1 KRR a b, Jmie e mEA TAIMAE, J5mA O RRE & 1R

O N — B SRS J7 TR el T4, DS, FHZISI T 1 e als T4, 10k
D. 4.2 RHAEMNS 415 [0 4 S AN I £ 05 ) A% sh i Fric R O, R ORHIE

35



T/727ZB 0586—2018

Mt R E
(e FIR)
BhFEHEEERE
E.1 iR E/
A6 FH 03X 45 O B i e P AR A LA

E.2 RIGHKMH
E.2.1 REQW & RNREHE IS W AR, DAAEREARIXSNHl . 5 ) 5l (s 2 R R, S T
TE— B TN IREG, BRI & i L EA 6 5 m) 719 it 0 A B 18 24 ol
E. 2.2 iREGW &N REIE S S IX BN Fl. 7 i) 7 B R A PR A B AR A R R 1

E.3 WHIEKE

AR A A 30 377 (11 e 5 2 B = I LR, 1o

- 0
G ':[b:, Ll .:E[I:-_“)Eiﬂﬁ
et | 185
. RIGRE(E
= £ 4 . ,> 52 2
(o T A gL
0 L

EE. 1 BHWSHEREEREREE
E.4 WREFE

E. 4.1 Wi /a9 M 80° BAERUE FARMA T, LA30° /min~200° /min ()3 25t I .

E. 4.2 2252506 LRI RITC NS 5 . Hhml 68 B A2 e 8L 5 18 N AR BT AL L,
B R RFEER, RGeS AT, SR, Bt B RAE T R T RS AR /R A VSR, 7R
AMRI R O M) RE E R

E. 4.3 Jita AR 5 1) DA K B AN 3 ) 1 TR) LR A a8 R S 2 2R — 5

E.4.4 Zmailir)H%:

36



b)

c)

T/727ZB 0586—2018

208 H A I 5E A 5 (RO RS g TS — NBOR T 1Y
JIEFFERAE A T RGN, RIS BCR KR BEAR RAG A Ll “27 FIRATE . 2 R
BT, 53— S 2B P I R T DAGRREE 25 fH A

xR HER RITE B 4l 2= F b AT e, BT A s R DL 7 T8

37



T/727ZB 0586—2018

Mt R F
(e FIR)
A (L) B IALE
F.1 B/
AR 6 FH 00X 5 5 O S A A 5 A 5 P T T A E L
F.2 I H
F.2.1 RIS & N REE S B 4% 20 i R I 4HKE ,  FF REAEAS [R5 [m) 15 438 A 418 58 8 1 IR 3 i 4 &2
IR
F.2.2 REGW & R REIC IR A AT AR 2 B N (B30 HH LR DA SCHISE BE 3% #2810 R

F.3 WIEEE

AER A I I A 1 06 6 2 B B LR, 1.

A Bh A —
LML A H AR ———= A THEAH

el Edidl
| N - B
0 |ems q > ="
1L 7 AT -

| |
EF.1 HFHAEERETEE

F.4 RIEHFE

S B N7 9 VA S0 s W o e e d s TN NSS4 P Ly e R e b R Wl e P L 4 i

JImTEE, ARGE R T A AR R T, BRI ELR, AR TR BRI E 1 A

F. 4.2 i hnFEE i 77 1a) LA S AN 5 a1 Ta) AL AR 0 5 SR S5 38— 8, i i H1AE .

F.4.3 BEHEEEE2.5 r/min~60 r/min, PAREEIER30N « mffm#Er SOESstmE, HEIWR.
F.4. 4 238560 H A0 BN 5 )5 R sR R, 55—ty il it — /N T [R5 o

38



T/727ZB 0586—2018

M R G
(HLSEERR)
MR R E R
6.1 HIEEM
AR 6 Ik A5 B S Sl A L 9 55 9
G.2 RILFH
G Ve N R AL G REA 22 26 i ) e T A AN ) B i A s, JF R & it e A RO D RE . Frin
JIT AR P RE BRI AR, RS SEPR AR AR I AES, WA B MR 1A I FE A O 58 BHIIE3A
#.

G.3 WIEEE

57 9 B BAHE R 1l 5 e E s i LG, 1o

A2 spppp N T R
] Bl ]
ey iz
A e 3

Ele 1 HEERFEEAEARE

G.4 WEHFE

G. 4.1 FiIerE 2RI G b, WA TR EMAN0° BEERUE B35 A T o BRI RERE B
Lt SRER A5, AR AT T NIRRT A B, BOE R K .
G. 4.2 HEHLE I HAME AR A ) HL it I P RIS b o DL P 7 g ARG R A 3 1) 7 T () L A 32
77 NN R —F
G.4.3 IHEHIFE AN SR BUA EFE i, RIS R TR B A IE 60 C.
G.4.4 SZWRIR AR R

a) iR B B9 I E BN T 1) B S SR FE R, 5 — 3 ) L — AN EBOR B [

b) 2 RIS AR AR B T [m) 1IN, 59— P %) [ B e HAR A2 0° 5 A B i ith

J15E .

39



T/727ZB 0586—2018

Mf X H
(S HEMR)
BEAEIR E it E
H.1 RIEBE/”Y
PN e U RPN ) B e o N 2= 5 2 N 1 25 SO N T K S N 2 B 5 7 =
H.2 RIERH
K TR FE AR IS 4%, FRRE DL— & Pas P R I . 42 8 A RN A . AN 150 4% B RE 1T 5 BT FH 52
PRt AU Ean A B, DAR S 3 1) 15 R ARG A 5 iR, R0 R AR B8 42 40 1 1 M 4
o b AR IRG

H.3 RIEEE

JEI AR 3 i X B0 A 7 PRk 062 B e B LB 1

T7-FJ
- T3-FJ T5-PJ
i T e e b #1 e o RIREC #2
o] i e 113 ] EE{ 2 e 113 EE[ ]
T# THEAE  1aepy ST T8 py
o T2-FJ s pegt g4 e T6-FJ  REeRET #3 s 33 4
fee | ] LA/ — i i :l
5 75 164 tiede 1L J 11

EH. 1 BAfEFREGRREEREE

H.4 WRIEFE

Mo 1 A R 2 B B P 47106
H.4.2 MEUARAE 77 T L A3 1 A S A 7 SR 5 52— 5.

H4.3 EERMEMRRZ A, FAGRIGTT B o E724h, BAPARER I A k.
Hod 4 FRGEHEAS T RIHEATA 0, S0 F (AR AEREAN R F0 R 547 KU

HA.5 BB LR L B, SR R IR WS kI e B, Rif 1k
5.

H4.6 TESERMEI R RIS, BRIF IR, FERRARAEA T (B ot I e 2% .

H.4.7 IR$ER2045 M 775 131 T EBUIR DL PF 52 T3

40



1.1 RIEEE

M X |
(S MEMR)
ZEEMeEAIE

T/727ZB 0586—2018

AR 6 DK A8k B A 2 ol R [ R K B i [ e A o AR IR R i A i [l

e ANE

1.2 RIEFM

2.1 RFE N EE [R) T 22 35 78 BT VR 4 P O 25 R DR B ey 2 e
1.2.2 RENEFE (i) HEEhid T,
1.2.3 fH4EREETE 77 [a) 775 A O A7 BN 20 AR VR A 1Y 1B 22 25T e

1.3 RWEE

5 A X ST Pl S b B P UL IR R A Ol I T A el IR R A L T SR AR B 2
BRBEWEL 1, [RIFEEZAK R 6 2 B R LA 2.

N {EP-E ]

|4 [EFEAKEIRE

WA

Y?\\
I O e
1 — 1 1

il sl

El.1 FEHENEEHAMIEEREREE

[=H=E ]
EE L .
W HEL KA
I
L
El.2 BHI.2 ket eREREE

41



T/727ZB 0586—2018

AU S G Al R AT P IR R RO, FERUE G & b, & 1100 /min, SRHATRE
SRR A AR SR 7 10 B Y e R A KM AR A

1.5 EimEEmHA IR

FEMESRBRIUE IS & b, RS TARMEME TS, RsIHRN0. 5 Hz, FH600 r/min, %
BRiafe— e E)Jn, R B O A AR I A 75 T

1.6 RiEEETHA IR

TEMEBILE RIS & b, fREFREIEEE-40°C£3°C, HEE T/EMERIEATIE, DEiE N
0.5HZ, #5100 r/min, ELIEH30 S5 130 minh— MEFR, Sid— B REE, Wi E R
75 W 2L T e A 75 T

1.7 SimEEEmH AR

1. 7.1 [ AT A5 S s BRI B SR & b, REEEER 100 'C+3 °C, EEAT
VA1 B IR AT RS, A8 BhIMZ N0, 5 Hz, #31000 r/min, HEAHEHE30 s/ 1830 miny—MER, 4t
— MBS, KA e B S I R S e T T
1. 7.2 ARZE RIS T A5 %t B P B 1R R, (RRFA B 120 'C+3 °C, EEAST
VE A FE SO FEATHE, AR N0, 5 Hz, $53# 1500 w/min, JE L5430 sG55 1530 min N —/MEXR, £id
— MBS, KA S B TS I R S RS

1.8 MREAMIXE

®
-

96 S

W 40 C+5C.

LR Mgg iy Ay 13°

K. 600 r/min,

BAEWRE: 3. T4mg/m’ 0. 06 mg/m’.

ZHRNIE: TIHONLE.

ZATETE: 50 he

9B b ) B W R B TR, W] AR Ak A B A, AR IR AN R RS R R B
95 o

1.8.2 REFFE

1.8.2.1 KilFesEss A L,

1.8.2.2 K REMEMREAE, BN, BT

1.8.2.3 {ERAMGIE M ORI B H G, NG A S H EE LW, RO % 255 B 2R K
B

1.8.2.4 AW 20 hfad—k, BERIZITHIEEAR]200 h, HJEEE50 hiGE—IK.

fmny

o o

\}

/]

o N O O A W N =

L ® ® o ®® o

o} -

42



T/727ZB 0586—2018

M R J
(HLSEERR)
RS REF IR
J.1 I E/
AR5 T DB JE B 21 h (el A A Sl i A R EF T
J.2 R H
J. 2.1 BRI (i) BT,
J.2.2 R, BHJE B S Ao s O 2 B A B
J. 2.3 Je B ST 18] Sl i (R BRAL ZTAE 0. 1 mm~0. 5 mmPA o
J.2.4 WA, WEERBCL 48 h~72 h N #E4T 4 .

J.3 WIEEE

S OREF 73S R 1k g0 e B on R WK 1

T

oy

PRI RN IR i

/
[ty o0

z

PR bR

PR VRN LW

EJ. 1 FESEREBEARERERER
J.4 REFE

M AT ELAR R R BRI, R A PO AR UL B i Z2 IR, AT (03 L5 TR0t n s 73 O 3 40K 400N,
iy O Fii AT BEJE B AR 3 BT A2 20

43



T/727ZB 0586—2018

Mt R K
(e FIR)
N EE S A
K.1 iR B/
AT FH I 3aX A () 5 6] s B S T ) S 2 B), PE— B B AR B R A NIRRT

K2 X3 &H

K 2.1 REGRAERER CHilh) T,
K.2.2 WfREEAFERNA L RE B b s, [ RYARE 7 1) 5 45 A BUE AE40 s Fidi60 r/min.

K.3 RIEEE

K.3.1  Sha iR e e Eon s B L EK. 1,

-
A '{hj i EIB;EM*
vt (|  [os 44
s PRI
o NPT e
O L

EK. 1 shSREF A

K.3.2 iRl CIEBRERFD SR, LA R AEAN R 1A BN AT 06 B AR R
K. 3.3 B BEK ATC T N AH AR DAL/ B T b P 7K 52 1) B Hh LR DA K% R i e B3 A T AR A )
Tt

K. 3.4 c3%/iZ 6 2 a0 ol

K.4 RIEHFE

K-4.1  LL1OON « m/minf3 JE 288 I AE B 45048 348 2 (8 (8 0 415G 50 5 1 20 i b 3 PE AR BR A <24
00, FAFEATOON «m, ]2 5 FE I 205 dh 3P A FRAE =2400, FAE2H1000N «m) , 28 S5 fEMEFAAE T
PL60T/min 13 & 4k SR8 47 9 73 B
K 4.2 G5y e /) I 6 s Ik 75 223047 IO 7] B

44



T/727ZB 0586—2018

Mt R L
(e FIsR)
M RE RIS

1 RIEBRY

AR50 H DK Ak B S i S e AR AR MBS AL T, Il R G R B T

2 IRk

L.2.1 REGRAERR CEil) T,
L. 2.2 Relinad i i ) S S B Sl il B e 2 e B &
L. 2.3 e B 5 7 1) 35 rpoCe i B RN 363 AR VR 245 Hh O LR 22 3% 7 B

r - - -

3 R RM

MBON-m1) 2238 RN 28 B ZER AU AE,  FAEINELAES s eI FIRTF4 s

A4 RERE

Pl FEL A iR R X 6 2 B 7 i B AL L T

InE AL

N
&

AR

Bl HAL

'l
]

BL 1 hEHgRE RN REREE

5 WFERE

B RIS KSR R AU & A I ThRE,  To R EUR SO IR .

5.2 %

50201 XREARHEAT E AUURS: -+ 00 5 a1 () R[5  1) i+ ] e 28 AR 4 B 5550 3 1) 19 2 6 R 4
.5.2.2 2Fhl e

a)  WIRKAERM, THIRRAEE LG TRAT BARKI M T8, B RENIE, AUEEE

U, MR B, USSR IR

b) R H AL M A A S AT DAREAT A, R E AR IR 4 R KT R S 3 A

#E, MZFEFA S Rk 2 H A ThEER .

45




T/727ZB 0586—2018

M & M
(S HEMR)
=SEB A RIS

[ W g =)

A P TS5 4% T 73 045 VRS B0, Hl A ) 4 1 e 8 O R 25 R A H ) 2
R

M2 IR

M.2.1 SR A b, O NS SR IS L — 2, B RIRIAE A RIS AR
T A AT B 5.

M. 2.2 BEG: JTFRRINERT AR R e g T B A, BARE G 17 SRR A 50 S8 Y e

M.2.3 23l b HFE TR A BRI AT I T G AT 23S — S0 %4k, 3.
56100 N om; #538200 r/min; $£A0° F20° , 1F3Z 7R, SGESTUIERR; K5 min.

M.2.4 SEREEG: AT RS mmAm s T B S, MR, BaEd LR 1.

=M1 EEEAE

P A LA ek 2 f AFRAFARE SR (h)
ES
% r/min TJ (R A [19) BERAT 101
+50% +200 1.5 1
0° #| 20°
+100% +200 1.5 1
IEFZBTEA
-50% ~200 1.5 1
SR
~100% -200 1.5 1

M.2.5 Fii#: EHTHPOASE2BE (ZafcEEsriati) Jim S ee ok 25 e iR &
TR S8 AN SHAER50%; #iH200 r/ming 2/ 0° & 20° , EszEir, &n
BRARIERS; BPK 15 mine FLHr BEAHAE BGR T T M B RS A R A RS ARS <95 K HI300 N« m,
JI AR AR =95 K H600 N « m,

M. 2.6 1A TANAE I J7 [ AR 9 [E0 8 A 1 L N AT 3R, SRIGAS AR 7 40 R« L ZRTE B/ T TE i Je
(13 min N IFLERTIN,  SEREMIRTIIAR 3 ELFEARIBI ARSI, T2 0L T 3RM. 2.

=M. 2 KNI

fIE LZ3UY HsE A Ik CIEs)
e | MR B - _ ‘ PES R
° r/min Nem /4
Hz mm
1 Ti A 0 +10 +200 5 Off
2 A R A 0 +1 +200 2 30 +0.1
3 B Fras 0 0 #5348, 5 ML +200 0 30 +0. 1

46




T/727ZB 0586—2018

M.2.7 JLHRBAWENT, FIAE 00, 2°, 47, 6°, 8° TEHEXL. MWEESHS (UED &IEHE
BH. 77 (HFPR) A6 I LE LA 52 B2 IR 8 19 o PN 58 Rl o A A8 ARSI S L v A BEL D AE AN TR el e o B A 22
5o HERFSASIN SRR, KT 180T I e A B 8 S AR, W AZEAS RO AR T I8 73 170 59 v
BRI

M3 RIEEE

FERERINAR AT, JIIRTAL T — 5 M8 A, 50 & RS A 106 /T 1317 Al A ok 7). a6 & 40
HEEIEFN0 Hz~30 Hz, R+ B3% B Tas, Rell AT iehhdk Eids, WongEEM 1.

- |m |
A5l R -{bﬁ B . g
vises || :EI I:_ P g
M PR RE
| I —— [ n
s {efs #47; 74 :Fﬂi'i'_}jl:r]l | b s
C B L

EM 1 SERENRE e REREE

M. 4 RIGFERF

M4 1 BUISFEFP QI I LA, AFREE H A AR RIREY, g e /&0 0 m R
Tt PEREAT M2, AR 0 1709 R B iR P AE = R $145°C (8] o

M.4.2 SERMBIRTER, M ZONERN. ST ES R R, AT RE e, bR
W SRR R~ R eE S~ B SRR,

M. 4.3 AERRIGRE . BT3RS E H EPIRES  ERGEEATHRPRAG I, 4, AT I 4ol 96 ) a4
AP AT R T Y, PR P

M.5 iE

SR B 115 B RIE AT IREL, 455 DiNewton  (N) ALY, THEILE =y ik 5 & > 8 / 2
(pk—pk/2)

47



T/72ZB 0586—2018

Mt & N
(HSEMEMS)
R ESh T

N.1 R B

ARG F 00X 3R FH 4 s FH 4 b 7] 5 204 63 3 i) = Me 4 20 883 7 i) AR Bl R0

N.2 RIE%H

N. 2.1 FERER R AR5 5] LAAFR & M R il . JF HLA IR 55— 3 e o A i

N.2.2 G SRARFRES 1) A 4 B S5 g ) 1, AR 285 1) 745 Db 2022 3 T ) s el o

N.2.3 7EMIERCERLIREAERT, T L e i SR T (SN, 1D BRI 20 75 175 &
BNIATAH XD o IR S A £ 7 a B8 T 247 BE G R, 3R Ak 1E ozt 2k, 15 s (4
NARZEZ) 0. 07 Hz) o

®’N1 ERRERF

WL H5E A EsgaHind ||
B B . .
r/min N *um ° min
BB 1 +200 +300 0~20 30
BB 2 +200 +600 0~20 30
BBt 3 -200 -300 0~20 30
Bt 4 -200 -600 0~20 30

N.3 REERE

N. 3.1 BUI6 ke B B s R N, 1,

M |
i |] fif By :ED:_IEM%ﬁ
L | e _:I]J:' !  fuose 4
s IR
e T L
0 bl

EIN. 1 EHHRREELEREE
48




T/727ZB 0586—2018

N.3.2  RAk#E WS 2" FENERR & FE RS, AT XA HERRE & 200 NE AN HAE ik
AT, —AHETIESAHRE, 53— TS A, P RCHEE R 72 57 0] DL e & R (E
DA, R ] DAY B2 A R R

n=100%— CHRIAFF - AR /AR X100% ..o (N. 1)

N.4 RXIEFE

N. 4.1 DR GRS & B4 07 [ AR T M SRR R L A B MR & (EMssamD.,

N.4.2 TNRHH PRI AE s A% de E 7 2547, 35— R0 AE 558200 v/min, 200 N m,
A 2°, GRRIGERE S0N1000 v/min, 600N em, A1 12° , fEREANIIE SH T B EMCE, XXty
DL 5 F5 AT 0154 IR, R AERS [AI7E40 minpy,  HLARMLEERN. 2,

N2 HERMALEK

I 7 ek HAE #M

r/min Nem °
200 2, 4, 6, 8, 10, 12
200 400 2, 4, 6, 8, 10, 12
600 2, 4, 6, 8, 10, 12
200 2, 4, 6, 8, 10, 12
600 400 2, 4, 6, 8, 10, 12
600 2, 4, 6, 8, 10, 12
200 2, 4, 6, 8, 10, 12
1000 400 2, 4, 6, 8, 10, 12
600 2, 4, 6, 8, 10, 12

N.5 RIEEIEALIE

N.5. 1 O 7 HEINSS SR IAR M, ASAN R & T 6 MR AL, i 4530 (4 858 B FIME R
FHIEME .

CV2, =1/9- ( > n(2005/ ofin. Tj. AK) + > n(600r/min, Tj, A} + > n(iOOr/min,Tj,Ak))= 1/9- Z n(Di. Tj, Ak)
ijd=2"

jk=2° jk=2 jk=2"

s (N4
i
i——200r/min, 600r/min, 1000r/min;
j——200N * m, 400N*m, 600Nem;
k——2°, 4°, 6°, 8°, 10°, 12° ,
N.5.2 AHFEE A KRR R, W DR FERRIE R, EIN 2878 14473 ) 59 R R -

49




T/77ZB 0586—2018

Efficiency characteristic values »
Average of rotational speed and torque

TeRE 1, BaiiE (FE

w—lp=Part 1

== Part 2

=—Part 3

=f=—Part4
Half shaftinclination anglein
FHER® @
EIN.2 4HEERZE Q
N.6 IRIEIFMN

WK T98% . @
—

50



	目  次
	前  言
	汽车用等速驱动轴总成
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	万向节  universal joints
	等速驱动轴总成  constant velocity drive shaft assembly
	固定型等速万向节  fixing constant velocity universal joint
	伸缩型等速万向节  plunging constant velocity universal joint
	AC型等速万向节和BJ型等速万向节  AC and BJ type constant velocity universal joint
	RF型等速万向节   RF type constant velocity universal joint
	UF型等速万向节  UF type constant velocity universal joint
	EAC型等速万向节  EAC type constant velocity universal joint
	EUF型等速万向节  EUF type constant velocity universal joint
	ES型等速万向节  ES type constant velocity universal joint
	TJ型等速万向节和GI型等速万向节  TJ and GI type constant velocity universal joint
	GI**M型等速万向节  GI**M type constant velocity universal joint
	APT型等速万向节  APT type constant velocity universal joint
	末端封闭型等速万向节  end-colosed constant velocity universal joint
	轴套型万向节  meeting the splined shaft constant velocity universal joint
	钢球  ball
	圆周间隙  rotational backlash
	静力学扭转强度  static torsion strength
	冲击扭转强度  Impact torsion strength
	高频滑移阻力  high frequency plunge resistance
	传动效率  rotational efficiency
	动态保持力  dynamic joint retention
	外套最大外径  largest shell outside diameter
	中间轴公称直径  nominal shaft diameter
	阻尼块  damper
	卡箍  clamp

	符号
	分类
	等速万向节
	等速驱动轴总成

	结构型式
	固定型等速万向节
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	GI**M型等速万向节的结构型式见图14, 滚道与球环的接触形状见图11a）或11b）。
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	中间轴（摩擦焊）结构型式见图18。
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	外套
	整体式外套的结构型式见图20。
	分体式外套的结构型式见图21～见图23。

	安装部分的形式和形状
	末端封闭型万向节见图24。
	轴套型万向节见图25。
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	规格
	等速驱动轴尺寸规格以与固定型端内套和伸缩型端内套相连接中间轴的最小直径（mm）与25.4比值的100倍数值表示，即：

	尺寸
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	APT型万向节尺寸示意图见图3，主要尺寸见表12。


	基本要求
	设计研发
	具有产品正向设计开发流程、产品的设计方法、产品的设计计算能力。
	采用三维设计软件、有限元分析软件、疲劳分析软件、动力学仿真分析软件自主对产品强度、刚度、模态、应力、运动干涉方面进行设计验证。

	材料
	等速驱动轴总成所用材料、润滑脂应符合GB/T 30512汽车禁用物质要求。
	外套材料不低于GB/T 699规定的55钢材料，并经正火或调质+中频处理。
	内套、保持架材料不低于GB/T 3077规定的20CrMnTi钢材料，并经正火或退火+渗碳处理。
	钢球、滚针、球环材料不低于GB/T 18254规定的GCr15钢材料，并经整体淬火处理。
	中间轴材料不低于GB/T 3077规定的40Cr、42CrMo钢材料，并经正火+中频处理。
	固定型密封罩采用热塑性弹性体（TPE）材料，采用吹塑成形。
	伸缩型密封罩优先采用热塑性弹性体（TPE）材料，采用吹塑成形或注塑吹塑复合成形。

	工艺与装备
	采用企业管理资源系统和MES系统的信息化管理系统，实现生产自动排程、零部件信息自动跟踪一体化，可实现正向、逆向的精确追溯。
	生产线采用U形或一字形布局，采用防错技术实现在线检测，自动剔除不合格件，自动反馈及时修改加工参数，自动监控过程参数，满足精益生产、人机工程学要求，减少浪费、提升效益、保证实物质量。

	检测能力
	具备盐雾试验能力的实验室。
	具备原材料、润滑脂、热处理金相检测能力、三坐标和粗糙度精密测量能力和对产品失效检测分析能力。
	具备有产品自主研发所需的试验验证能力，包括静力学扭转强度、扭转疲劳强度、准（似）静扭强度、冲击扭转强度、回转耐久寿命、异响、模态、高频滑移阻力、传动效率、密封罩高低温耐久和回转膨胀量、表面处理件的盐雾试验以及圆周间隙、轴向间隙、摆动力矩、旋转力矩等试验。


	技术要求
	外观质量
	功能要求
	许用工作角度
	许用滑移量
	滑出←→滑进
	说明：
	OO′——伸缩型等速万向节中心；
	AA′——在工作角度为0 时的许用滑移量；
	BB′——在许用工作角度下的许用滑移量。
	圆周间隙
	轴向间隙
	摆动力矩
	旋转力矩

	性能要求
	静力学扭转强度
	等速驱动轴总成静力学扭转强度按规定试验方法试验后，应符合表16的规定。
	准（似）静扭强度
	扭转疲劳强度
	周期循环寿命
	等速驱动轴总成的密封罩性能
	等速驱动轴总成的拉脱力
	等速驱动轴总成与差速器的拆卸力
	静态保持力
	动态保持力
	冲击扭转强度
	高频滑移阻力
	传动效率
	耐腐蚀性


	试验方法
	等速驱动轴总成许用工作角度和许用滑移量的试验
	等速驱动轴总成圆周间隙的试验
	等速驱动轴总成轴向间隙的试验
	等速驱动轴总成摆动力矩的试验
	等速驱动轴总成旋转力矩的试验
	等速驱动轴总成静力学扭转强度的试验
	等速驱动轴总成准（似）静扭强度的试验
	等速驱动轴总成扭转疲劳强度的试验
	等速驱动轴总成周期循环寿命的试验
	等速驱动轴总成密封罩性能的试验
	等速驱动轴总成的拉脱力的试验
	等速驱动轴总成与差速器的拆卸力的试验
	等速驱动轴总成静态保持力的试验
	等速驱动轴总成动态保持力试验
	等速驱动轴总成冲击扭转强度的试验
	等速驱动轴总成高频滑移阻力的试验
	等速驱动轴总成传动效率的试验

	检验规则
	出厂检验
	等速驱动轴总成出厂检验项目和抽样数量按表24。
	产品应附有产品质量合格证，合格证上应注明：
	产品出厂检验所有检验项目合格，判定为合格，合格产品附产品合格证后，方可出厂。

	型式检验
	等速驱动轴总成型式检验项目和抽样数量按表25。
	等速驱动轴总成在下列情况之一时进行型式检验：
	型式检验的产品应从出厂检验的合格的同一批产品中抽取，检验项目和抽样数量应符合表25的规定。
	型式检验项目全部检验项目合格，判定合格，当有一项出现不合格时，由判定不合格。


	标志
	包装、运输和贮存
	质量承诺

	（规范性附录） 许用工作角度和许用滑移量试验
	试验目的
	试验条件。
	试验装置
	试验方法

	（规范性附录） 圆周间隙试验
	试验目的
	试验条件
	将驱动轴的两端用合适的夹具固定在试验台上，两个万向节的摆角为0 ，夹具应能承受试验扭矩。试验台应具备支撑驱动轴或万向节平稳加载到规定扭矩的能力。
	试验台应能测量两参考点之间的圆周间隙，这样可以消除轴的弹性变形的影响。测量精度应在±1′以内。应记录角度变化值，并能绘制角度和扭矩构成的变化曲线。

	试验装置
	试验方法
	将驱动轴固定在试验台上，轴向或径向无预载荷或变形。无论是单独作为被试件还是作为被试驱动轴总成的一部分，伸缩型万向节应设定在它的设计位置，当设计未作规定时，伸缩型万向节应在理论设计位置，或者按顾客要求。
	对驱动轴功部件施加扭矩，扭矩值从0 N•m开始增加到规定扭矩（客户有规定按客户要求，没有规定为100 N m），然后回到0 N m，再反向增加到规定的扭矩，最后回到0 N m。此时，正反向转速应不超过每分钟60 。
	图A.2中的箭头指示加载循环方向：从0点到P点，回到O点，再到Q点，又返回到O点，点A，点B，点C和点D，为延长刚度直线与0 N m扭矩的交点，这些直线应从图上用线性回归法得出。
	对于有些驱动轴总成或部件，点A和点B（或点C和点D）会是同一点，圆周间隙为A-C角度值或B-D角度值之最大值。


	（规范性附录） 摆动力矩试验
	试验目的
	试验条件
	试验装置
	试验方法

	（规范性附录） 旋转力矩试验
	试验目的
	试验条件
	试验装置
	试验方法
	将万向节安装到试验台上，万向节设定到规定的摆角下不加负载，万向节中心和试验台的回转中心应一致。按顺时针方向转动若干转，记录扭矩。再按逆时针方向转动若干转，记录扭矩。
	根据顺时针方向转动和逆时针方向转动时所记录的扭矩，取最大扭矩。


	（规范性附录） 静力学扭转强度试验
	试验目的
	试验条件
	试验设备应能施加足够的扭矩，以使整根驱动轴、万向节或中间轴试验至其失效，为使万向节在一定的角度下进行试验，试验设备还应具有对万向节施加角度的适当手段。
	试验设备应能连续性记录驱动轴、万向节或中间轴的扭角随扭矩变化的特性。

	试验装置
	试验方法
	两端万向节摆角为0 或在规定的摆角下，以30 /min～200 /min的速率施加扭矩。
	安装到试验台上的试验样件应无附加弯矩、轴向能自由移动、伸缩型万向节应在理论设计位置，或者按委托要求，然后按需要调整试验角度，此时，所设角度应在万向节的移矩/摆角图范围内，在整个试验过程中万向节能自由旋转。
	施加扭矩的方向以及两个万向节间的扭矩传递方式应与装车一致。
	影响试验的因素：


	（规范性附录） 准（似）静扭试验
	试验目的
	试验条件
	试验设备应能连续地随转动过程施加扭矩，并能在不同的万向节摆角下把完整的驱动轴试验至其失效。
	试验设备应能记录驱动轴所承受的输入和（或）输出扭矩以及扭矩随转角变化的特性。

	试验装置
	试验方法
	试验设备应能保证试验样件在轴向自由移动，将万向节调整到规定的试验角度，当试验伸缩型万向节时，伸缩型万向节应在理论设计位置，或者按顾客要求，然后调整到规定的试验角度。
	施加扭矩的方向以及两个万向节间的扭矩传递方式应与装车一致，记录输出扭矩。
	将转速设定在2.5 r/min～60 r/min，以每转增大30 N m的加载方式连续地加载，直到断裂。
	当试验的目的为测定单个万向节的强度时，另一端可配一个较大的万向节。


	（规范性附录） 扭转疲劳强度试验
	试验目的
	试验条件
	试验装置
	试验方法
	将试验样件安装到试验台上，两个万向节摆角为0 或在规定的摆角下。确保试验样件既能自由弯曲又能轴向移动，伸缩型万向节应在理论设计位置，或者按顾客要求。
	将规定的周期性变化的扭矩施加在试验样件上。施加扭矩的方向以及两个万向节间的扭矩传递方式应与装车一致。
	调整扭矩频率或采取冷却措施，控制试验样件表面温度不超过60 ℃。
	影响试验的因素：


	（规范性附录） 周期循环寿命试验
	试验目的
	试验条件
	试验装置
	试验方法
	万向节和驱动轴应按多路段程序进行试验。
	施加扭矩的方向以及两个万向节间的扭矩传递方式应与装车一致。
	在正式的寿命试验之前，应按试验程序磨合运行24h，载荷为标准试验程序扭矩的一半。
	用风对每个万向节进行冷却，并保证万向节的外表面在每个试验角度下均有风通过。
	如果某个万向节出现表面温度超过设定值，或者有异常的振动、噪声或间隙等现象，应停止试验。
	在完成规定的试验循环数后，应拆开万向节，并根据每个零件的磨损状况评定等级。
	根据表20给出了万向节零件磨损状况评定方法。


	（规范性附录） 密封罩性能试验
	试验目的
	试验条件
	试样应等同于安装在所用汽车中的等速驱动轴总成。
	试验应在常温（室温）环境中进行。
	伸缩型等速万向节中心位置应接近其在汽车中的正常安装位置。

	试验装置
	回转膨胀量试验
	常温回转耐久性试验
	低温回转耐久性试验
	高温回转耐久性试验
	固定型等速万向节用密封罩在附录B规定的试验台上，保持环境温度100 ℃±3 ℃，往复变动工作角度及滑移行程，变动频率为0.5 Hz，转速1000 r/min，连续运转30 s后停止30 min为一个循环，经过一个循环次数后，检查密封罩是否断裂或润滑脂是否泄漏。
	伸缩型等速万向节用密封罩在附录B规定的试验台上，保持环境温度120 ℃±3 ℃，往复变动工作角度及滑移行程，变动频率为0.5 Hz，转速1500 r/min，连续运转30 s后停止30 min为一个循环，经过一个循环次数后，检查密封罩是否断裂或润滑脂是否泄漏。

	耐臭氧性试验
	试验条件
	温度：40 ℃±5 ℃。
	安装角度：伸缩型万向节：13 。
	转速：600 r/min。
	臭氧浓度：3.74 mg/m3±0.06 mg/m3。
	安装位置：TJ节中心位置。
	运行时间：50 h。
	为防止密封罩波峰的接触磨损和断裂，可以在接触部件上施用油脂，但油脂不能粘在密封罩的其它部分。

	试验方法
	将试样装到夹具上。
	将臭氧装进臭氧室，启动电机，试样运行。
	在每个检测周期及试验结束后，应检查密封罩有无断裂，并检测记录密封罩断裂的深度及长度。
	检验周期：每20 h检查一次，直到运行时间达到200 h，此后每50 h检查一次。



	（规范性附录） 静态保持力试验
	试验目的
	试验条件
	试验应在常温（室温）环境中进行。
	将轴杆、阻尼块和卡箍装配好并安装到夹具上。
	夹具与轴杆之间的轴向间隙必须处于0.1 mm～0.5 mm内。
	如有润滑，则需在装配好后的48 h～72 h内进行试验。

	试验装置
	试验方法

	（规范性附录） 动态保持力试验
	试验目的
	试验条件
	试验应在常温（室温）环境中进行。
	确保样件在轴向上能自由活动，固定型等速万向节摆角设定在40 ，转速60 r/min。

	试验装置
	动态保持力试验装置示意图见图K.1。
	设备能逐渐（非跳跃式）增加加载扭矩，以固定的转速在不同的角度下进行试验直至样件失效。
	设备能永久记录输入扭矩以及/或者轴杆上所承受的输出扭矩以及此扭矩随转数变化而变化的情况。
	记录/控制轴的移动情况。

	试验方法
	以100N m/min的速度逐渐增加扭矩直至达到指定值(静力学扭转强度的约翰逊弹性极限值＜2400，扭矩为700N m，静力学扭转强度的约翰逊弹性极限值≥2400，扭矩为1000N m)，然后在此扭矩下以60r/min的速度继续运行两分钟。
	如果是带螺旋角的花键则还需要进行反方向的试验。


	（规范性附录） 冲击扭转强度试验
	试验目的
	试验装夹
	试验应在常温（室温）环境中进行。
	将加过润滑脂的等速驱动轴总成安装到试验台上。
	伸缩型等速万向节中心位置应接近其在汽车中的正常安装位置。

	试验条件
	试验装置
	评定方法
	试验后：驱动轴总成必须具备其应有的功能，无失效或失效开始。
	鉴定方式：
	对样件进行目视检查+测量轴向间隙和圆周间隙+固定型和伸缩型等速万向节是否有粘结。
	2种可能性：



	（规范性附录） 高频滑移阻力试验
	试验目的
	试验条件
	等速万向节安装到夹具上，中心必须与实际使用的情况一致，设定万向节摆角（采取一端相对于另一端平行移动的方法）。
	磨合：开始测量前所有样件都需先进行磨合，具体磨合的方式根据试验类型确定
	匀脂：此目的在于在确保全新球笼进行试验开始前达到均与一致性的润滑条件。 参数如下：扭矩100 N m；转速200 r/min；摆角0 到20 ，正弦波方式，每分钟四循环；时长5 min。
	完全磨合：用于对万向节的接触面和油脂进行磨合，确保稳定的滑移力，磨合过程见表M.1。
	预热：适用于用于已经经过完全磨合（之前已装车运行过的）万向节确保其达到稳定的温度及润滑状态；参数如下：扭矩为磨合扭矩的50％；转速200 r/min；摆角 0 至 20 ，正弦波方式，每分钟4次循环；时长15 min。其中磨合扭矩取决于万向节的规格：万向节基本尺寸代号＜95采用300 N m，万向节基本尺寸代号≥95采用600 N m。
	万向节仅在正方向扭矩的回转的情况下进行试验，试验检测程序如下：必须在磨合/预热完成后的3 min内开始检测，完整的检测程序包括A和B两个检测，程序见下表M.2。
	其中B为可选项，可在 0 , 2 , 4 , 6 , 8 下重复各步。准静态部分（测量A）高频滑移阻力(HFPR)检测在样件完成回转两周内完成。准静态的检测反应了高频滑移阻力在不同回转位置下的差异。准静态检测完成后，将万向节的回转位置固定呈静态状态，可以在不同的位相角下测量万向节高频滑移阻力。

	试验装置
	试验程序
	试验程序包括磨合运行及检测程序，不同的试验目的有不同的程序，试验过程中需对万向节表面温度进行监控，对于检测程序，万向节温度必须保持在室温到45℃之间。
	完整的试验程序， 用于对象为全新的、需先进行磨合的万向节，进行高频滑移阻力检测，步骤如下：匀脂→全新状态下测量→完全磨合→磨合后测量。
	精简试验程序， 用于万向节在目前状态下直接进行HFPR检测，例如，进行过车辆试验的或者经过磨合需重新进行检测的万向节，步骤如下：预热→测量。

	评价

	（规范性附录） 传动效率试验
	试验目的
	试验条件
	在试验时待测万向节可以以指定角度弯曲。并且确保另一万向节没有弯曲。
	如果待试验的是伸缩型等速万向节，伸缩型万向节必须安装万向节设计中心。
	在测量效率实际操作前，万向节必须经过规定好的磨合程序（见表N.1）。调试时要对万向节主动进行冷却（用风扇）。顺时针和逆时针方向都需进行磨合调试，摆角激励是正弦曲线，周期为15 s（对应频率约为0.07 Hz）。

	试验装置
	试验装置装置示意图见图N.1。
	应依据“测量扭矩差”原则在试验台上测定效率，为了这个目的试验台至少应在两个扭矩点进行测量，一个用于测量输入扭矩，另一个用于测量输出扭矩，两点扭矩的差异可以测量能量的损耗值，因此，也可以测量半轴的效率。

	试验方法
	测量效率必须考虑回转方向和扭矩方向与在汽车上安装位置相符合（左侧或右侧）。
	下述列出的试验操作点必须按指定的顺序进行，第一个试验操作点为200 r/min，200 N m， 和 2 ，结束试验操作点为1000 r/min， 600 N m， 和 12 ，在每个测量点都需要测量效率，对这些测量点需进行共计54 次的测量，操作时间在40 min内，具体见表N.2。

	试验数据处理
	为了增加结果的稳定性，从54个效率测量中计算6个特征值,通过等式（4）确定的平均值来计算特征值。
	特征值以曲线图的形式呈现，也可以选择表格形式呈现，图N.2显示了4个万向节的特征值。

	试验评价
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