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	储气罐的产品结构型式见表1。
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	设计与研发
	应由具备D级或D级以上的压力容器设计许可资质的单位进行储气罐的设计，设计应采用计算方法，设计使用年限不得低于10年。
	制造单位应具有工艺工装的设计研发能力。

	工艺与装备
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	封头
	封头外凸与内凹的最大形状偏差均不得大于0.625％Di。
	封头直边部分不得存在纵向皱折。

	圆筒与壳体
	A、B类焊接接头的对口错边量不得大于对口处钢材厚度δS的1/5与0.5 mm两者的较大值。
	焊接接头环向、轴向形成的棱角度值不得大于2 mm。
	组焊完成后，实测的圆筒同一横截面最大最小直径差不大于圆筒内直径的1％。
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	焊接接头质量
	耐压强度

	试验方法
	部件成形质量
	封头的形状偏差采用带间隙的全尺寸的内样板检查，缩进尺寸为3％Di～5％Di，检查时应使样板垂直于待测表面。
	封头直边部分的纵向皱折采用目测检查。
	A、B类焊接接头的对口错边量采用焊缝检验尺进行检验。
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	耐压强度
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	耐压试验按NB/T 47052规定的程序和方法进行。
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	每台产品应经质量检验部门检验合格，并出具合格证明后方可出厂，出厂检验项目按表2的规定。
	产品的部件成形质量、焊缝外观质量、成品外观质量、耐压强度应逐台进行检验，焊接接头质量按批抽样进行检验。
	制造单位检验人员从已经组批完工的同一批成品中随机选取试验样品，抽样必须保证随机性、样品的代表性。样品数量按以下规定进行：
	同型号、同图号且同一焊接接头采用相同焊接工艺的储气罐可组批生产，组批的要求如下：
	抽检样品射线检测合格代表该批产品焊接接头质量合格，抽检样品射线检测不合格时，允许从该批产品中再抽取2台样品进行射线检测复验，2台均合格后则代表该批产品焊接接头质量合格，经复验后仍不合格的，该批产品焊接接头质量为不合格，但允许对该批产品逐台进行射线检测后判定合格与否。
	出厂检验项目均合格则判定该批产品合格。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验抽样的产品可以在制造单位生产线的终端经检验合格的产品中随机抽取，也可从制造单位检查合格的库存产品中随机抽取，同一型号供抽样的台数不得少于10台，抽样台数为1台。型式检验项目按表2的规定。
	型式检验项目均合格则判定本次型式检验合格。


	标志、涂敷与运输包装
	储气罐出厂应有铭牌或标牌，应当在明显部位用铆接或焊接等永久固定的方法安装金属制作的铭牌或标牌，铭牌或标牌上应有“简单压力容器  储气罐”的明显标识，且至少应当包括以下内容：
	储气罐的涂敷与运输包装应符合JB/T 4711的规定，每台储气罐壳体上应加贴有关安全注意事项的警示标签。
	储气罐的出厂资料应符合NB/T 47052的规定。
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