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EFUER SRR E ERIK R

1 EE

PR E T A TR SR TR HOKER T (LR ERR “Hrn” D) IIARERTE L. B0 R 5K
G  EARZR, FHARER, R BN, brE. G2k, SRMEAFE. K.
ARRETE FH DL o L A
a) TEIEWIBITIRET, et D/KEAIE 85 C;
b)  AUE 7K E/NT 0. 1 MPa HAUE DI K TEEE T 0. 1 MW; BRETE tH K EA KT 0. 6 MPa H.
R ThZ/NT 0.1 MW;
c)  BRNTE ORI ANATE GB/T 13611 IHLE

2 MR

BN SCASSFA ST R A AN AT D 1 M3 H RIS ST, 00E H B RRAS & B A S0
JURAEH IS S, HEHRA CEFEFTE MBS & T A0

GB/T 3091 IR FLASrIE FH RN

GB 4706.1 ZFXHMEBIHEMAEM 24 /IS WEAHZR (IEC 60335. 1-2004 (Ed4. 1), IDT)

GB/T 8163 frikififkH IC44NE

GB/T 13611 IREEMR S AN AR

GB/T 16411 ZXHIBR S Hod FH e %

GB 25034—2010 A HRE HOKh

CJ/T 395—2012 ¥t IR IRIE 3 FH 4

CJ/T 3074 X FHMRSIRE I i T35l 2%

HJ 57—2017 [EGE{GGRIES  —EAmmPE @ Bi Bk

HJ 693—2014 “ [HlE s JR g BEAMBINE & A HfRE

HG/T 20592 AWHlE VLS. By, KM

TSG GO001 HRJr 2 A AR M ZFIFE

TSG G0003  ToMkArH BE R 5 PFAN FIL U

EN 1706 Aluminium and aluminium alloys — Castings — Chemical composition and mechanical

properties (ERFIEE G &8 —1b 2o AN LI L RE
3 ARNBRMEX

GB 4706.1. GB 25034. CJ/T 395. CJ/T 3074 HFL5E LA K R AIAIEFI & SU&E B T A S0
3.1

4R full pre—mixed

WARAERR R S, 5 R AT IR G, ARG R A 1 5 E A4 A e U7 1K
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3.2

A%t condensing

MR IELE B B S L LU I, AR RS K 4l S K L A
3.3

EEMIKEREF ordinary pressure hot water boiler
EIEFBITIRE T, NETRFR & H ROk .

3.4

MAZHEE  heat exchangers
B T, PR EEAT TR AT 4 A TR BN ARFI A AT H I E .

3.5

tmF  boiler section
HEXB, AP AS B2 1

3.6

FEINZE nominal output

o N FEA N E KRS EE (80 °C/60 'C) FizAT, HiliE I FrkR B A A, DOKEL (MWD
AL
3.7

MY E  useful efficiency
FAASE IR [R) A B A 8OM) AV SR SNV B B, AR TR UM A R B T

3.8

WA ZR4E  combustion system
MBS BRSO BRI - B R S

3.9

tR%PI%E  boiler equipment
FH I AZ 40 28 S HBE B T AR e 2 (R T8 T3 S5 KRR B BT 2H R O AR

3.10

B %K condensate water

TER BT FE A IR B = W T T K
4 BK{RERNKS

4.1 miPRYELI

411 B i I E R SR o — R B AL A 5
4.1.2 BRI R AT 70 SRR A 5 SRR AT K P
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4.2 fPRERARS
B B RS Rt A AL

L X X X Q@ XX-X

\— o S CHfliE S B D

BUEDIZ (2~4 A%y, NEUE D2 1000 )
TR IR )T RS

FKMERFAEMER CFEHRRG B, HOFRA S AK: e
TR T0. 07 MWIIAR L 7] 24 1)

BHAREREIER (% 6B 25034—2010 % C, R AT
0. 07 MW (R4 4y 7 45 1%

Fig CRURBERUR S AN SREEAAKH AR AL
PRAGEATEH R HORAR

il BUEThEEN 0. 168 MW A TR MOT :UERIE R, S v BLS O FL 4G8R8 27~ 8. LNQ168-FL,

A2 A DIEE Y 0. 024 MW [ 4x TR s 25 U P 2R AL L s BSOS HOBE BRI 4 7R : LN1GBQ24-FS.

5 EAREX

5.1 @itSHERE

5.1.1 &AL E BB RE 7T B 1815 A1 A2 M A% A B B b0 1 B Ik Y e R 1
TR fiE
5.1.2  Hili& BAL R B A A ) R Gl e

5.2 #RIFERHE

5.2.1  H4AFPRENGE A S a0 B ERE ST & BN 1706 FrUERFS A EN AC—AISi10Mg (a) (w5
EN AC—43000) FIB5E5PREK.

5.2.2 KWL, XHEERER. RAEIR . SoRPFLIEIR. R, Pbeds e R R A%
PR R PR IR P

5.2.3 PRI N R AL FH A A MK T 5 4F H B A H A8 7 2GR B0 17

5.3 IZ5%%
5.3.1 IBIEN R ESMEEETZ, NE& LB KE.
5.3.2 NeRHFUKEL T ZEXE0E D2 /NT 85T 0. 07 MW g b i 47 200

5.4 1SIGHIMEE

5.4.1 NEBNUIEREAGINGE S, WRAEEEREGN. ARSI, AP TG . 22 4V Re A
FGRFEAGI s X T80 DI /NF BT 0. 07 MW FIARLT, N AESEEUR LM BE 10 B shis il .

5.4.2 NHFRIEAGIIARER] 2. SMW. AIIILE D AGE 2] 6 MW {77 s PEREIN T G 7 b PEREN T
3 I EL % ALY 206 A 0T H A DU

6 FHAREXR
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6.1 MHHE
6.1.1 EIEINETHRHYE

e IR [BKIEE N 60 'C 41 CH AR ARNT 97% .
6.1.2 FENERTRKEILRAYE

[EI KR EE R 30 'C £ 1 CRE, X BT 20E Th2e b AR AN BN T 102%
6.1.3 30%IhERTHRKIRTRAMER

[l KRR 30 'C+1 CHF, XF T 30 % 4058 TR I #GECR AR /N 107 %
6.2 IMRMERE

NO, HEJBOA FE <30 mg/m? 5 SO FFHUAREE <15 mg/m* 5 CO HEJBOAFE <95 mg/w.
6.3 Z{HM
6.3.1 WMSRGEIHM

FEIEH THUR, M & A ot 82 .
6.3.2 WARRGEZEM

FEIEFELON, MBERESHAITEM. TR,
6.3.3 KBRZGRIZHIMH

FERI AT T, /K R G &AL R FE 21k AR TE .
6.4 THERE

Wl RS N REAR S 1. 5 (R /T HAVINT 0. 4 MPa (R i, i S A% 2R IR
a)  AAZHARANG . KGR G B B KRR Z

b) R R B A AR BN JE AN K 2k

o) KERK)E, BRI EHREL.

6.5 REUKEENZERIFTIEE

SRR K HE 3 2 BA B RK HE H R S T I S 04 KB JE I, Bt (9 22 2 R LV J
3, fER L.

6.6 HEREM

B 2 e PERERI T 4 GB 25034—2010 HFf3R F AIHLAE -
6.7 BIESEMKEREIRE

T A S A KR B ) 2 B R AT GB 25034—2010 1 6. 5. 7 IHLE .
6.8 FUFHHAFSEFTEIRTE)

RIS RS AT F 0 A NS GB 25034—2010 1 6. 4. 5. 1 FIHIE «
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7 RWHE
7.1 RIEKRH

7.1.1 RIS RED &4 12T E1ES, 35. 16MJ/m®* £1MJ/m®, W3R T SIS E /1485 Lk 1.
Fz1 RESKSMRAESEARS

R RIS E 77 BREMIL N ) /Pa
RIRR
RS AR 5
=100 kW, <<300kW | >300kW, <1400 kW >1400 kW, <2800 kW

0 FEHES, / 2000 3000 6000

AR 52 A% .
1 1 (&&EEID 3000 4000 7000

IR

2 [\ K SRS 2 (BiEEID 2000 3000 6000
3 BEIAFRIRA 3 (RIKESD 1000 2000 5000

E: BT A IR SRR A S R A N L. 1R PV AR B AR
E2: BEAIRA SREE IR DA AR, 14 RH0E A KE L.

7.1.2 FEUEIRA: 15 °C. 101, 3kPa , THIRIRES .
7.1.3  SEEE K
a) SLIGEIRE: 20 °Ct 5°C;
b)  HEAKEE: 20°C £ 2°C;
o) SIS IR 2 ZERNSFRE TS C;
d)  HARKAFRNATE GB/T 1641 WiIZEK
71,4 PO AT BRI [ AT IERIRES 2 e KR ) KR R KR FE AR e fE +2 C
7.1.5 EEIESA: 220V, 50Mz B¢ 380V, 50 Hz.

7.2 HHE
7.2.1 FENRTHRBR

SR ARCERNEEE, TAER LT, HRUKIEEREFE 60 Cx1 °C, WH/KAE,
KIEKIRZEIRFE] 20 'C+1 °C, AR|HCEHTE, S TSC G0003 HEATAL AL o

7.2.2 FENERTRKERIRANE

SR ARBERNEE, AHCETHT, FEYKRE, 8 RKIEEHFREE 30 CE1LC, {#
HKEKIRZERS] 20 C+1 °C, ABFCEEfE, S0 TSG G0003 HEATHE I ATTEAN

7.2.3 EBAIRTHRKETIUREAR

SR ATCERNAEE, 7€ 30% R LILT, fERIAKEEREE 30 C+1 'C, AT /KME,
BRI S, S0 TSG G0003 dEATR AN VEN

7.3 RMERER
ZWEM % A BRI E, FE1EH TOU NS ReHEBEE T A TR -
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a)  NOX [P Il 4% 08 H 693—2014 Fi5E (15 1 AT A Il 5
b)  SO2 fRAS I IR HT 57—2017 ¥ 5E (15 vk 47 R il
c)  CO Mk IFZHE GB 25034—2010 (K11 52 F RS 4 B A b A7 Rar i

7.4 EIPMH
7.4.1 S RGEIM

Z MM A BN E, EIEW T T, RUEESERIR TR EZR A KT 100 ppm.
7.4.2 BRIRFRGEIME

S A BRI E, EIEW TN, REACHRSNER. WA AR, WEUKE . Bk
RGUERAEAE S HIM RGN, AT B HARK .

7.4.3 IKEAREGHZHEM
SRS A BEEAAEE, 15 TR, KA /KRGS BRI 51K AZLTE .
7.5 TERE

7.5.1 BRI RS R R AR K ARG () T v AT i s i K
7.5.2 KIERIGIIIREARE R RN ], RS HI5ETZ TSG GO0OT IR E AT .

7.6 REUKEERERIPIERE

fE CJ/T 395—2012 A 7. 2 FIIA 2644, A& S8H2 1T 30min PLL, EFEAEKHEE O, KMEdn
PR 7 R BB RES B sh, RN 2 e

7.7 BSR2MH

B 22 A MEREG B % GB 250342010 H PR 5% F AR i 5 i3k 4756
7.8 RIEHRMKEREIRE

TR BRI KR PR 15 R0 4% 6B 25034—2010 1 7. 5. 7 HL5E BT 34T 156
7.9 FUERHSEMTUEERE

TUEFRHES R A TS T (8] 4% GB 25034—2010 1 7. 4. 5. 1 M@ B VL TR .

8 RIGHM

8.1 HIGHA
LAVl S FR VR L 2 K EE N
8.2 I I

BRI ROE G HEAT )R, ARSI H 2 SRR T, IR L HORZR Wiy
AR 2 KIE .
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8.3 HAIRL

8.3.1 A TFyMENL—I, N7 B0, &85 77 v st AE =

a) BT A R AR E A

b) IERAEFTE, WrtagER . MR T EA RO W] RERL M M RE I 5

c)  AFFEPRAE DL IR AR

d)  EEAERERDET IR

e) HRELAZKES .
8.3.2  ZUSARIE IR it mT LATE il e B A 7 2R A A Ui 8 R 06 A P 7 it BE AL L, 1 T ANl By
K ge S B EEAF = S P BEAL I, A — RS IR AR T 10 &, #iFEGE0N 1 &, Bl
KIR I H W 2.
8.3.3 ARG AR 0 I H 355 4% ) E A RS S 4%

&2 WKW, BAXHEORKBINER . RARERMNRIE S

o L. . N | R
5 o 50 I H FORER [ RFS I
1 i o e P 6.3 7.5 v J
2 SRR E 6.2.1 7.4.1 J J
3 BRIF R Gl 4 e 6. 2.2 7.4.2 J J
4 K% R G0 B 6.2.3 7.4.3 J J
5 TR FHES 2 A TS F TR 6.7 7.9 — J
6 BT 2 TR (80°C/60°C) 6.1.1 7.2.1 — J
7 HE T2 T A (NOsHE. CO HEO 6.2 7.3 J v
8 BiE Tha T A (S0 HEBO 6.2 7.3 — v
9 I Th 2 TR IR T #hk 2 50°C/80°C)H 6.1.2 7.2.2 — J
10 | 30% & T IR /KIR TH s (50°C/30C) 6.1.3 7.2.3 — v
11| ABEKEE IR 2 4RI ThRE 6.4 7.6 — J
12| s KoK R G 2 BT He 6.6 7.8 — J
13 A A 6.5 7.7 J
14 Frid 9.1 = v

E: AT VT ONRIRIH, 3T “—7 ARSI .

9 IR, BE. ZRAE

9.1 #R&

9.1.1 ‘EW ENCUEN R A BRI EREM, B BRI IO -
a) ALK
b) UGS
c)  BAPIAIR AR S
d)  RAMERBUEL T (kPa) ;
e) BUETE W) ;
£)  HEHOKE MPa) ;




T/77ZB 0579—2018

g) FHEHIEE (C) ;
h)  BUERPE (%) ;
i) HEHE GE. A
9.1.2 LUFIH &G bRiEERAE b i i A H e
a) fEHKIRE (C)
b)  BUEREHGER (%) ;
c)  30% Ffuf TR THLHRCR (%) ;
d)  RPEHROKE (AT=30K) (kg/min) ;
e) ZBHRIRMA () ;
£)  HUEPER, BT, AR “~7, BUEHE (VD) o, BUE IR (D
g)  BYBITER
h)  BiKEEG) TP QRS
i) AENKRBEAKE CREH S RESYD  (MPa) ;
3 ARTEHOKES AR AN WD
k) 0T R PR A, AR U e A R R R A . QMWD .

9.1.3 QEMRE. BRNAFS CI/T 395—2012 H 9.1 F19. 2 Kl Es
9.2 \%

AR TFA GB 25034—2010 H 10. 1 FIRLE, il s fr Dk 2225 T 20 AR 1, AR
R AT A . e AR IR

9.3 T
BRI AT A GB 25034—2010 A 10. 2 [FRGE «
9.4 M7

W AE RN FF 4 GB 25034—20104% 103 W HH5E »

10 RE&IE

101 LR/ ST E 12 AN, BR ™ it BT R B i L, 1 B AT s 9 0 2™ it AT 241 B g
.

10.2 YL SRBEA™ i PR OR TR S5« I S5 S A B s A 25 AN RS IAR 555 X4 65 B A 2
PADT 2 SEIYEIRIR, HEPORIRINTIH LS8 HINIZR 3 UE AT .

10.3 X B IR A 5K S (e R, EAE 4 /NI PR e

®3  HEIPRFFRIIIE KA

TiH W Jeil 91

1 RIS MR REEE IR X
2 B SRR RGO A S IR TR IR X
3 KRR R R S
4 IK A AT BEHIRTE IR
5 SR AR (4G B B B2 I
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EXINE D)
T H EES JA
6 FIERIFEN FRFD R HFHLETE— K
7 7K AR Ao T 77 HHLET—IK
8 JKJEAI:  PH R R
9 IKALAZ ) G B R A HFHLETE— K
10 K FEHETS 1 LR A FEHEIETE— K
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M R A

(HRSE M M%)

KR RIRIP R &
A1 BRIR IR SRAE

TEHERNE &R RN 1 KR, 24 /KA 8] KR IR B HCPEDIR S 5, (ERREer

YRR BT [N RS AT SRR, B MR 1 Dy A B AL, MRS AR S A B JE A D /2
AL B ALK MRS 5y, MRS AT AR EF RN HUREFLS AR 25 d,  BREMRFRFAT B A B st 3°
PRIGE = BURE A YR AR L W AL 1.

1%

M

&,

Ui B :
I——H KA H 5
2—— BT A

ELA 1 RGN FULR IR Sk
A 2 TEREIRITSRAP R 2

A 2.1 RTINS R T
a)  ERNN LR AL 2 FRIIBE IR & L
b) IR A2 R T BT AR ARAUKER T, AR 1 KRB AR HFFTE 80 C 4 2°C,
[E KR PRI 60 'C+1 C,
A. 2.2 RIS I H KRB A B e ) e i R KGRLRE , il A B AL 2 FR s TIO, HRTTIV A
AIFIKIE L, 3545 20 ‘CE1 CHIHKMIEKIREZ,

10
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-

10

Ak —— 2
14 14 B2 &P

Mé%ll
2
| |
9
i A
1——HoK R I— IR BERE;
2— B HIRE, 10—Z35H%E 1 ;
3——R e 2 11——PH#7 I ;
4—— K RE 12—k 1k i
5——iLJE A% 13—iRJE £,
66— JE I 5 14——FRI®;
T——H shHES IR 15— JE 1%,

8——JH I A
A2 ZWENMXRGE
A. 3 HIGIUBRUER
MR H F AR I A FA R WK A 1,
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FZA 1 MR B R R R
T H INEINE TN FIH A BY 3 ] ¥ L/t /N Z
WEEEE T (0~50) C 0.1°C
TKIR ZRER IR T Bl P A e B R (0~150) C 0.2°C
WE | HeEE R JH A4 AT A3 Y A FR AR R (0~300) C 2°C
PRSI IKARIEE 1T (0~50) C 0.5°C
IR E FAH IR T B A F AR R (0~300) C 2°C
MiTdi3 T (0~100%)> RH 1% RH
KAES SRR (81~107) kPa 0.1 kPa
PRAE ) U B Stk s H3R (0~10000) Pa 10 Pa
E5 | BIREAHREIE S | R (0~200) P4 1 Pa
KIE T Jisakan (0~0.6) Mpa 0.4%
BHIKIE S &St (0~0. 6) WPa 0.4 %%
(04~65)"m /h
(14160 m®/h
PRSI MR R R B SAR B Re B I Eat [\ (L. 4~160) m* /h 1.5 %%
. (2.0~250) m* /h
A
(2.5~400) m* /h
e HLTFE (0~1000) kg 100 g
P — —
o AOKR &1 (0~100) L/h 1L/h
TR TS A3 BT A (0~2000) m®/h 1.0 %%
S TR IR A -
(0~200) ppm: =+
10ppm;
=) (201~2000) ppm:
Co %r (0~8000) :
FR PRIV 5o YA 5
(2001~8000) ppm:
+10% | EA1H
s | CO B g
M= (0~99%) vol 0.1% vol
SrAT 0,4 B KIMO 0S5 B 4%
(0~21%) vol 0.1% vol
(0~100) ppm: =+
oo . 10ppm;
NO 45 (0~5000
o P PP 0150000 ppm:
+ 2% MEfE
NO, & & (0~5155) ppm 1 ppm
7S CO, KIMO S 43 #r 4% 0~21% +0.2%
R PR - -
» — gAY
ST PR AR 25 - -

12
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	范围
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	术语和定义
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	锅炉的型式
	锅炉按锅片的结构型式可分为一体式与组合式。
	锅炉按用途可分为单采暖型与采暖和热水两用型。

	锅炉的型式代号

	基本要求
	设计与研发能力
	制造单位应具备锅炉设计能力；数据传输、通信和远程监控和提供协议端口及物联网通讯接口的设计研发能力。
	制造单位应具备锅炉控制系统的研发能力。

	材料和部件
	锅片材料应选用化学成分及物理性能符合EN 1706标准符号为EN AC—AlSi10Mg(a)（数字代号EN AC—43000）的铸铝材料。
	风机、文丘里混合器、燃气比例阀、显示屏线路板、主控制板、燃烧器等关键部件应选用具备唯一性溯源特性的产品。
	燃烧器应选用使用寿命不低于5年且具有特种设备型式试验证书的产品。

	工艺与装备
	涂装应采用自动化喷塑工艺，应具备自动化喷塑流水线。
	应采用流水线工艺对额定功率小于或等于0.07 MW的锅炉进行装配。

	检验检测能力
	应具备整机性能检测能力，包括密封性能检测、热工性能检测、燃烧工况检测、安全性能检测和强度检测；对于额定功率小于或等于0.07 MW的锅炉，应能实现整机性能的自动检测。
	应具备可测单台功率达到2.8 MW、可测总功率达到6 MW的产品性能测试平台；产品性能测试平台应具备整机型式试验所有项目的检测能力。


	技术要求
	热效率
	额定功率下热效率
	额定功率下低水温工况热效率
	30％功率下的低水温工况热效率

	环保性能
	密封性
	燃气系统密封性
	燃烧系统密封性
	水路系统的密封性

	耐压强度
	冷凝水堵塞的安全保护功能
	电气安全性
	温控器和水温限制装置
	预清扫排气量和预清扫时间

	试验方法
	试验条件
	试验气(燃料)条件：12 T管道气，35.16 MJ/m³±1 MJ/m³，试验气代号及试验气压力代号见表1。
	基准状态: 15 ℃、101.3 kPa ,干燥燃气状态。
	实验室条件：
	热平衡条件：试验时的热平衡状态是指水流的出水和回水温度稳定在±2 ℃内。
	电源条件：220 V，50 Hz或380 V，50 Hz。

	热效率
	额定功率下热效率
	额定功率下低水温工况热效率
	部分功率下的低水温工况采暖热效率

	环保性能检测
	密封性
	燃气系统密封性
	燃烧系统密封性
	水路系统的密封性

	耐压强度
	锅炉组装后应采用整体水压试验的方法进行耐压强度测试。
	水压试验的基本要求、保压时间、过程控制等按TSG G0001的规定执行。

	冷凝水堵塞安全保护功能试验
	电气安全性
	温控器和水温限制装置
	预清扫排气量和预清扫时间

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	型式试验
	有下列情况之一时，应对锅炉进行型式试验，合格后方可成批生产：
	型式试验的样品可以在制造单位生产线的终端经检验合格的产品中随机抽取，也可从制造单位检验合格的库存产品中随机抽取，同一规格抽样的基数不得少于10台，抽样台数为1台，型式试验的检验项目见表2。
	型式试验的全部检验项目均合格则判定本次型式试验合格。
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	标志
	每台锅炉上应当在明显的位置装设金属铭牌，铭牌上应载明以下项目：
	以下项目是否标注在铭牌上由制造单位自定：
	包装的标志、警示应符合CJ/T 395—2012中9.1和9.2的规定。

	包装
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	质量承诺
	在产品交付后12个月内，因产品质量造成的问题，制造单位免费对该产品进行维修或更换故障零件。
	应为用户提供本产品常规性保养服务、临时紧急处理故障服务和人员培训服务；应对每台锅炉提供不少于2年的维护保养，维护保养的项目及周期应按表3的规定执行。
	对用户提出的临时紧急故障问题，应在4小时内做出响应。
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