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	螺母涂覆后螺纹的精度应符合GB/T 197中6H的要求。
	螺栓和螺母涂覆后螺纹应能互配。
	螺纹牙侧表面粗糙度的最大参数值Ra不大于12.5 μm。
	螺纹末端应符合GB/T 2的规定。
	外观尺寸、几何公差
	螺栓的螺纹长度、头部厚度、杆部直径、扳拧高度、对边和对角宽度等各项尺寸应符合附录A的要求，其形状、位置公差应符合GB/T 3103.1 中A级的要求。
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	当螺栓L/d≤2.5时，如不能做楔负载试验，可采取以下方式之一进行试验：


	实物保证载荷性能
	试样的机械性能

	脱碳层
	增碳层
	金相组织
	螺栓在淬火状态下内部组织应不低于90％的马氏体组织。
	螺栓表面不允许有金相可以检测出的白色磷化集聚层，以防止磷脆的发生。
	产品晶粒度应不低于6 级。
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	螺母的技术要求
	实物保证载荷性能
	随炉标准试棒的机械性能
	脱碳层
	硬度

	组合件功能特性
	螺栓、螺母组合件应保证扭矩系数供货, 同批组合件的扭矩系数应符合下列要求：
	每一组合件包括1个螺栓、1个螺母，并应分属于同批制造。


	试验方法
	螺栓、螺母原材料的验收
	尺寸和几何公差检测
	螺纹长度、头部厚度、杆部直径、扳拧高度、对边和对角宽度等各项尺寸按照JB/T 9151.1 的规定执行。
	检测量具的精度范围不得大于尺寸公差范围的20％。
	螺纹中径综合误差采用通止规评价。
	检测项目以与用户确认的检验项目为准，部分尺寸在成型过程保证。

	外观与表面质量检测
	表面缺陷检测
	涂层质量检测
	涂层外观质量检测
	中性表面反应
	黑色氧化膜的孔隙率和连续性


	螺栓的实物拉力试验
	螺栓、螺母的实物实物保证载荷试验
	螺栓的机械加工试样拉力试验
	拉力试样应经尺寸检验合格的同批次的螺栓成品经过机械加工制取。
	按GB/T 3098.1—2010规定制成试件（其直径的减小量不允许超过原始直径的25％）进行拉伸试验，试验结果应符合表4的规定。当螺栓实物与试件试验结果有差异时，应以实物试验结果为准。
	当螺栓由于尺寸、结构等方面的原因导致不能满足试样按GB/T 3098.1制样要求时，应用同批原材料，同一热处理工艺（跟螺栓同样热处理方法）的专用试样进行试验，试棒的型式和公差按GB/T 228.1标准进行加工。

	螺栓的冲击吸收能量试验
	冲击试样应在尺寸检验合格的同批次的螺栓成品中进行取样。
	取样方法按GB/T 3098.1—2010规定，并按GB/T 229中关于缺口深度为2 mm的标准夏比V型缺口冲击试件的规定制成试件，在-20 ℃温度下进行冲击试验。试验方法按GB/T 229的规定,试验后的数据应符合5.3.1.3规定的要求。

	脱碳层试验
	增碳层试验
	晶粒度检测
	金相组织试验
	硬度试验。
	螺栓硬度试验
	在螺纹横截面测定硬度
	试验在距螺杆末端等于螺纹直径d的截面上进行，在1/2半径与轴心线间的区域内测定硬度，任测4点，取后3点平均值，试验方法见图 2。
	试验方法按GB/T 230.1或GB/T 4340.1的规定。
	验收时，如有争议，以维氏硬度（HV30）试验为仲裁。

	在表面测定硬度

	螺母硬度试验

	组合件功能性试验
	组合件扭矩系数试验在扭矩试验机上进行，每一组合件只能试验一次，不得重复使用，扭矩系数计算公式如下：
	进行组合件扭矩系数试验时，按GB/T 16823.3标准设定夹紧力的方法进行试验，试验时的夹紧力（紧固轴力）应为试验螺栓保证载荷的75％设定，超出该设定值的±5％范围者，所测得扭矩系数无效，也可按附录中表C.1中推荐的扭紧力矩进行试验。
	螺栓规格d小于或等于16 mm拧紧速度为10 r/min～40 r/min；螺栓规格大于16 mm的拧紧速度为5 r/min～15 r/min。旋转速度应均匀。
	进行组合件扭矩系数试验时，应同时记录环境温度，试验所用的机具、仪表及连接副均应放置在该环境内至少2 h以上。
	扭矩试验时标准垫圈按GB/T 16823.3标准中规定的标准垫圈进行试验。

	氢脆试验

	检验规则
	总则
	产品检验分为出厂检验和型式试验，检验应按生产批或检验批进行。
	每批产品出厂前，制造厂均应经检验合格，并附有产品质量合格证方能入库或出厂。
	型式试验应在下列情况之一时进行：

	检验批的组成
	同一材料、炉号、螺纹规格、长度、机械加工、性能等级、热处理工艺及表面处理工艺的螺栓为同批（螺栓长度≤100 mm时，长度相差≤10 mm；螺栓长度＞100 mm时，长度相差≤20 mm，可视为同一长度）。
	同一材料、炉号、螺纹规格、机械加工、性能等级、热处理工艺及表面处理工艺的螺母为同批。
	由同批履带螺栓、螺母组成为履带螺栓、螺母组合件。

	检验项目及抽样方案
	产品出厂检验的检验项目和抽样方案推荐按表8的规定执行。
	产品型式试验的项目及抽样方案推荐按表9定执行。

	判定规则
	履带螺栓、螺母按照表8规定的相应的出厂检验项目进行检验，如果所有项目均检验合格或加工试样试验后均检验合格，则判定该批产品出厂检验合格，否则，判该批产品不合格。
	螺栓、螺母型式试验按表9规定的相应检验项目进行检验，如果所有项目均检验合格或加工试样试验后均检验合格，则判定该批产品检验合格，否则，判该批产品不合格。

	不合格批的处理

	标志、包装、运输和存储
	标志
	螺栓的标识
	顾客识别标志
	性能等级标志
	制造者识别标志
	螺栓完整标志
	螺栓的完整标志如图3所示。
	说明：

	螺母的标志
	螺母应在支承面用凹字，或在螺母的顶面上用凹字或凸字标志，制出性能等级和制造厂识别标志，标志中数字表示螺母性能等级。
	螺母的完整标志如图4所示。
	说明：
	a——顾客识别标志；
	b——性能等级识别标志。


	包装
	产品的标志与包装应符合GB/T 90.2 的规定。产品包装箱、盒、袋等外表应有标志或标签。标志应正确、清晰、安全、牢固，内货与标志一致。标志一般应印刷或标打，也允许拴挂或粘贴，标志不得有褪色、脱落。
	标志内容如下：
	每箱螺栓、螺母用塑料袋及纸箱包装，外箱用木箱或托盘进行包装。
	每箱螺栓、螺母按单条履带拼装的数量进行包装，每箱重量不得超过40 kg，一个托盘不超过54 箱，一托总重量不超过2 t。
	不同批号的螺栓、螺母应不采取混装。
	每批产品随带的质量文件应有以下内容：

	运输和存储
	产品在运输过程中，应防止遭受剧烈碰撞和摔跌，避免雨雪直接淋袭及化学品侵袭。
	产品宜在清洁通风良好的库房内，周围空气应无腐蚀性气体存在。
	存储场地应平整，产品不得倾斜堆放，堆码不得过高，防止压伤或倒塌损坏。
	产品在运输过程中，包装箱应按规定朝向安置，不得倾倒或改变方向，不得野蛮装卸。


	质量承诺
	制造者应建立质量信息追溯系统，并保存追溯质量记录不少于10年。
	产品在发货后顾客装机使用2200 h，制造者应保证产品使用过程中无异常。
	在规定的时间或运行小时内，因产品制造不良而发生损坏或不能正常工作时，制造者应无偿更换并承担相应的更换费用。
	扭矩系数保证期为自出厂之日起6个月。
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