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	0.1 kPa
	目  次
	前  言
	商用燃气蒸箱
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	蒸腔有效容积  effective utilization of steam chamber volume
	有效热负荷  effective  heat load
	有效热负荷容积比  effective heat load volume ratio

	分类和型号
	分类
	按使用燃气种类分类
	按使用燃气种类不同，蒸箱可分为：人工煤气蒸箱，代号R；天然气蒸箱，代号T；液化石油气蒸箱，代号Y。
	按照排烟方式分类

	型号

	基本要求
	设计和研发
	应具备产品的自主研发能力，设计过程应采用三维辅助设计软件（如：Pro/E、UG、Solidworks等）对产品进行计算机辅助设计，并充分考虑可制造性需求，保证设计研发质量。
	应采用数据管理平台系统（ERP,PDM,PLM）或类似的信息化系统，实现对产品的相关的数据过程、资源一体化集成管理，以加快产品查询、设计变更等通用化设计管理。
	应具备模具开发、设计能力。

	生产制造
	应配备激光切割机和数控折弯机等自动化生产设备。
	应具备钣金开料、折弯、冲压和焊接等加工能力。
	生产管理过程应使用ERP信息化管理系统。

	检测能力
	应配备独立试验室,应具备燃气出厂检验试验能力及蒸箱电器安全性能、热效率等试验能力。
	应设置蒸箱制造过程中水胆测漏和燃气管路测漏关键工序点。


	技术要求
	材料
	蒸箱材料应符合GB 35848—2018中5.1要求。
	蒸箱用水管路应采用防腐蚀材料和不含污染用水水质材料制造，不应使用镀锌管做水管。
	与蒸汽、食物接触的材料及产生蒸汽的水胆应选用不锈钢材料，其材质应符合GB 4806.9的规定，化学成分应符合GB/T 3280的规定，化学成分测试方法应符合GB/T 11170的规定。
	蒸箱主要部件用不锈钢板材厚度应符合表2的规定。蒸箱不锈钢板材用料项目见图1。

	通用结构一般要求
	应符合GB 35848—2018中5.2要求。

	结构要求
	蒸箱应设置缺水保护装置，或带有液位警戒线的可视水位显示装置。
	带可视水位显示装置的蒸箱应有最低、最高补水液位刻度。
	蒸腔应与燃气、烟气系统隔绝。
	应设置确保蒸腔内蒸汽压力不超过500 Pa的排气装置。
	具有保温措施的蒸腔保温材料应与蒸腔隔绝。
	蒸腔底部应设置排污口和排污阀，且排污阀的设置位置应便于操作。
	蒸箱排烟温度应大于110 ℃。
	应在最上层蒸腔的合适位置设置蒸汽压力测压接口，出厂时应进行密封处理。
	尾蒸汽排气孔应为防堵塞结构，且不应排放到一级烟道中。
	尾蒸汽排空管当量外径不应小于38 mm。
	蒸腔腔体应设置超压放散装置。
	蒸箱层架及其支撑都不应产生影响再次使用的变形，且蒸层架不应从支撑上落下。
	燃气喷嘴与燃烧器引射器的位置应相对固定，并易于装卸，燃烧器结构应坚固、易于装卸、清扫。
	燃气系统的设计应保证蒸箱出厂后不能对其额定热负荷进行更改。
	蒸箱应安装燃气稳压器。

	燃气系统零部件
	燃气管路
	应符合GB 35848—2018中5.2.2的要求。

	空气供应和排烟系统
	应符合GB 35848—2018中5.2.3的要求。

	电气系统
	应符合GB 35848—2018中5.2.4的要求。

	水系统
	应符合GB 35848—2018中5.2.5的要求。

	燃气系统零部件
	应符合GB 35848—2018中5.3的要求。

	燃气流量控制和关闭装置
	应符合GB 35848—2018 中5.3.2的要求。

	安全装置
	应符合GB 35848—2018中5.3.3的要求。

	燃烧器
	应符合GB 35848—2018中5.3.4的要求。

	风机
	应符合GB 35848—2018中5.3.5的要求。


	性能要求
	外观
	蒸箱外壳应平整、光洁、易清洗，表面应无明显缺陷，标识明显、清晰，试验方法见7.2。

	稳定性
	密封性

	热负荷准确度
	燃烧工况
	火焰传递
	火焰状态
	主火燃烧器火焰稳定性
	常明火点火燃烧器火焰稳定性
	运行噪声
	熄火噪声
	干烟气中CO(α＝１)含量
	特殊工况下CO(α＝１)含量
	黄焰气燃烧CO(α＝１)含量不应大于0.20％（体积百分数）；脱火界限气燃烧CO(α＝１)含量不应大于0.20％（体积百分数），试验方法见7.6.8。


	点火性能
	熄火保护装置
	表面温升
	燃气稳压器
	在7.10的试验条件下，其燃气流量与在额定压力下的燃气流量的偏差在±5％范围内。

	水烧沸时间
	蒸汽压力
	预清扫
	电气性能
	辅助能源
	蒸箱补水系统
	对有水位刻度的蒸箱正常工作时，当液位低于最低液位指示前开始补水，高于最高指示位前停止补水，试验方法见7.16。

	耐久性
	燃气阀门
	熄火保护装置
	点火装置
	燃气稳压器
	补水系统装置

	热效率
	有效热负荷容积比

	试验方法
	试验条件
	实验室条件
	试验用燃气
	试验状态
	试验系统和仪器
	试验系统见图2、图3和图4 。
	试验用仪器按表6规定采用，也可采用具有同等可靠性和精度的仪器。
	所用仪器应按有关规定检定、校准。


	外观检查
	稳定性试验
	自然状态
	蒸箱不与燃气、水、电等外接部件连接，门、盖等部件处于自由状态，放置在与水平地面10 夹角的平面上，此时蒸箱不发生翻倒现象；如果蒸箱带有轮子，则放置在水平地面，可锁轮子均被锁住，在上部最大边的中心施加100 N的外力，此时蒸箱不发生倾斜、翻倒现象。
	门打开状态
	如果门上下开合，打开门并缓缓在门上放置重块，使重力作用在门的几何中心，重块与门的接触面积不应对门造成损坏，重块的重量为23 kg或按照制造商推荐的更重重量，负重时长5 min,蒸箱不发生倾斜、翻到现象，门不发生损坏，测试方法见图5a。
	如果门左右开合，打开的角度为90 ，在两侧门顶部远离转轴的最远位置同时轻轻施加200 N向下的外力，负重时长5 min,蒸箱不发生倾斜、翻到现象，门不发生损坏现象，测试方法见图5b。


	密封性试验
	燃气系统
	按GB 35848—2018 中6.3规定的方法进行试验。
	供水系统

	热负荷准确度试验
	按GB 35848—2018中6.4规定的方法进行试验。
	燃烧工况试验
	火焰传递
	火焰状态
	主火燃烧器火焰稳定性
	常明火点火燃烧器火焰稳定性
	按GB 35848—2018中6.5.4规定的方法进行试验。

	运行噪声
	熄火噪声
	干烟气中CO(α＝１)试验

	按GB 35848—2018中6.5.7规定的方法进行试验。
	特殊燃烧工况时CO含量试验

	按GB 35848—2018中6.5.8规定的方法进行试验。
	点火器性能试验
	按GB 35848—2018中6.7.1规定的方法进行试验。

	熄火保护装置试验
	热点式熄火保护装置
	按GB 35848—2018中6.6.1规定的方法进行试验。
	自动燃烧器控制系统
	按GB 35848—2018中6.6.2规定的方法进行试验。

	表面温升试验
	按GB 35848—2018中6.11规定的方法进行试验。
	燃气稳压器试验
	按GB 35848—2018中6.8.1规定的方法进行试验。
	水烧沸时间试验
	蒸汽压力试验
	预清扫试验
	按GB 35848—2018中6.9规定的方法进行试验。
	电气性能试验
	辅助能源试验
	蒸箱补水系统试验
	耐久性能试验
	燃气阀门
	熄火保护装置
	点火装置
	燃气稳压器
	补水装置

	热效率试验
	有效热负荷容积比

	检验规则
	出厂检验
	要求
	检验项目

	抽样检验
	产品批量检查验收时，执行抽样检验。
	抽样方案按照小于等于20 台抽检1 台，大于20 台小于等于50 台抽检2 台，大于50 台以上按照批量3％整数抽检。
	应明确企业出厂检验的负责部门。
	对不接收批进行百分之百检验，将发现的不合格品剔除或修理好后，允许再次提交检验。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目应为本标准第5章、第6章、第9章和10.1规定的全部项目。
	型式检验的全部项目均符合标准规定时，判定该型式检验合格；任何项目不合格时，需改进不合格项目，重新复检，直至所有项目合格，判定该型式检验合格。


	标志、警示和使用说明书
	标志
	每台蒸箱应有符合GB/T 13306规定的铭牌，且应牢固、耐用，并能长期地固定在蒸箱醒目的位置上。
	铭牌上应用简体中文给出下列内容：

	警示
	使用说明书
	使用说明书的编写应符合GB/T 9969的规定，应包含以下内容：
	特殊内容：


	包装、运输和贮存
	包装
	包装箱应牢固，包装后应适合陆路、水路和空中运输与装卸要求，箱体外面应标明产品名称、型号、使用燃气种类、重量和出厂日期。
	包装箱内应有产品使用说明书、产品质量合格证和装箱清单。
	包装箱上应有包装储运图示标志，应符合GB/T 191的规定。

	运输
	运输过程中应防止剧烈震动、挤压、雨淋和化学物品的侵蚀。
	搬运时不应滚动和抛掷。

	贮存
	蒸箱应贮存在干燥通风、周围无腐蚀性气体的场所。


	质量承诺
	制造商应承诺：自购买蒸箱之日起，非人为原因及自行拆卸等非设备制造原因发生的故障损失外，正常运输、安装、使用情况下整机保修2年。
	提供24小时受理服务平台。
	建立服务技师能力培训管理认证机制体系，定期为技师进行培训和考核。
	建立设备二维码定位及报修系统平台。
	在质量保证有效期内，除因消费者使用保管不当致使产品不能正常使用外，由制造商免费维修（包括材料费及工时费）。
	制造商、销售商、供货商、售后服务商破产、倒闭、兼并、分立的，其质量承诺责任按国家有关法规执行。
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	目  次
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	有效热负荷容积比  effective heat load volume ratio

	分类和型号
	分类
	按使用燃气种类分类
	按使用燃气种类不同，蒸箱可分为：人工煤气蒸箱，代号R；天然气蒸箱，代号T；液化石油气蒸箱，代号Y。
	按照排烟方式分类

	型号

	基本要求
	设计和研发
	应具备产品的自主研发能力，设计过程应采用三维辅助设计软件（如：Pro/E、UG、Solidworks等）对产品进行计算机辅助设计，并充分考虑可制造性需求，保证设计研发质量。
	应采用数据管理平台系统（ERP,PDM,PLM）或类似的信息化系统，实现对产品的相关的数据过程、资源一体化集成管理，以加快产品查询、设计变更等通用化设计管理。
	应具备模具开发、设计能力。

	生产制造
	应配备激光切割机和数控折弯机等自动化生产设备。
	应具备钣金开料、折弯、冲压和焊接等加工能力。
	生产管理过程应使用ERP信息化管理系统。

	检测能力
	应配备独立试验室,应具备燃气出厂检验试验能力及蒸箱电器安全性能、热效率等试验能力。
	应设置蒸箱制造过程中水胆测漏和燃气管路测漏关键工序点。


	技术要求
	材料
	蒸箱材料应符合GB 35848—2018中5.1要求。
	蒸箱用水管路应采用防腐蚀材料和不含污染用水水质材料制造，不应使用镀锌管做水管。
	与蒸汽、食物接触的材料及产生蒸汽的水胆应选用不锈钢材料，其材质应符合GB 4806.9的规定，化学成分应符合GB/T 3280的规定，化学成分测试方法应符合GB/T 11170的规定。
	蒸箱主要部件用不锈钢板材厚度应符合表2的规定。蒸箱不锈钢板材用料项目见图1。

	通用结构一般要求
	应符合GB 35848—2018中5.2要求。

	结构要求
	蒸箱应设置缺水保护装置，或带有液位警戒线的可视水位显示装置。
	带可视水位显示装置的蒸箱应有最低、最高补水液位刻度。
	蒸腔应与燃气、烟气系统隔绝。
	应设置确保蒸腔内蒸汽压力不超过500 Pa的排气装置。
	具有保温措施的蒸腔保温材料应与蒸腔隔绝。
	蒸腔底部应设置排污口和排污阀，且排污阀的设置位置应便于操作。
	蒸箱排烟温度应大于110 ℃。
	应在最上层蒸腔的合适位置设置蒸汽压力测压接口，出厂时应进行密封处理。
	尾蒸汽排气孔应为防堵塞结构，且不应排放到一级烟道中。
	尾蒸汽排空管当量外径不应小于38 mm。
	蒸腔腔体应设置超压放散装置。
	蒸箱层架及其支撑都不应产生影响再次使用的变形，且蒸层架不应从支撑上落下。
	燃气喷嘴与燃烧器引射器的位置应相对固定，并易于装卸，燃烧器结构应坚固、易于装卸、清扫。
	燃气系统的设计应保证蒸箱出厂后不能对其额定热负荷进行更改。
	蒸箱应安装燃气稳压器。

	燃气系统零部件
	燃气管路
	应符合GB 35848—2018中5.2.2的要求。

	空气供应和排烟系统
	应符合GB 35848—2018中5.2.3的要求。

	电气系统
	应符合GB 35848—2018中5.2.4的要求。

	水系统
	应符合GB 35848—2018中5.2.5的要求。

	燃气系统零部件
	应符合GB 35848—2018中5.3的要求。

	燃气流量控制和关闭装置
	应符合GB 35848—2018 中5.3.2的要求。

	安全装置
	应符合GB 35848—2018中5.3.3的要求。

	燃烧器
	应符合GB 35848—2018中5.3.4的要求。

	风机
	应符合GB 35848—2018中5.3.5的要求。


	性能要求
	外观
	蒸箱外壳应平整、光洁、易清洗，表面应无明显缺陷，标识明显、清晰，试验方法见7.2。

	稳定性
	密封性

	热负荷准确度
	燃烧工况
	火焰传递
	火焰状态
	主火燃烧器火焰稳定性
	常明火点火燃烧器火焰稳定性
	运行噪声
	熄火噪声
	干烟气中CO(α＝１)含量
	特殊工况下CO(α＝１)含量
	黄焰气燃烧CO(α＝１)含量不应大于0.20％（体积百分数）；脱火界限气燃烧CO(α＝１)含量不应大于0.20％（体积百分数），试验方法见7.6.8。


	点火性能
	熄火保护装置
	表面温升
	燃气稳压器
	在7.10的试验条件下，其燃气流量与在额定压力下的燃气流量的偏差在±5％范围内。

	水烧沸时间
	蒸汽压力
	预清扫
	电气性能
	辅助能源
	蒸箱补水系统
	对有水位刻度的蒸箱正常工作时，当液位低于最低液位指示前开始补水，高于最高指示位前停止补水，试验方法见7.16。

	耐久性
	燃气阀门
	熄火保护装置
	点火装置
	燃气稳压器
	补水系统装置

	热效率
	有效热负荷容积比

	试验方法
	试验条件
	实验室条件
	试验用燃气
	试验状态
	试验系统和仪器
	试验系统见图2、图3和图4 。
	试验用仪器按表6规定采用，也可采用具有同等可靠性和精度的仪器。
	所用仪器应按有关规定检定、校准。


	外观检查
	稳定性试验
	自然状态
	蒸箱不与燃气、水、电等外接部件连接，门、盖等部件处于自由状态，放置在与水平地面10 夹角的平面上，此时蒸箱不发生翻倒现象；如果蒸箱带有轮子，则放置在水平地面，可锁轮子均被锁住，在上部最大边的中心施加100 N的外力，此时蒸箱不发生倾斜、翻倒现象。
	门打开状态
	如果门上下开合，打开门并缓缓在门上放置重块，使重力作用在门的几何中心，重块与门的接触面积不应对门造成损坏，重块的重量为23 kg或按照制造商推荐的更重重量，负重时长5 min,蒸箱不发生倾斜、翻到现象，门不发生损坏，测试方法见图5a。
	如果门左右开合，打开的角度为90 ，在两侧门顶部远离转轴的最远位置同时轻轻施加200 N向下的外力，负重时长5 min,蒸箱不发生倾斜、翻到现象，门不发生损坏现象，测试方法见图5b。


	密封性试验
	燃气系统
	按GB 35848—2018 中6.3规定的方法进行试验。
	供水系统

	热负荷准确度试验
	按GB 35848—2018中6.4规定的方法进行试验。
	燃烧工况试验
	火焰传递
	火焰状态
	主火燃烧器火焰稳定性
	常明火点火燃烧器火焰稳定性
	按GB 35848—2018中6.5.4规定的方法进行试验。

	运行噪声
	熄火噪声
	干烟气中CO(α＝１)试验

	按GB 35848—2018中6.5.7规定的方法进行试验。
	特殊燃烧工况时CO含量试验

	按GB 35848—2018中6.5.8规定的方法进行试验。
	点火器性能试验
	按GB 35848—2018中6.7.1规定的方法进行试验。

	熄火保护装置试验
	热点式熄火保护装置
	按GB 35848—2018中6.6.1规定的方法进行试验。
	自动燃烧器控制系统
	按GB 35848—2018中6.6.2规定的方法进行试验。

	表面温升试验
	按GB 35848—2018中6.11规定的方法进行试验。
	燃气稳压器试验
	按GB 35848—2018中6.8.1规定的方法进行试验。
	水烧沸时间试验
	蒸汽压力试验
	预清扫试验
	按GB 35848—2018中6.9规定的方法进行试验。
	电气性能试验
	辅助能源试验
	蒸箱补水系统试验
	耐久性能试验
	燃气阀门
	熄火保护装置
	点火装置
	燃气稳压器
	补水装置

	热效率试验
	有效热负荷容积比

	检验规则
	出厂检验
	要求
	检验项目

	抽样检验
	产品批量检查验收时，执行抽样检验。
	抽样方案按照小于等于20 台抽检1 台，大于20 台小于等于50 台抽检2 台，大于50 台以上按照批量3％整数抽检。
	应明确企业出厂检验的负责部门。
	对不接收批进行百分之百检验，将发现的不合格品剔除或修理好后，允许再次提交检验。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目应为本标准第5章、第6章、第9章和10.1规定的全部项目。
	型式检验的全部项目均符合标准规定时，判定该型式检验合格；任何项目不合格时，需改进不合格项目，重新复检，直至所有项目合格，判定该型式检验合格。


	标志、警示和使用说明书
	标志
	每台蒸箱应有符合GB/T 13306规定的铭牌，且应牢固、耐用，并能长期地固定在蒸箱醒目的位置上。
	铭牌上应用简体中文给出下列内容：

	警示
	使用说明书
	使用说明书的编写应符合GB/T 9969的规定，应包含以下内容：
	特殊内容：


	包装、运输和贮存
	包装
	包装箱应牢固，包装后应适合陆路、水路和空中运输与装卸要求，箱体外面应标明产品名称、型号、使用燃气种类、重量和出厂日期。
	包装箱内应有产品使用说明书、产品质量合格证和装箱清单。
	包装箱上应有包装储运图示标志，应符合GB/T 191的规定。

	运输
	运输过程中应防止剧烈震动、挤压、雨淋和化学物品的侵蚀。
	搬运时不应滚动和抛掷。

	贮存
	蒸箱应贮存在干燥通风、周围无腐蚀性气体的场所。


	质量承诺
	制造商应承诺：自购买蒸箱之日起，非人为原因及自行拆卸等非设备制造原因发生的故障损失外，正常运输、安装、使用情况下整机保修2年。
	提供24小时受理服务平台。
	建立服务技师能力培训管理认证机制体系，定期为技师进行培训和考核。
	建立设备二维码定位及报修系统平台。
	在质量保证有效期内，除因消费者使用保管不当致使产品不能正常使用外，由制造商免费维修（包括材料费及工时费）。
	制造商、销售商、供货商、售后服务商破产、倒闭、兼并、分立的，其质量承诺责任按国家有关法规执行。
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