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	前  言
	单缸液压圆锥破碎机
	范围
	规范性引用文件
	产品基本参数
	型号与标记
	圆锥机基本参数

	基本要求
	设计要求
	应采用三维制图软件、有限元分析软件对关键零部件进行设计制图和强度、疲劳分析，优化产品设计。
	应对设备的电气、控制及信息系统进行选型优化设计，并采用自动控制系统提高设备故障诊断与快速响应能力。
	控制系统应采用实时控制技术，支持工业互联网，具有远程监管、在线管理和机器联网等功能。

	材料选择
	主要原材料应按设计要求进行性能检查，其它零件应有产品质量证明书方可使用。
	锻件应符合JB/T 5000.8的规定。
	奥氏体锰钢铸件应符合GB/T 5680的规定。
	碳素钢铸件应符合JB/T 5000.6的规定。
	灰铸铁件应符合JB/T 5000.4的规定。
	传动锥齿轮应符合GB/T 11365的规定。
	铸造锡青铜耐磨件应符合JB/T 5000.5的规定。

	工艺要求
	锥体安装前加温不低于4 h，温度控制在100 ℃～150 ℃。
	偏心轴钢套安装前低温冷却,温度控制在25 ℃～45 ℃。
	主轴应采用金属表面镜面加工技术进行表面处理。

	检测能力
	应配置超声波检测仪对主轴进行超声波检测。
	应配置超声波检测仪对上、下机架应进行超声波检测或磁粉检测。
	应配置表面粗糙度仪对主轴配合面加工后应进行表面粗糙度检测。


	技术要求
	一般要求
	在同规格中机器的主要零部件，如：下部机架组、上部机架组、偏心轴组、主轴组、传动轴组、液压及润滑组及各部件所属主要零件、易损件应具有互换性。
	圆锥机应具有可靠的压力润滑系统。
	主轴应进行超声波检测，不低于JB/T 5000.15—2007中Ⅲ级的规定，当采用其它方法检测时，应符合相应标准的同等规定。
	上、下机架应进行超声波检测或磁粉检测，超声波检测不低于JB/T 5000.14—2007中3级的规定，磁粉检测不低于JB/T 5000.14—2007中2级的规定，当采用其它方法检测时，应符合相应标准的同等规定。
	主轴配合面加工后表面粗糙度检测，Ra ≤0.8 μm。
	圆锥机的结合部位应严实密封，不应有粉尘泄漏。
	圆锥机的主要参数应符合表1的要求。

	外观
	圆锥机表面应平整，不应有可见的凹凸不平现象。
	外露机加工表面不应有碰伤和锈蚀现象。
	钢铁制件涂装前表面应进行除锈，其除锈等级不应低于GB/T 8923.1—2011中St2的规定。
	主要焊接件的表面应平整，不应有可见的凹凸不平现象。
	圆锥机涂装要求应符合JB/T 5000.12的规定。
	液压管路和电气线路走向合理、布置整齐、牢固，不应与运动部件发生干涉。

	装配要求
	机器各运动部位和液压调整装置等应灵活。
	当排矿口调整到最小尺寸时，主轴摆动一周，动锥衬板与定锥衬板在整个圆周上应保持相等的最大排矿间隙，最大排矿间隙的波动量不大于1.0 mm。
	弧齿锥齿轮的啮合侧隙应≤0.7 mm。

	空负荷试车要求
	圆锥机装配后应在制造厂采用相同工作转数的电动机和性能相似的润滑站连续进行4 h空负荷试车，在破碎圆锥自转转速正常和回油温度稳定0.5 h以上时，空负荷试车时间可以缩短，但最少不得少于2 h。
	破碎圆锥自转转速正常（主电机电流稳定且进、回油温差不应高于3 ℃），不应大于30 r/min。
	锥齿轮不应出现周期性噪声。
	润滑油供油压力应在0.4 MPa～1.2 MPa的范围内，进、回油温差不应高于3 ℃，回油温度不应超过50 ℃。
	液压调整装置应保证灵活，液压系统与润滑系统应无泄露现象。

	负荷试车要求
	在额定负载下，连续运行不应小于72 h。
	润滑油供油压力应在0.4 MPa～3.0 MPa的范围内，回油油温最高不超过60 ℃。

	安全要求
	圆锥机应装备有电气保护装置及其与辅助设备的联锁系统。
	圆锥机过载保护装置应安全、可靠。
	在圆锥机明显位置应固定安全操作标牌。
	圆锥机外露的传动部位、带轮等旋转运动部件应有防护装置，其防护装置应符合GB 18452的规定。
	电气系统布线应正确、整齐、美观，各指示仪表、开关、按钮等应整齐、牢固。
	圆锥机空转时噪声声压级不应超过90 dB(A)。
	电气装置可能带电的金属件与接地端子间，应保持保护接地电路的连续性，其接地电阻≤0.1 Ω。
	在动力电路导线和保护电路之间施加500 Vdc时，绝缘电阻≥1 MΩ。
	电气设备的电路导线和保护接地电路之间应经受50 Hz,1000 V，至少1 s时间的耐压试验，无闪络和击穿现象。

	控制系统
	设备的运行保护功能包括：
	设备运行中监测及报警功能包括：
	控制系统实现对整套工艺过程的控制，设备运行情况可全面监控，人机界面、状态显示和任务操作通过触摸屏完成。
	控制系统具有实时数据的存取、报警监视及自诊断功能。
	控制系统可实现远程启停、排料口自动调节、主轴高度自动调节等功能。

	能效水平

	试验方法
	一般要求
	外观
	装配要求
	空负荷试验
	制造厂应对整个液压系统以1.6倍的工作压力进行保压无渗漏试验，保压时间不少于10 min。
	排矿口尺寸可采用设备上检测装置的检测数据，在主轴位置同一高度的情况下，动锥衬板与定锥衬板在整个圆周上应保持相等的最大排矿间隙，将直径差1.0 mm的两个检测球放入破碎腔，主轴摆动一周，沿破碎腔四周不小于四点位置处，直径小的检测球应能从破碎腔落下，直径大的检测球不应从破碎腔落下。
	噪声的测定应符合GB/T 3768的规定。
	每台圆锥机经装配检查合格后，应在制造厂进行空负荷试车，并满足5.4要求。
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