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	目  次
	前  言
	自动化静电粉末涂装设备
	范围
	本规范规定了自动化静电粉末涂装设备的术语和定义、基本要求、技术要求、检验方法、检验规则、技术文件、标志、包装、运输和贮存、安装、使用与维护及质量承诺。

	规范性引用文件
	术语和定义
	基本要求
	设计要求
	应采用三维制图软件、有限元分析软件对关键零部件进行设计制图和强度、疲劳分析，优化产品设计。
	应采用多工艺分段EMOS（人机界面）技术,实现喷涂设备自动化控制,涂装设备采用远程实时监控设计。
	采用按工件大小分道输送的结构设计，积放输送系统对工件大小具有识别功能。
	涂装设备在设计中应评估过压和粉尘爆炸的风险，设有泄爆口。
	涂装设备在设计中应考虑节能效果，从空气动力学、热力学等方面提高能量重复利用率节省能源。
	上下料方式根据需要，实现切换自动上下料或人工上下料，并保留定制上下料装置和机器人上下料接口。

	工艺控制
	涂装设备主要板材应采用激光切割和数控冲床加工，通过自动化加工工艺，以确保板材加工后的质量。
	应遵守涂装设备的现场安装规程，对安装调试后的设备采用专人验收。

	原材料要求
	保温材料采用A级岩棉，岩棉的容重≥120 kg/m3。
	静电喷粉室、供粉装置和筛粉装置采用阻燃材料制作。
	回收装置壳体采用导电材料制作。

	检测能力
	应配置炉温跟踪仪、粉尘浓度检测仪、风速仪、声级计等检测设备，具备炉温、粉尘浓度风速、噪声等关键项目的检验能力。


	技术要求
	总体要求
	涂装设备外观应美观，外露金属表面光滑，无锐角和凹凸不平等缺陷，表面应均匀无流挂、气泡、露底、桔皮现象。
	喷粉区内各设备和管线的布置应整齐、美观，并应符合使用、维护和安全的要求。
	静电喷粉室、回收装置和管道之间的连接应密封良好，无粉末外溢。
	整体运转应平稳，无异常噪声。
	设备应配置安全检修口。
	涂装设备所涉及的管道内部应光滑、不应出现堵塞现象。

	静电喷粉室
	静电喷粉室各拼接处应无缝隙，内壁应光滑平整无死角易清理，不易积聚粉末，并能使全部或大部分未涂着粉末导入回收装置。
	静电喷粉室开口面风速应为0.3 m/s～0.6 m/s。
	在正常工作条件下，静电喷粉室各开口处应无粉末外溢。
	静电喷粉室应留有机械手臂集成预定接口。
	除喷枪出口等局部区域外，喷粉室内悬浮粉末平均浓度（即喷粉室出口排风管内浓度）应不大于10 g/m3。
	换色时间(相近颜色)应不大于15 min。

	静电喷粉枪
	静电喷粉枪的单枪最大粉末喷出量应不小于300 g/min，并应可调。
	静电喷粉枪的喷涂圆有效直径应不小于300 mm。
	静电喷粉枪的环抱有效直径应不小于100 mm。
	静电喷粉枪应具有良好的充电效果，雾化性能好，出粉均匀，在使用时不打火，并应拆装方便，易于清理。
	静电喷粉枪一次上粉率应不小于65％。

	供粉、筛粉装置
	供粉、筛粉装置应采用密封良好、不易积聚粉末而易清理的结构形式。
	供粉装置应能连续、均匀、稳定地供粉；其供粉量应能在一定范围内可调。
	筛粉装置应能满足喷涂粉末粒度要求。
	供粉管、空气管等软管应采用阻燃材料制作，其耐压要求不应小于其最大工作压力的1.5倍。

	回收装置
	回收装置应采用不易产生静电、堵塞和吸潮的过滤材料。
	回收装置应采用有效的清粉和输粉装置。
	如需用排风管道，应采用法兰连接的圆形管道敷设，管道内壁应光滑，管道内风速应不低于8 m/s，同时应有良好接地，防止粉末积聚和产生静电。
	回收装置处理风量能力应满足与其连接的静电喷粉室排风量的要求。
	回收装置的风机轴承应设置防止粉末侵入的防护装置。
	粉末回收率应不小于97％。

	干燥系统
	烘道内从室温加热到工作温度的升温时间应不大于50 min。
	烘道内的温度误差应不大于±5 ℃。
	烘道及循环风管应有保温层，外壁表面温度应不大于55 ℃，温升应不大于15 ℃。

	输送系统
	喷涂固化后积放输送系统应对工件进行大小件的识别,分别把不同的工件输送到各自的工装车间。
	传送链速度应无级可调。

	控制系统
	当工件大小相差较大或工件输送间隙较大时，涂装设备应采用工件识别系统，以实现喷枪自动间歇停喷。
	自动静电喷粉枪应与回收装置的风机实现电器连锁保护，当回收装置的风机发生故障时喷枪能自动停喷。
	自动静电喷粉枪应与工件输送装置（如悬链等）实现电气连锁保护，当工件输送装置发生故障时喷枪应自动停喷。
	应具有自动、手动操作功能，程序编辑功能。

	噪声
	安全要求
	在动力电路导线和保护电路之间施加500 Vd.c时，绝缘电阻≥10 MΩ。
	电气装置可能带电的金属件与接地端子间，应保持保护接地电路的连续性。
	电气设备的电路导线和保护接地电路之间应经受50 Hz,1000 V，至少1 s时间耐压试验，无闪络和击穿现象。
	电气装置可能带电的金属件与接地螺栓间，应保持保护接地路线的连续性。
	所有高压静电发生器高压输出与高压电缆联结端，应设置限流安全装置。
	高压电缆的屏蔽线应牢固接入专用接地线上。
	静电喷枪及其辅助装置的电气安全要求应符合下述要求：


	检验方法
	静电喷粉室开口面风速
	试验方法按照JB/T 10240—2001 6.1，结果应符合5.2.2的要求。

	喷房内最高粉尘浓度试验
	在正常工作工况下，采用粉尘测试仪进行测试，测试位置为喷粉室进出口1 m附近，高度为离底面吸尘口1 m处，取大值，测试值要满足5.2.4的要求。
	换色时间试验
	单枪最大粉末喷出量
	喷粉枪喷涂圆直径试验与检验
	喷枪环抱作用试验与检验
	喷枪一次上粉率试验与检验
	管道内风速
	管道内风速采用风速仪测量，在正常工况下，在管道的四周和中心点进行风速测量，取平均值，器测量结果应符合5.5.3的要求。
	粉末回收率（6.5）
	试验方法按照JB/T 10240—2001 6.5，结果应符合5.5.6的要求。
	升温时间
	烘道内的温度误差
	外壁表面温度及温升
	温度稳定性精度
	噪声
	安全检验
	接地保护电路连续性的测试按GB5226.1—2008中18.2。
	绝缘电阻测试按GB5226.1—2008中18.3。
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