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	应配备复合底加工关键生产设备；在拉伸、抛光、清洗等工序中应采用自动化生产设备。
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	手柄连接牢固性试验按GB 36500—2018中6.2.6.3的规定进行。
	手柄温升试验按GB 36500—2018中6.2.6.4的规定进行。
	手柄耐热试验按GB 36500—2018中6.2.6.5的规定进行。
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	型式检验
	按GB/T 2829规定，采用判别水平(DL)Ⅱ的二次抽样方案，食品安全要求检验采用判别水平Ⅱ的一次抽样方案，其中密封圈样本从出厂检验合格批中另行随机抽取，按每百单位产品不合格品数计算。
	在下列情况之一时，应进行型式检验：
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