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[1] BSEN 14350-1-2004 JLEEAF AP A & POKHE B30 —BORPUE RR% (Child

use and care articles. Drinking equipment. Part 1:General and mechanical requirements and
tests)
[2] BS EN 14350-2-2004 JLZEfE A A & DOKAR 85 2R l5e (Child use

and care articles—-Drinking-Part2:Chemical requirements and tests)
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	尺寸、硬度、使用性能、耐热水性能、抗拉扯性能、安全保持力性能若有不合格项目时，应在原批中抽取双倍样品分别对不合格项目进行复检，复检全部合格则判该项合格，否则判该项不合格。

	合格批的判定

	型式检验判定规则
	合格项的判定
	外观与气味、尺寸、硬度、使用功能、耐热水性能、抗拉扯性能、安全保持力性能中有一项不合格，允许复检，应在该同批产品中加倍抽样，如仍有不合格项，则判为不合格，如都合格，则判定为合格。
	卫生安全项目中有不合格项目，判定卫生安全项目不合格；卫生安全项目所有项目合格，判定卫生安全项目合格。

	合格批的判定



	包装、标志、运输和贮存
	包装
	外包装
	销售单元包装
	奶嘴销售内包装应清洁，符合食品包装材料卫生要求。
	奶嘴销售内包装必须是一次性包装，销售内包装被打开或被破坏，则奶嘴不能销售。


	标志
	外包装标志
	销售包装标志
	产品销售包装内应附有说明性标签或说明书，必须要有完整的中文信息，如果包含任何其它语言，则必须是容易识别的，比如采用分开表述的方式，文件应当清晰易读，句子应当简短且结构简单，所用词汇应当简单常用，并注明以下内容：
	首次使用前，请务必进行清洗和消毒，消毒时请使用蒸煮专用锅具，蒸煮（2～3）min即可。
	每次使用后请马上用温水浸泡冲洗，避免水垢硬化残留。
	每次使用前，请检查产品，产品一旦出现破损或性能下降，请即时扔掉。
	警示内容应包含以下内容：


	运输
	贮存

	质量承诺
	在客户遵守运输、贮存规定条件下，产品质保期为十年。
	在产品质保期内，每批产品均应留样，保证产品具有可追溯性。
	在产品质保期内，若出现产品本身质量问题，由我公司无偿更换。
	客户提出咨询或投诉时，应在24 h内响应，及时为用户提供服务和解决方案。
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