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	耐唾液色牢度按GB/T 18886进行。
	耐热压色牢度按GB/T 6152进行，采用潮压法，温度110 ℃。
	耐光色牢度按GB/T 8427—2008中的方法3进行。
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	外观疵点以绸面平摊正面为准，反面疵点影响正面时也应评分。疵点大小按经向或纬向的最大值量计。
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	外观质量的检验采用GB/T 2828.1—2012中规定的一般检验水平Ⅱ，一次正常抽样方案，接收质量限AQL为2.5，详见表4。
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	判定规则
	内在质量
	内在质量全部检验结果合格者，判定该批产品合格，有一项不合格者判定该批产品不合格。
	外观质量
	检验结果判定
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	复验
	任何一方对所检验的结果有异议时，均可要求复验。
	复验结果按本文件6.3.1、6.3.2规定执行，判定以复验结果为准。



	标志、包装、运输、贮存
	产品标志按GB/T 5296 .4 规定执行。
	产品包装按FZ/T 40007规定执行或企业自定。
	产品运输应防潮、防火、防污染。
	产品应放在阴凉、通风、干燥、清洁库房内，并防蛀、防霉。

	质量承诺
	做好售前、售中、售后服务工作，对于顾客提出的问题24小时内进行反馈。
	针对订单顾客，在正确运输、存放和使用的情况下，交货之日起一周内，对产品本身的缺陷提供免费修复服务。
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