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	试验方法
	附件和工具检查
	外观检查
	性能试验
	主轴轴承温升试验
	主轴动平衡试验
	手动功能检测
	整机连续空运转试验
	主传动系统最大扭矩试验
	最小设定单位进给试验
	原点返回试验

	电气安全
	液压系统
	润滑系统
	切削冷却系统
	噪声
	车床精度
	几何精度按附录A检验。
	位置精度按附录B检验。
	工作精度按附录C检验。


	检验规则
	出厂检验
	型式检验

	铭牌、包装、贮存、随机文件、运输
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