ZZB

& H #F ;s E

T/ZZB 0529—2018

24T IE4EHE B =SS E a1l

Three-phase induction motors for serew compressors

2018-09-14 %% 2018 - 09 - 30 =Ljite

A I EmhiRERIKE S &






T/727ZB 0529—2018

.

R

]l

KRFFERRHEGB/T 1. 1—2009%5 H 1R A 2

AARAE WL SR R A iR IR O,

AR AE 4 T R AL 5T e 2 S AL RIAT

AFRESS — AT VLR LA PRAF .

AArHES SR BE R ASERR A RAE . WS BN G IR AR . WL HHE R
B A BR AT WA i TR AR A PR A &) . Wi A N B BRI BT . W& MU BT 7E B
AIRAF S A E R EVAE OB 70 WA BT b2 B EALBN AR B AE = i
Baghey G (HEBAS %R .

AAFETER N eE. BT, A, MG, BEEAE. @R AR L E. R,
Z=fg )L W

A B B 4 AR T bR UG IE 7S Bt £ BT R






T/Z7ZB 0529—2018

IZFEZENE R =HF LR

1 EE

AFRMERLE AT IS4 LT ] = A 0 s LA R SO AR S B BEARELR . BoRER w7 ik,
RO  bRE. Bk KA AT R

AFAEE ) TR R AL % FH =AM D Bl (FUEES 132~315) (PR RIAREEIIL . FUEA R
H B EIHLITIRAE IR % A 2 5 FLZ AL AT S IRAAT

2 ASEMsIAxH

T HN AT A ST 8 A AN AT D 1 M3 H AR 51 BSOS OUE H R RRAS & B A8 S0
JURAEH I 5 SO, HEdhiAs CERETA MBS &M A

GB/T 191 fuififiz Klntrd

GB/T 755 Tt HIHL &A1 fE

GB/T 997 JeiL Nl A. M R A B adE (MRS

GB/T 1032—2012 = AH5F D H AN 51k

GB 1971 Jief&HiHL éﬁﬂ”ﬁﬁﬁ%ﬁﬁ%ﬁﬁ

GB/T 1993  Jigk% FMLA #1712

GB/T 2828.1 THEHFEASIGFET SRk HBSUi 2FR (AQL) A 2R A B0 A T &)

GB/T 4772.1 ek AL T Rl DIR 5540 56 18053 HLEE -5 564001 ™4 Z%*555-1080

GB/T 4942.1 ekt mNUBIARG NI S5 (IPARRS) 734k

GB/T 6109.5 #ALFELMIZE 55 : 1802% 2R e 0 & e Ao 4[5 2%

GB/T 10068 flirh.Cofa Jybbuafim Az LA EHINLIINIMARS)  IRANI & e S FRAE

GB/T 10069. 1 Ji@gdt WML FE Wl e 77 i e BRAE BB 1B 0 . Tedil L ATLIGE 75 0l e 7

GB/T 12665 HINISE = M5 24 I A A B e 22K

GB/T 14711 /N e i v LIE FH 22 4 oK

GB/T 17451—1998 FiAMIE KIFFEE WK

GB 18613—2012 Hi/NA =AH 720 AN AE PR 2 1B A RERLEE )

GB/T 22719 AU FEAL K ik Se2H I (1) £ 2

JB/T 12222—2015 YYSE2R%I| (IP55) AiHl & FH =070 A WL AR A (HLEE580~355)

3 BAMEAXSH

3.1 HEIHLA S o AR S AR AR S T B R HE B 4L
Rl XX-13251-2

L mbefome dembeg 192 m BUSKOS, BLKIEN 1B, HEON 2 B
R TR I A HL A B Bl (AR GB 186132012 ) 2 4.



T/7Z7ZB 0529—2018

3.2 HENHLIANTERE PSRN TP55 (4% GB/T 4942. 1 IFLE) -

3.3 HBINLAEI TN 1C411 (3% GB/T 1993 HIFLE)

3.4 HBIHLILE S 2z R0y IM B3, IM B35 (3% GB/T 997 M) , Hifthzz3 )y R B 7 5 i3
R E

3.5 AN EARE LUELSE TAER| (S1) JNEEHEE S Al

3.6 HEINLIIEE SZE N 50 Hz, A5E R 380V, RiSHH A%k,

3.7 HENHL AT B R BGEE SF=1. 05~1. 2, EARECE A P SHlE ) PR E .

3.8 BNk FHIEUE hR A 5.5kW, 7.5 kW, 11 kW, 15 kW, 18.5 kW, 22 kW, 30 kW,
37 kW, 45 kW, 55 kW, 75 kW, 90 kW, 110 kW, 132 kW, 160 kW, 185 kW, 200 kW,

3.9 NN S 5518 K Ty IR ¢ R AR 1 IRHILE

x1 NESSHERINRAIN X R

)5 53
r/min
INES= 3 000 | 1 500
&
kW

13251 5.5

5.5
13252 7.5
132M1

— 7.5

132M2
160M1 11

11
160M2 15
160L 18.5 15
180M 22 18.5
180L — 22
200L1 30

30
200L2 37
2258 — 37
225M 45 45
250M 55 55
280S 75 75
280M 90 90
315S 110 110
315M 132 132
315L1 160 160
31512 185 185
315L3 200 200

E: Sy ML LRHMET 1. 2. 30 HERIA —HLEE S R E T I F D,

3.10 fERFH

3.10.1  HIEMHLNATEAARIERIER, JF2 ML L R HEHE (Y BRE S BRSOl
2




T/Z7ZB 0529—2018

3.10.2 1E FAIRRER ARG SRR, BN BERUE KRS R8T, X T H%IE T %
R ZERMEIE, 4% GB/T 755 HLE::

a) EHRANEL 1000 m;

b) B IR IR L REE TN AL, AT 46 C;

c) FARME S AUEE N-15 C,

IN

EARZEK

4.1 it

A MRS, RERRRH g

-2 NLRER AL AR ) = 4R U RE

-3 SR RIS B SRl v¥evt ™

4 NMAFHEFIPRAE R ABAMET 1.2 MBtithg

A

4.2.1 HZEELIEKH] GB/T 6109. 5 #L7E KN FAGEHRAMIK T 180,C(H) FKHIFEL

4.2.2 "SR HPUREEAMICT 200 MPa FIENERFT AL .

4.2.3 HFIHLEO N R HHFE P1.5/50 KT 3. 63 W/ kg HOA4SLEERN F .

4.2.4 AR WEVEARL BEE K3 E A N AT B =T R IR A R SR E TS G I
Bt o WFFH P, BN AN E SR ER, Bl ERARL SRR A 5 ) DA E 4R
EAEH .

4.2.5 HFPIMRIBHRE, RERHKMEZRNATS BRI REK .

4.3 HrrHlE

C31 PEERMLEE. SRR R TR
3.2 PR E RN AR S,

3.3 HeyAMARCR A RS E R ) T2
3.4 FEEhET 5 R AL .

3.5 HElM AR a2 AT 2.

4.4 Mg E

4.4.1 NECHESZNEA BEEASINAC AREEESCERI B, R G in TR RO E S TBALAZER)
KERE ST o

4.4.2 NPFCAEEA WS AL B R T AR g, BT RHE RS
FEARAE BE SRR TR bR AR 56 e

4.4.3  NEA RS a0 B S SR v A S L SRBIINKRE ST .

o

>
N

A s s

5 MAREXK

51 SURKERE

5.1.1 HEHLRIARA B, M. QIR FiREARA B . SREAFER N o 5SS
it FH o



T/7Z7ZB 0529—2018

5.1.2 HBINLEEER N RIS, BT AN T, Bk, FAEYSRE TR &5
5.1.3 HBEIHLR T LAZERGE JB/T 12222—2015 1 3. 10~3. 16 HIHIE, Ia LEN S A FE X
PR 2 I R R 5E .

5.2 EEMEEIERR
5.2.1 M&E
HUEDHIEET) R . AL S A BUE I, H R AR AU SR B R A 3% 2 IORUE .
R2 WEMERHARIEE

o

[Fi A e i [Fi A e i
IR r/min r/min
kW 3 000 | 1 500 3 000 1 500
MFE 1% LIgeth%pcos
5.5 89.3 89.7 0.88 0.83
7.5 90. 2 90.5 0:,88 0.84
11 91.3 91.5 0. 89 0.85
15 92.0 92.2 0.89 0. 86
18.5 92.5 92.7 0.89 0. 86
22 92.8 93.1 0.89 0. 86
30 93.4 93,7 0.89 0. 86
37 93.8 94.0 0.89 0. 86
45 94. 1 94+ 3 0.90 0. 86
55 94.4 94.7 0.90 0. 86
75 94.8 95.1 0.90 0. 88
90 95. 1 95.3 0.90 0. 88
110 95.3 95.5 0.90 0. 88
132 95.5 95.7 0.90 0. 88
160 95.7 95.9 0.91 0.89
185 95.8 96.0 0.91 0.89
200 95.9 96. 1 0.91 0.90
5.2.2 &7

5.2.2.1 HWFHLRMA 155 (F) %4k, MRS S[URETE 3.10. 2 BUER, HEPLIE 54
FIETE CRPBHYE) - FERIUE A% T3 K %8, 1E 1. 05~1. 2 f54UE MR N AR 95 K. IR AH4UE
BLAIRG N 1o anatHh f PR BRI 2 RIRES 3. 10. 2 PIFUE AFRS, TR FRAE 4% GB/T 755 [
FEBIE,

5.2.2.2 HHBHZENRESHRER, MRS RS IS IR . a5 RE7ER 3 4
H AR (R P U 7558 — p e, U DA E A5 B IR TS 75 LA 2 W F R B] o WANRETESR 3 [RIF@A
[i) PR 7528 — s, MIREd% GB/T 755 WIRIE . FBNHLIERIE 13 L R e i BE L AT, ik
HI R VFIRE CREETHE) 132~225 HUEAHL 85 C, 250~315 HLEEAEL 90 C.



=3 WrE S IE]FRAT (8]

T/72ZB 0529—2018

BUEThH b7 P i T o )
kW S

5.5~50 30

>50~200 90

5.2.3 I&E

FLZHLAE 2 3RS0 A TR TR G0 e A5 BUE AT 3R 4 B RILE AU, RSN RIUE TS
AFHT A TEBUR DR NAT G R 4 M 5 Fr e A EUE .. A BUER AR Z8+3dB (A) . BAEE

Nl
R4 THERKATNENERE Lw (dB)
. [) 2 1
LT ,
r/min
mm
3 000 1 500
132 78 70
160 80 72
180 82 75
200 83 75
225 85 77
250 88 78
280 90 79
315 91 87
5 BUEGERT ASHIRAE IR P HIERS R IF R AEME ALn (dB)
. [) 2 1
ol _
r/min
mm
3 000 1 500
132<<H<160 2 5
180<<H=<200 2 4
225 <<H< 280 2 3
H=315 2 3
524 &%

EIHLAT RN AT & GB/T 14711 I E .

5.2.5 FEARMAE

RIVER 7> B BIHLIEANEREN T & TB/T 12222 H)HLE -

6 WA

6.1 WILFMH




T/7Z7ZB 0529—2018

6. 1.1 RIGHIRATHE BN E GB/T 755 HILE
6.1.2 HFPARE AL NTF A GB/T 1032 IRLE «
6.1.3 HFHARIAXES . BEAAHERA 25 0% I8 GB/T 1032—2012 H 58 4. 3 Z5HIHLRE

6.2 WIWHE

6.2.1 HLENHLI AL RS0 T A B 4% I GB/T 4772, 1 e 7 .

6.2.2 HWEIHIBCERIEIZE GB/T 1032 HHE#HT, I 2 L FER.
a)  FHENHLA R d I & A N — i Dh 2 AR AR 2 i T (3% GB/T 1032—2012 H 11, 3 [FHLE s
b)  TEIFES, RORMEEVUALA RS, D& RIEME = A R 5L
c) W E AR I LD T b P

6.2.3  HLBNHLEE I E $2 ] GB/T 10069. 1 FIRLE BT

6.2.4 WEIHLZAPERERIGIZIE GB/T 14711 BIRE 34T

6.2.5 HEHLIHABAS I FE IR GB/T 1032 B AT

N

g

7.1 HEIHLERIG Sy )R g AR AUk e, AR T H 425K 6 I E
7.2 HEWHIIPUNEHT ) AL, AIREHE AR, I P R A RALE
7.3 JUB TSR —%, N7 R
a) SXEEMEHEE) YOk B A
b)  FENHLICTH T b AR B LSRR L A 2 MR A AR A
o) A E IR AE R LA HEAT 1 A A It A AN T A i 2 I 5
d) A B R s R, SRl R E MR 2, fhln 18] (A RS &
MIER, (HEDRER IR

*6 KINIH

Jrs R 5615 H 56 E SR 56 751 H R W L
1 CIDIWSE W 5.1 GB/T 4772.1 [ ) [ )
) SE TGRS HLE K SR AR A, o o

V¥ 46525 P OEL P ™
; E TS EIRIRE T E GB/T 1032 o o
I FELBEL P
4 (LR ) )
5 [N i) ek i L e GB/T 22719 [ ) )
6 23 3R AR IR BRE I s ° o
- JB/T 12222—2015
7 SR R R B EE I E GB/T 1032 [ ) )
8 AR ) )
9 e %% 77 I e A GB 1971 [ ) )
10 ThER TRIHURN % 22 2R 1 )
11 SN T A A )
GB/T 1032
12 R R 1 52 )
13 FrIpON L N R b )




T/Z7ZB 0529—2018

=6 (&)
b o575 H R 56 R S SARTA H A LR W oL
14 40 CAZ AR AR © GB/T 12665 [ )
15 B e GB/T 10068 ) [
16 BRI 5.2.1 ®
17 Pl 5.2.2 GB/T 1032 °®
18 gt 75 F 0 5.2.3 GB/T 10069. 1 ) [
19 HBNILIY 22 A T e 5.2.4 GB/T 14711 )
20 Ik 3.2 GB/T 4942.1 )

C R AR AT A S A I, (H R RAIE RS I A G B BEAMIC T JB/T 12222—2015 o 4. 15 AIRLE .
" AR R SRR IN B A SR 2R

O ARG I R R UR R 25

U PR R E I EAT

©OATAE G R E R B A R RN LA R R I AT

U 15 A1 I8 Wi RS AT LR, M GB/T 2828, 1 IESR (T

8 frs. BERIE

8.1 BB EL G BRI 2RI 773, RLRUE BT 28 £ FRL AL AN ] AN 5 B K
8.2 BAMSIH & E B ML EE R b3, SRR B

a) iG] AR

b)  HBHLAIR R4l L H =AH g ail)

c)  HIHLE T,

d)  AFEBIIEER UV AR s

e) HUEINFE, FALN KW

£)  BUEME, FA7HzZ

g) BT, FARNA;

h)  BUE L, AW

i) BUEHE, AN r/min;

3 AEH #R% S

k) oY

1) FE&TEA

m)  AFE, TE3-XX. X%;

n)  ThEKEE

0) ERKA;

p) W) A g

Q) BiE, A4 ke

r) bR

s)  EHEIRE, AN C.
8.3 NSRRI AL, JEN A MM RARE, BB IR AR AR R, AR ITE
R

a) W, HARV;




T/7Z7ZB 0529—2018

b)  ThE, HALNW.
8.4 HLENNLMIBERL I A REZIN 8. 2 Flw rIEa R, TIN5 B MR, RN ORIE I BT AE B8
AMEH N A G B K. HEEN AT & GB/T 17451—1998 s A (IHLZE -
8.5 HIEWHLE FLedl 7SN H 2Rty M A B 2R AR (1B 2R 10 B LN A ML IRbR &, IR ARAE H 8 7E
BNV F B BN A 55 B8 K . HoAr Btk 7 IMHE

£7 HE&iEGRE

) H 2R b
E TG TR — —
& PN
F—H U1 U2
M V1 V2
H=M W1 W2

8.6 LB Gl K STk R T S0 B % B R e it ™ 2k X FL SIS/ E S0 LT B % K AR
Bt o FRLSIATL ) 2 N B G0 /E IE R A8 26 A T 2 SR
8.7 LML G HTAEE ., BT (F—H P R R — s U N — 4y, R
PREAHE ) Mokl ) R A BIE N B [R5 & F AL P
8.8 LIEAHSMEEI L AIbR ENE R EESE, WA

a)  RIRuh R iE ) AR

b) W Bk B WS R B A R

o) HEIHE SR A

d)  HBHHLI I E AR T

e) FTR:

£)  TERTIE UM BN “hORR” « MW FErE, HERRAS GB/T 191 FIRUE .

9 REKIE

9.1 M HEIRAE U PR SAFR AR OL T, HES MARIE R ASIPIE S ST 18 M AW, BiEH) T H
SUIEC PUAF N RE R AP HIZAT o S G 72 I 1) P R SHAL DRI A3 o B A R T A ZE SR BN BE IE W AR, il
&) BT Oy e R e B R L

9.2 AR AEAE IR AR A IR R, G SRR T RABE L 24 /NRE T R o

9.3 f#iliE) REIAFEMEEBWALG, RIE T




	前    言
	螺杆压缩机专用三相异步电动机
	范围
	规范性引用文件
	型式和基本参数
	电动机的结构及安装型式为IM B3、IM B35（按GB/T 997的规定），其他安装方式由用户与制造厂协议确定。
	电动机的定额是以连续工作制（S1）为基准的连续定额。
	电动机的额定频率为50 Hz，额定电压为380 V，应采用 接法。
	电动机负载使用系数范围SF=1.05～1.2，具体数值由用户与制造厂协商确定。
	电动机应优先选择下列额定功率制造：5.5kW，7.5 kW，11 kW，15 kW，18.5 kW，22 kW，30 kW，37 kW，45 kW，55 kW，75 kW，90 kW，110 kW，132 kW，160 kW，185 kW，200 kW。
	电动机的机座号与转速及功率的对应关系应按表1的规定。
	使用条件
	电动机应符合本标准的要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。
	在下列的海拔和环境空气温度条件下，电动机应能额定及服务系数条件运行，对于现场运行条件偏差的修正，按GB/T 755的规定：


	基本要求
	设计
	应具备电动机电磁场、温度场的设计分析能力。
	应具备对电动机零部件的三维仿真设计能力。
	应优先采用低谐波绕组设计产品。
	应具备电动机最大过载系数不低于1.2的设计能力。

	原材料
	绝缘漆包线应采用GB/T 6109.5规定的耐热等级不低于180 ℃（H）级的材料。
	凸缘端盖应采用抗拉强度不低于200 MPa的钢铁材料。
	电动机铁心应采用比损耗P1.5/50低于3.63 W/kg的冷轧硅钢片。
	绝缘材料、磁性材料、漆包线及导线等应具有第三方检测报告和相应产品认证证书（适用时提供）。对于出口产品，还应符合输入国的强制性认证要求，配套的材料厂家应提供对应的强制性认证报告和证书。
	电动机外表面喷涂漆，应采用水性漆，符合国家的环保要求。

	生产制造
	产品机座、端盖应采用一刀车工艺。
	产品轴承室应采用挤压工艺。
	转子外圆应采用粗车和精车两刀车工艺。
	产品定子引线应采用水焊机焊接。
	电动机冲片优先采用全复式工艺。

	检测设备
	应配备气动量仪、跳动检测仪、粗糙度仪等检测设备，具备成品加工件的同心度、形位公差的检测能力。
	应配备匝间仪、耐压仪、漆包线检测仪、单片矽钢片测试仪等测试设备，具备对料件的尺寸、形状和性能等技术指标的检验能力。
	应具备系列产品自动化型式试验测试设备和噪声、振动测试能力。


	技术要求
	外观及装配质量
	电动机表面不应有锈蚀、碰伤、划痕，覆盖层不应有脱落。紧固件连接应牢固。铭牌应清晰、耐用。
	电动机转动时应无卡滞现象，运行时轴承应平稳、轻快、声音均匀和谐无异常杂音。
	电动机尺寸及公差应符合JB/T 12222—2015中3.10～3.16的规定，如有必要应符合供需双方协议确定的图样规定。

	主要性能指标
	效率

	电动机在功率、电压及频率为额定时，其效率和功率因数的保证值应符合表2的规定。
	温升
	电动机采用155（F）级绝缘，当海拔和环境空气温度符合3.10.2规定时，电动机定子绕组的温升（电阻法）：在额定负载时按73 K考核。在1.05～1.2倍额定负载时应不超过95 K。温升数值修约间隔为1。如试验地点的海拔或环境空气温度与3.10.2的规定不同时，温升限值应按GB/T 755的规定修正。
	用电阻法测量绕组温度时，应在热试验结束就尽快使电动机停转。电动机断电后能在表3给出的时间内测得第一点读数，则以此读数计算得到的温升不需要外推至断电瞬间。如不能在表3间隔时间内测得第一点读数，则应按GB/T 755的规定。电动机在额定负载以及规定的过载范围运行时，轴承的允许温度（温度计法）132～225机座不超过85 ℃，250～315机座不超过90 ℃。

	噪声

	电动机在空载时测得的A计权声功率级的噪声数值应符合表4所规定的数值，电动机在额定负载时测得的A计权声功率级应符合表4和5所规定值之和的数值。噪声数值的容差为+3 dB（A）。修约间隔为1。
	安全
	电动机的安全性能应符合GB/T 14711的规定。
	基本性能


	试验方法
	检验条件
	试验电源的电压应符合GB/T 755的规定。
	电动机试验的环境条件应符合GB/T 1032的规定。
	电动机试验仪器、设备准确度等级按照GB/T 1032—2012中第4.3条的规定。

	检验方法
	电动机的外观及装配质量检查按照GB/T 4772.1的规定进行。
	电动机效率的测定按照GB/T 1032的规定进行，并满足以下要求：
	电动机噪声的测定按照GB/T 10069.1的规定进行。
	电动机安全性能试验按照GB/T 14711的规定进行。
	电动机的其他检验按照GB/T 1032的规定进行。


	检验规则
	电动机的试验分为出厂检验和型式检验，检验项目按表6的规定。
	每台电动机应进行出厂检验，检验合格后才能出厂，并应附有产品合格证。
	凡遇下列情况之一者，应进行型式试验：

	标志、包装及贮存
	铭牌材料及铭牌上数据的刻划方法，应保证其字迹在电动机整个使用期间内不易磨灭。
	铭牌应固定在电动机机座的上半部，应标明的项目如下：
	加热器可有独立的接线盒，并应有相应的接线标志，且另置加热器标识及接线标识，标明的项目如下：
	电动机的旋转方向如不能列入8.2规定的铭牌，则应另置转向标识，并应保证其图形在电动机整个使用时期内不易磨灭。其图形应符合GB/T 17451—1998附录A的规定。
	电动机定子绕组的六个出线端及在接线板的接线位置上均应有相应的标志，并应保证其字迹在电动机整个使用时期内不易磨灭。其标志按表7的规定。
	电动机的轴伸及平键表面应加防锈及保护措施。凸缘式电动机应在凸缘的加工面上加防锈及保护措施。电动机的包装应避免在正常的储运条件下受潮与损坏。

	电动机的轴伸平键、使用说明书（同一用户同一型式的一批电动机至少供应一份, 使用说明书需标明制造厂地址）及产品合格证应随同每台电动机供给用户。
	包装箱外壁的文字和标志应清楚整齐，内容如下：

	质量承诺
	在用户按照使用说明书使用与存放的情况下，制造厂应保证电动机在交货18个月内，或自出厂日期起两年内能良好地运行。如在此规定时间内电动机因制造质量不良而发生损坏或不能正常工作时，制造厂应无偿地为用户修理或更换零件或电动机。
	产品在使用过程中出现任何问题，制造厂接到客户反馈后应24小时内响应。
	制造厂建立质量信息追溯系统，保证产品的可追溯。
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