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	应具备3D建模、力学分析的辅助设计能力，包括开发策划、创新设计、开发控制、设计输出、设计更改等阶段的不同要求。
	设计阶段应对重要部件做技术风险评估和测试计划，并配有相关的指导文件。

	原材料
	柜式工具箱柜所使用钢板和钢带的性能应符合GB/T 11253—2007中6.1的要求，或使用不低于同等性能的其他钢板材料。
	柜式工具箱柜所使用的不锈钢冷轧钢板和钢带的性能应符合GB/T 3280—2015中6.1的要求。
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	柜式工具箱柜所使用的粉末涂料性能应符合GB/T 18593—2010中6.1～6.3的要求。

	生产过程
	应采用信息化手段综合管理产品数据、生产过程及资源，实现产品信息可追溯。
	喷涂过程应采用自动柔性喷涂生产线系统。

	检测能力

	技术要求
	基本尺寸
	外形尺寸偏差
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	分缝
	外观质量
	操作性能
	手柄
	表面处理
	烘漆、喷塑涂层理化性能
	耐腐蚀

	配件
	产品使用的塑料件应完好牢固、色泽一致，无尖棱和明显飞边。
	产品使用的电镀件的电镀层应色泽均匀，不应有烧焦、起泡、露底、针孔、裂纹、花斑、明显划痕和毛刺。
	电镀配件经24 h中性盐雾试验，保护评级不应低于6级。

	强度和耐久性
	柜式工具箱柜的产品使用说明书中应有额定载荷的表示。
	柜式工具箱柜的搁板、顶板、底板、面板、门、抽屉导轨和抽屉结构要进行强度和耐久性试验，强度和耐久性试验要求不低于GB/T 10357.5—2011规定的2级水平，试验后，零部件不应开裂和断裂，固定部件、零件不应松动，任何零部件不应有严重影响使用功能的磨损或变形，活动零部件应灵活自如。
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	配置有手柄的柜式工具箱柜，应在200%的额定载荷下进行静载试验。试验后，手柄及手柄与箱体连接处不应有断裂、脱焊及影响使用功能的明显变形。
	挂式工具箱柜在200%的额定载荷下进行静载试验。试验后，产品不应从壁挂处脱落，也不应有外观和影响使用功能的明显变形。

	稳定性
	空载稳定性
	活动部件垂直加载稳定性
	搁板加载稳定性

	锁定机构
	凡具有锁定机构的柜式工具箱柜，各锁紧机构应牢固、可靠，启闭灵活。带有自锁功能的柜式工具箱柜在按规定要求锁定后，正常条件下自动锁定，不能打开。
	抽屉在锁定状态下施加与导轨相同平面和相同拉出方向500 N静拉力的时候，抽屉不能破坏性被拉出。

	产品有害物质限值

	试验方法
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	形状和位置公差
	分缝
	外观质量
	操作性能
	手柄
	表面处理
	按QB/T 3006—2008中6.6条规定的方法进行检验。

	配件
	按QB/T 3006—2008中6.8条规定的方法进行检验。

	强度和耐久性
	柜式工具箱柜的搁板、顶板、底板、面板、门和抽屉的强度和耐久性试验按GB/T 10357.5的规定进行。
	配置有手柄的柜式工具箱柜，应放置规定载荷，提持手柄8 h，进行静载试验。
	挂式工具箱柜，应放置规定载荷，悬挂24 h，进行静载试验。
	柜式工具箱柜的抽屉导轨强度和耐久性试验按附录A的规定进行检验。
	柜式工具箱柜的气弹簧尺寸及外观质量、标称力和动态摩擦力、耐高低温性能和循环寿命试验按GB/T 25751的规定进行检验。

	稳定性
	按GB/T 10357.4的规定进行检验。

	锁定机构
	产品有害物质限值

	检验规则
	出厂检验
	出厂检验的检验项目应按6.1～6.6、6.9.1～6.9.2、6.12的要求逐项进行。
	出厂检验抽检按GB/T 2828.1正常检验二次抽样方案，一般检验水平Ⅰ，以A类项目AQL=2.5、B类项目AQL=6.5系数判定该批产品是否合格。
	单件产品的出厂检验结果应按表7中相应检验项目及不合格分类的相应规定进行评定，若能同时满足：

	型式检验
	有下列情况之一时，也应进行型式试验：
	型式检验项目应按6.1～6.13逐项进行。
	型式检验在出厂检验合格的产品中抽取三台，若有一台或一台以上不合格品，则加抽六台，若仍有不合格品时，则判型式检验不合格。
	型式检验判定原则：若所检产品不含A类不合格项，且B类不合格项不大于二项，则判产品质量合格，否则判定产品质量不合格。


	标志、包装、运输及贮存
	标志
	柜式工具箱柜产品应有清晰、牢固的产品标志。
	产品标志内容包括柜式工具箱柜产品型号以及制造厂商名称或商标。
	柜式工具箱柜的包装与标志应符合GB/T 5305的规定。

	包装
	柜式工具箱柜产品用纸箱或其他材料包装，包装应牢固。
	包装箱内应附有产品出厂检验合格证及产品说明书。

	运输
	贮存

	质量承诺

	（规范性附录） 抽屉导轨的加载参数
	抽屉导轨

	空白页面



