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	按型式特征可划分为圆柱型、平面型、把手型、连杆型，参见附录A。
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	研发设计
	材料
	关键原材料锌合金元素成分、抗拉强度应符合GB/T 8738规定的要求。
	原材料应符合RoHS指令2011/65/EU附录Ⅱ修正指令(EU)2015/863的环保要求。
	镀、涂层厚度要求：镀锌厚度为(8～12)μm，喷漆厚度为(15～35)μm，喷塑为(80～150)μm。

	工艺与装备
	压铸、喷涂、机加工生产关键过程应采用半自动或自动化加工的方式，实现自动送料、自动喷涂、多道机加工工序同步完成等工艺。
	喷涂等表面处理后的废弃物应安装收集处理装置进行集中收集，合法处置。
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	钥匙插、拔时的轴向力均不大于5 N。
	锁体开启的阻尼力不大于1 N m。

	钥匙的互换性要求
	镀层的要求
	镀层盐雾试验
	镀层附着力

	涂层的要求
	涂层盐雾试验
	涂层附着力
	涂层经150 ℃高温持续30 min，以及-40 ℃低温持续30 min后不应有起皮、脱落现象。
	附着力测试等级应达到0级。

	环境适应性能
	操作寿命
	在正常工作条件下操作寿命不应少于10 000次，锁无明显损坏，并不影响产品的正常使用。
	在正常工作条件下操作寿命不应少于15 000次，钥匙无明显损坏，并不影响产品的正常使用。
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	转动钥匙，开启与锁闭各5次，应符合6.5.1的规定。
	将锁固定在测试夹具上，先插、拔10次，然后用测力仪器对钥匙施加轴向力，测试三次。
	插、拔力，取最大值，应符合6.5.2的规定。
	用扭力计测试把手旋转过程中的最大值，应符合6.5.3的规定。

	钥匙的互换性检验
	镀层试验
	镀层盐雾试验
	镀层附着力

	涂层试验
	涂层盐雾试验
	涂层附着力
	用高低温交变试验箱对涂层进行高低温性能检测，设定温度为摄氏150 ℃±2 ℃高温30 min，以及摄氏-40 ℃±2 ℃低温30 min后，取出试样室内自然放置1小时后目测试验结果，应符合6.8.2.1的规定。
	按GB/T 9286规定的方法进行试验，应符合6.8.2.2的规定。

	环境适应性能
	操作寿命
	将试样安装在模拟试验机上，以开启和锁闭的全过程为一次循环，按不少于5次/min的频率进行试验至6.10.1规定的次数，目测检查试验结果。
	将试样安装在模拟试验机上，以钥匙的插入、旋转和拔出为一次循环，按不少于5次/min的频率进行试验至6.10.2规定的次数,目测检查试验结果。

	安全试验
	电的连续性
	防护等级


	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	产品应检验合格后方能出厂，并附有检验合格标识。出厂检验采用GB/T 2828.1一般检验水平Ⅱ、正常检查一次抽样方案，检验项目、要求、试验方法及接收质量限AQL值见表5。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验的样本应从经过出厂检验的合格批中抽取10把检验，型式检验的评定以不合格把数计算。
	型式检验采用GB/T 2829判别水平Ⅱ的一次抽样方案，检验项目、要求、试验方法、RQL值样本大小及判定数组见表6。
	判定规则：经型式试验项目全部符合要求，则判定该次型式试验合格。若有一项及以上不符合要求时，则判定该次型式试验不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	产品上或最小包装上应有下列标志:
	产品包装箱应有下列标志：
	特殊要求由制造商和用户协商确定。

	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	制造商承诺产品质保期为12个月。
	产品自售出日起一年内，在客户正常的储运、使用条件下，出现因质量问题而造成的无法正常使用情况，制造商免费进行更换。
	客户有诉求时，应在24小时内做出响应。
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