ZZB

& B &

T/ZZB 0500—2018

TRIELEN A RS 2 £

Copper safety valve for air'eompressor

2018 -09-07 %1 2018 - 09 - 30 =Ljite

IS mBREZEREES A%






T/72ZB 0500—2018

]l

Al

AFRAERIEGB/T 1. 1—2009%5 H (R F N L 2

THERBA SR AT RE S BRI o AR SO RATHURG AR IR IR 2 F (1) 51T

AARE TS S RS SR AN,

At B i T AR AL 7 B 2 Sk A 2 5E

AFRifE B A AL, VLR 2 e RS E PR A .

AbRES SR AT T bR HEACIIE TR A RIS AL 7= S A I B« 2895 17 /N Al g it 2 (HE
AT

AbaETEERE N TEE. B, EEg. ke, B TR,

AFRUE H T 38 T AR AE AL AT 5 Bt £ T AR R






T/72ZB 0500—2018

=3

FEEL YR HE 22

1 SEE

AARUERLE 72 SR AN S 22 4 CBLRfRTRR: 224D AR Rk L JEARBR . HiR
EOR WA RIHIN . AREMETE. PR EIE. RIT . BRI KR A
AARUEE T8 I A K T5. OMPa 2 FK RSE AN K T DNG Omm ) 338 L #2380 X 22 42 1

2 MEMsIAxH

RIS AR S N FH A AN ] D 1) o PR H AR 51 SO S A 1 iR AR & F T A S A
NN H RS S, Hamchiiass CRIERTA MBS 1&H T3S .

GB/T 1220 AeEtNkE

GB/T 1239.2 AHIAMIRIEME R AN 55 2 87 JgiHsE

GB/T 4240 ANeEiN#z

GB/T 4357 ¥AHrIlkz=IHFHMeL

GB/T 4423 i S & i il i

GB/T 7306. 1—2000 55° #FHEUMRLSL AN #77: AL NIRELS [ HESMRAL Ceqv ISO 7-1: 1994)

GB/T 7306. 2—2000 55° #HEWRLL A52 #i5r: FHENIRSUS BHESMERLL (eqv IS0 7-1: 1994)

GB/T 10567.2 4 S & S IMANE RN IR 38 71 2 ke

GB/T 12241—2005 Z4=j AR

GB/T 12242—2005 RSB E PER RIS T

GB/T 23934 G [AMINZ IR L4 #3 FR A

HG/T 2811 ek S IV % £ IR A L

IS0 4126-1 M P LR ZE2RS ZeR-8 1 #72 —MKER (Safety devices for

protection against excessive pressure — Part 1: Safety valves)
3 MBI REXK

3.1 #£HilK

B4 R ) S 7R 2 g TR =X P LR I 2 T 7



T/72ZB 0500—2018

AR

1—— i1k
2—— IR
R Lix

S——H IR
6—— Ui IR RE;

T——HiH;
8——4hE .
1 AEERET
JI ik b
L
s

Tl

1—— [

2——HER;

3—— [ FF;

4——5

5—— T RARE,

6——HhiFh.

E2 &REE



T/72ZB 0500—2018

3.2 HEWEK

3.2 LAEWKBIH AN GB/T 12241 FIRE .

3.2.2 RAWRIBIT NIRRT (I HEH B/ B E R PR3

3.2.3  LATIREH N 2 PRAIE 2 4 R BVEAT B 0 TR S REE BIRUE s KSR, IR
FrA R W RS

3.2.4 BRI A B NN DB B R, FFAT B B R 1 Mt

3.2.5 WA LA, IS IERIREE RS 75% LR, BER AL IORE AT .

3.3 EiEER
BB B i R ST H2GB/T 7306. 1. GB/T 7306. 2[F 3L E o
3.4 K

3.4 WRRBTERLRAE TAR KA FAKEAEMTH FAI, NEEETHE, A5, JREfLi
3.4.2 [REERAIAARRM R, SEEHER A e Sl Ge)@) &H .

3.5 [
WIS Bt S RS54, IR AR 2 T TR IR 4 AR B S JE A R
3.6 HE

3.6.1 AT NTTS GB/T 1239. 2 5Y GBAT 23934 K& .

3.6.2 BREEPI LA A/NT U5z = Bl IS Al , SR BB AR Ui RS TARRBIEER, 5 il 2 0t 79 o
TP MBS 100 mm K HARZEA RS 1.5 mm.

3.6.3 GRFEEPENIFE NI E] . M g 2R T A (R RV R B K D AR TE R 80 %
A B B AN 9L 2 e f

3.6.4 BRFERIFE TR TR AL B BOInR R R AN, IR AT AR AR TARES,  RDRE SR R
B Ah A R 4 A /b =k JE, B IGE BB AR S PR s e 0 R AR =R, BRI s % E
R . P& ) B s R M E R K AR T &, AT JFE MG B B SR 0.5 %,

3.6.5 SREENIFE AR %N +5% . XF[A—HAC R R 1, BUS &R 10% s ((HALDT 3
) TER TR B ARG (BRI Y Rl Py il e 3 I NI

3.6.6 BRERIMPLIEATHI LB

4 EAREX

4.1 ITEXK
411 BT ARRIE IR 1 HIRUE .
®1 AMENXER

AFRE ST PN

72713
MPa
2.0 150
5.0 300




T/72ZB 0500—2018

4.1.2 GRS RNV AR B ARIUE TAE  AEAT 70 B, RS SRE BT V1N /7
4.1.3  HE P IRSOE R N IS FATRHR R

4.2 MRIEXR
27 AR T E AR AT G R 2UE AR, e B R4 ] SR AIHLBE RE AT JE5 Tk 1 e (] <5 DA B i

2 R R

Frs A MR R S /B R PR
1 W, AT, TR R iyt HPb59-1 GB/T 4423
2 T TR RN 22 T9A/304 GB/T 4357. GB/T 4240
3 &% Hm SR TR R I / HG/T 2811
4 & BBk it 20Cr13 GB/T 1220
5 e AN $30408 GB/T 4240

4.3 TZ#=H|

4.3.1 [, IRIEEE B B R s 2R B LA oS BFE & R SRR 7 e bL RS FE
Je B

4.3.2 &SGR ERCR B s e SRR %, 66 E SRR ] ARG R B S BB A S A%
B 2245 1|

4.4 IS EE

4.4.1 NEZBEESME 1RG4 Begr Ak A N SRR 1 (4% GB/T 10567.2)
4.4.2 o H A& 50 NI ARSI B
4.4.3 N EAGRRGRRE, BE T PR SRR 6E 7T

()]

RARER

()]

A REEE
I A3k 3 HEAT 100 %6 K BRI RSS, RITBIR. TEMBHRELILR.
2 REMEIEMLEE
2.1 BERNRE
24 IR () 5 58 T 0 I 22 4% R 3 KL E
73 REMIOEBEENRE

($)]

)]

ek
SEBREE E ) SU VR 2
MPa
<0.5 +0.01 MPa
>0.5 +3% FELET

5.2.2 HMED

4




T/2ZB 0500—2018
A IR B IE BRI/ AT IR BERT , HEUE J AN K T 1. 0615 1K B8 58 K77 6
5.2.3 [EREEH
22 4 W P 0 JAE P 7 4 R A E
R4 REROEEEES

B 7 (el J8 [ /g
MPa &JE % Hm | EE Ky v p s S|
<0.5 >85% BEET
90% #EE
>0.5 =90% HEEN IR

5.2.4 FEREE

290 5 J LT AR E RO A B BRAEHT, TS i NOAE BAR /4, HAVN T

.
5.2.5 U4

ZAaPEY. HREiERRE, NIk, LBR. L REGHR .
526 g

2R RNV A/NT0. 6, BIRHRE 0 E T FIZ6B/T 12241 H9HUE .
5.3 i

5.3.1 4EE K J1<<0.3 MPa B}, %3080 Ry %€ [k 77982 0. 03 MPa. 4% ¢ £ 77>0. 3 MPa i,
ARG R 718 90 % [ 2 R 776

5.3.2 HHTHEERER, WA SN IR MR R, NTS&EEHEIRRT, RS
x5 E; T AEE B BRI IR TT, ROCHRILR (R 0 kD .

*”5 REMBFHHBAHRE

K e iR
=] =
HIR TR RN -
" P KiBH/min
a
MIEEA<16 mm MiE B >16 mn
<5.0 25 15

6 WA

6.1 —RREXK

6. 1.1 RIS A Z 4Bt
6.1.2 RIEKS. CERFRIGFE B 4% GB/T 12242 FIRLE .

6.2 [ERSREI I

B4 R R AR 3E 1 g 06 e HELE A0 LR gt AT, I E I8 1.5 B2 &R AFRE 1, FFs:
i B A D F 3min,




T/2ZB 0500—2018
6.3 EpfEtEREFNHEE I

BT ORI T HUBRAPESE S (R RGN . HEEHRE R AGA K% GB/T 12242
HIRLE -
6.4 FREE

P73 2 BB A3 a2 U B SR AR i e AN 2 E AT A

6.5 ZEEMIRIE

K2z xRt Dk s 717 22 90 % (M3 sE Ik 77, (RAFIRIG K /TS [A] 220 Tmin,  ARER4ERFAS K /)
UEMIRE O Inine A ZHEBU ) % 2 IR 2 BOW S H D IR o0, R 4
WA 51, RS E RN AR DY 6mm, e 1 NP AT T KR T /K T 13mm.

7 RIS

71 RSN
K5 R B AR iR e
7.2 RS

TG AN AT AR, ORI | EOREROMIE . B R A D
T3, AIUEREE a8 E T B PR ) . A B AR S AR T T .

6 I E WIANBKFEI TR

Frs I H H A BRI FARER (L SRPA
1| AR v v 5. LHE % 6. 2 ALE
2 | EmEE J v 5. 3L E % 6.5 IALE
3| BEEA N v 5. 2. 1 % 6. 3 (AL
4 | HesE N v 5. 2. 21 1 6. 3 IINE
5 5] B P B P R 22 - v 5. 2. 3R E ¥ 6. 3 B E
6 | TFEEE - v 5. 2. 4l E 1 6. 4 (ILE
7| HUBRERRE - v 5. 2. 5SHIME 1% 6.3 IRLE
8 | HrEEiH R - v $45. 2. 6K E 1% 6. 3 (AL E

RS AT LE R A G AR AT

7.3 BRI

7.3.1 R NAE T AIEI 2 — I AT
a) Wit L2 EEFEMEA F RN, "TRERW ™ fERERT
b) A5 A BRI
o) EEHEA, BEADST X
d) EFA R LA SN HEORT .
7.3.2 RRBRIIH R 6 BUEMPTAIH .




T/72ZB 0500—2018

7.3.3 R RT DAE AR P R £ e Ao 6 R A7 o P BTG, R AR 7 i it 2R PP BT . B
—HUS RO 2 &, HERDFEEADT 10 6. WA RV T REEZIN, A E %
NIRRT P B 25 1 G AT

7.3.4 AREAE M —DAGSKIL RADIA G

8 FrsFnsAE

8.1  WAMbREAMEE K EKI% GB/T 12241 HIHLAE « FTA 224 1R A B 153 15 550 S A LA AR 50 5 19 Y
) G E
8.2 fEMR EARTE AR R BT, RIAT LLBH B iZ A ik i .
8.3 WA _ENA W RN
—— ARG VF ARG 5 AR &
— &) 4 (R
— AR B,
——RFRRGT
—BELT;
—— il iE T Bt T

9 FEmAIRIE

B G BRI RN P A AR IR, S RAIERL R 71 2
—— ARG VF ARG 5 AR &

— &) 4 (R

— AR A

—— AFRCTIRIE EAE RRE TR
—— AR T B E T g
—HeR R R

—— il & % 5 Bl

—— K I S50 ke H Y

—— s N G R E NI B A
—— ) HH.

10 fRiP. BERMEES

101 ZEWERmNA R E 5, L ERIAFAERLE T,
10.2 AWM O, HAREaR. wiahmie, Zamper .

11 REKIE

M1 fEZamE. 23, EHIERIATR T, 22K R RN R 14,
1.2 IR ERG, 24 /MY NETREE.




	前    言
	空气压缩机用铜制安全阀
	范围
	规范性引用文件
	结构型式及要求
	结构型式
	结构要求
	安全阀的设计和结构应符合GB/T 12241的规定。
	安全阀的设计应能防止排出的介质直接冲刷弹簧。
	安全阀结构应当保证安全阀即使有部分零件损坏时仍能达到额定排量；当弹簧损坏时，阀瓣等零件不会飞出阀体外。
	调整弹簧压缩量的机构应设有防松装置，并有紧固防松措施。
	带有拉环的安全阀，当介质压力达到整定压力的75％以上时，能利用拉环将阀瓣提升。

	连接端
	阀体
	阀体设计应保证工作条件下不发生任何有害变形，应考虑便于制造、安装、拆卸的结构。
	阀座采用为本体材料时，密封面考虑圆角（非金属）或锥形（金属）密封。

	阀瓣
	弹簧
	安全阀的弹簧应符合GB/T 1239.2或GB/T 23934的规定。
	弹簧两端应各有不小于四分之三圈的支承平面，支承圈末端应与工作圈并紧，弹簧轴线对两端支承平面的垂直度每100 mm长度其误差值不大于1.5 mm。
	弹簧圈节距应均匀。当弹簧压缩到试验负荷（即弹簧允许承载的最大负荷）下变形量的80％时，工作圈间不应发生接触。
	弹簧应按设计要求进行强压处理或加温强压处理，并对弹簧进行永久变形试验，即将弹簧用试验负荷压缩至少三次后，测量其原始自由高度；然后再将弹簧用试验负荷压缩三次，再次测量其最终自由高度。两次测量的自由高度的差值即永久变形量，应不超过原始自由高度的0.5 ％。
	弹簧刚度的极限偏差为±5％。对同一热处理炉同规格的，取总量的10％的弹簧（但不少于3件）在设计规定的工作负荷（或变形量）范围内测定弹簧的刚度。
	弹簧表面应进行防锈处理。


	基本要求
	设计要求
	设计公称压力按表1的规定。
	弹簧计算应根据对应的额定工作压力进行分段，并验算弹簧的剪切应力。
	进口端螺纹连接应验算材料的强度。

	材料要求
	工艺控制
	阀体、阀瓣等关键件应采用数控式高精度专用机床加工，加工配合尺寸应采用7级以上精度的夹具。
	阀门组装后的调试采用自动整定压力调试设备，能自动检测阀门的微泄漏量并自动剔除不合格的安全阀。

	检验检测能力
	应具备铜合金材料力学性能、化学成分和残余应力的检测能力（按GB/T 10567.2）。
	应具备弹簧刚度的检测能力。
	应具备阀体强度，整定压力和密封性的检测能力。


	技术要求
	阀体强度
	阀体进口端进行100％水压强度试验，应无渗漏、无结构损伤和变形现象。

	安全阀的动作性能
	整定压力偏差
	排放压力
	回座压力
	开启高度
	机械特性
	排量

	密封性
	当整定压力≤0.3 MPa时，密封试验压力为整定压力减去0.03 MPa。当整定压力＞0.3 MPa时，密封试验压力为90％的整定压力。
	进行密封试验时，检查以每分钟泄漏气泡数表示的泄漏率，对于金属密封面的阀门，应不超过表5的规定；对于非金属弹性材料密封面的阀门，应无泄漏现象（每分钟0气泡）。


	试验方法
	一般要求
	试验时应有安全防护措施。
	试验设备、仪表和试验程序应按GB/T 12242的规定。

	阀体强度试验
	安全阀阀体进口端试验安排在零件加工过程中进行，试验压力为1.5倍的安全阀的公称压力，持续时间不少于3min。

	动作性能和排量试验
	整定压力、排放压力、回座压力、机械特性等动作性能试验、排量或排量系数试验按GB/T 12242的规定。
	6.4  开启高度
	用千分表或其它能满足测试要求的试验仪器进行测量。

	6.5  密封性试验
	将安全阀进口端试验压力升至90％的整定压力，保持试验压力时间至少1min，继续维持试验压力下观察泄漏情况1min。有多排放口的安全阀用涂肥皂液观察排放口的泄漏情况；单一排放出口的安全阀用引漏法，漏气引出管的内径为6mm，其出口端应平行于水面并低于水面13mm。


	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	型式试验
	型式试验应在下列情况之一时进行：
	型式试验项目为表6 规定的所有项目。
	抽样可以在生产线的终端经检验合格的产品中随机抽取，也可以在产品成品库中随机抽取。每一规格供抽样数为2台，其最少基数不少于10台。对整个系列产品进行质量考核时，抽取每个压力级公称尺寸较大和较小的两个规格各1台进行试验。
	型式试验若出现一个不合格项，即判为不合格。


	标志和铅封
	安全阀标志和铅封的要求按GB/T 12241的规定。所有安全阀应有防止调节弹簧机构松动或调节的措施或铅封。
	在阀体上标注阀体材料或代号，应可以追溯到该批材质报告。
	安全阀的铭牌上应有如下的内容：

	产品合格证
	保护、包装和储运
	安全阀连接端应有保护封盖，安全阀贮存环境应清洁干燥。
	安全阀应用塑料袋包装，再用纸盒包装。在运输期间，安全阀应装在包装箱内。

	质量承诺
	在安全阀选用、安装、使用正确的前提下，安全阀的质保期为产品发货后1年。
	接到客户质量反馈，24小时内给予回复。
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