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	前  言
	涤纶牵伸丝
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	分类与标识
	产品分类
	产品标识
	产品规格以总线密度（dtex）和单丝根数（f）表示。例如总线密度为 167 dtex，单丝根数为 48 的涤纶牵伸丝，其产品规格表示为 167 dtex/48 f。
	产品标识应包含：规格、光泽、产品名称或批号等信息，可以有效区分。例如：167 dtex/48 f有光FDY（涤纶牵伸丝）。


	基本要求
	原料
	生产制造
	采用连续酯化、缩聚及熔体直纺生产工艺，生产过程采取定期作业或自动化铲板确保产品质量的稳定性，生产全流程自动化，产品质量可追溯。
	主要生产和辅助设备高效节能，聚酯生产过程宜采用酯化蒸汽余热回收利用、乙醛回收和乙二醇回用技术，实现节能减排，清洁生产。

	5.3  检测能力
	5.4  检测认证

	技术要求
	6.1  物理机械性能和染化性能指标
	6.2  外观检验项目和指标

	试验方法
	性能项目试验
	线密度试验，按GB/T 14343规定执行。
	断裂强力和断裂伸长试验，按GB/T 14344规定执行。
	沸水收缩率试验，按GB/T 6505规定执行。
	染色均匀度试验，按GB/T 6508规定执行。
	含油率试验，按GB/T 6504规定执行。
	网络度试验，按FZ/T 50001规定执行，仲裁时采用手工移针法。
	二氧化钛含量试验，按FZ/T 50027规定执行。
	筒重试验，用适宜称量范围的衡器（按GB/T 23111要求。准确度等级：Ⅲ级）秤取卷装的质量，扣除已知的皮质量，该净质量即为筒重，并记录。
	试验结果的数据处理，按GB/T 8170规定执行。

	外观检验
	设备
	检验步骤
	仔细观察卷装的两个端面和柱表面。
	检验卷装成型，筒子无卷装过硬、过软、三个面凹凸不平及卷装位置不当现象。
	对每个被检卷装进行外观检验，并记录。



	检验规则
	检验项目
	表1中物理及染化性能指标项目均为出厂检验考核项目，并按7.1规定的试验方法进行试验。
	表2中外观检验项目均为出厂检验考核项目，并按7.2规定的试验方法进行检验。

	组批规定
	取样规定
	表1中各试验项目的实验室样品按GB/T 6502 规定取样，其中筒重、染色均匀度试验全数取样。
	外观检验逐筒取样。

	检验结果判定
	表1中物理及染化性能指标项目的测定值或计算值按GB/T 8170中修约值比较法与表1的指标的极限数值比较判定。其中染色均匀度，根据染色极差（含同一段袜带内的深浅条纹）按GB/T 250逐筒判定。
	外观检验按表2规定，逐筒判定。所有单项外观指标符合要求，判该产品外观检验符合要求，否则该产品外观检验不符合要求。
	产品综合质量的判定，以检验批中物理及染化性能指标和外观指标均达到指标要求为符合本标准要求，任何单项指标不达标最终判定为不符合要求。

	复验规则
	通则
	检验项目
	组批规定
	取样规定
	表1中各试验项目的实验室样品按GB/T 6502规定取样。
	外观为抽样检验。根据批量按GB/T 2828.1—2012表1中一般检验水平Ⅱ规定确定样本大小（字码）。

	复验结果的判定
	物理及染化性能指标项目的测定值或计算值按GB/T 8170中修约值比较法与表1的性能指标的极限数值比较判定。
	外观指标项目按8.5.4.2样本大小，根据GB/T 2828.1—2012表2-A中正常检验一次抽样方案AQL值为4.0，确定合格判定数Ac和不合格判定数Re，并按供需双方合同指标评定，当不合格的卷装数≤Ac时为该批产品符合要求，当不合格的卷装数≥Re时，则判为该批产品不符合要求。
	产品复验结果的判定按8.4.3规定。



	标志、包装、运输、贮存
	标志
	包装
	每个卷装都必须套一个塑料袋后放入包装箱。包装箱内应有定位装置（定位器或定位孔板等）固定卷装，包装的质量应能保证卷装不受损伤。
	不同品种、规格、批号要分别装箱，严禁混装。
	按客户需求提供相应质量检验单。

	运输
	贮存

	质量承诺

	空白页面
	空白页面



