/B
= B S

T/Z2ZB 0476—2018

K= 2551 5% & F BRPRIE 5 R At A

EamMHE

The special flame retarding reinforced‘polyamide composite for low voltage
electrical-apparatus

ot

2018 -08 - 24 X% 2018 - 09 - 30 =Ljitt

I EmhiRiEREEES &






T/7ZB 0476—2018

.

R

]l

RFRUERIEGB/T 1. 1—2009%5 Hi F R 34T E B

TEE RS R FE L N TR SR o A ST (R R ATHUAE A AR I iX 6 R 53 4F

AARE E VLA WL S R A St It O

ARt BN T BR UG IE 7T e 2 Sk S A 0

AbRfE R BGRRLAL: AR MR BR A A

AbrEZ G pAL: WL RIERSRMAERA R WL TR, 79 TR T E R ENE
il (FEBAD ).

AbpEFEEREN: HIRE. BFEE. AW 5K, B0k, AR A, 1R4l.

AR E N T AR AEA AT 7S B 6 T AR






T/7ZB 0476—2018

I E 285 % MRS R BRI E A+ R
1 SEE

AFRAERLE 1 AR s v 25 TSR BT i 25 AN i 25 41 52 FH BELA I 552 SR L 2 S M RHK R Ge i 44 07 1% B
BORL BOREDR, WIGTE. RIRHIN . ARG, BAR. B, AR B R .

AbR e T S AR IS, RN BELIRA) | B iR EOREE AR DG A oy 220 SR B L e T i
A Al &% P RARE L8R Ah e I E S AR

2 MR

BN SCASSF A ST R A AN AT D 1 MU H AR 51 R S AT I RRAR & B A SO
JURAEH I 5 SO, HaEdhiAs CERETA MBS & T

GB/T 1040.1—2006 %2k} HififhRemylE 2B 1345 Il

GB/T 1043.1—2008 ¥k} R tERefllE BB ARG R

GB/T 1410—2006  [Fl AL A Al A AR L BH 6 R0 3% TH] FBRAI0 /1%

GB/T 1634.1—2004 ¥k} HfaiBRERERIME 261505 mARE 5%

GB/T 1844.1 ¥Rl FF5M4amis 25150 /pe JEA S &M S FURFIE 14 R

GB/T 1844.4 YRkl FFSMZEmEiE  SH4iRor BHIAF)

GB/T 2408—2008 ¥Rl  MRIGEME: BE IS w1 AN HE B K

GB/T 2547 ¥k} HUFE 5%

GB/T 2918—1998 B RMHAFEIR AR TR L8 AR A 15

GB/T 4207—2012 [l 4a S A RLINE R A48 EORAH Lk HUR AL 3B E I i T 72

GB/T 5169. 11—2017 WA M Kfalikie S 11 ke /e ARG 7% il
[ F R 22 TR IR 777 (GWERT)

GB/T 7141—2008 . W HeE R I8 ik

GB/T 9341—2008 | Y14 25 iy it 58 1 52

GB/T 17037. 1—1997" #IBIE BRI PPRNT B FE ) 28 B 1300 — MR K 22 @ iR A 2% i
FER %

3 MEBERG

3.1 WBFEE
i L g Ak 52 & F FEA R 5l B B S AR A 2071508 S R+ S,
3.2 HERHE

FZI8GB/T 1844. 1MGB/T 1844. 4HHLE, K HL 28 4058 F BHMA I o SRt i 52 S A4 RHIA S T FH AR S e
M2 &R, Rt 45 5405 AFR/PA (Flame retardant polyamide) o

3.3 S



T/ZZB 0476—2018
3.3.1 BIS4H
R L33 A0 5T FH BELBR I 0 SR W e 2 A MR Y5 B SR I e 2R ) L B 3pORl S8R | 1o 3FOR) 2 5 S B
PRF R TR AR T 2, S GH 2  NAZE S 2 FF, W1 TR,
HAN RN

T T PELAA A 22 6

FESR OB
H 5 RS

TR S 7

&1 RIS
3.3.2 FE—HKS

AR R UAAN R TG S ik I ) (0 BELIA R 5 SR B R S AR, AN R LT o
x=1 KRS KB, HUFHEANEXER

5 A 222
6 Kk 6 e ~CN BB R Y
66 TWE I 66 LR O R R
46 TWE i 46 T R C R AR R
610 R Ml 610 ORI R4 R’
612 612 O A i —RAERY
12 B 12 o~k R IR RR A R

3.3.3 FEIEARKS
AT RN G G IR T, I N O R UIER 2T
FT2 KRESE5EBEENERFH KR

= HESRIFOR T
G Bt
M )
GM WL+

3.3.4 FE=HRS

AARS MR Gy i E 4, HAVS 55 RS 7R “67 B0 “M"X Rk R IR

*3 RSSRESBEMEXFR

W5 IR S 5 JiR 4 %

G 1 5 B4 +2




T/7ZB 0476—2018

=3 (4
H RIS A R JRE 8 % &R ZE VO
2 10 BeF +2
3 15 Jef +2
4 20 P47 +2
5 25 P4 +2
° 6 30 Jet +2
7 35 P4t +2
8 40 Jeet +2
9 45 et +2
1 5H4) +2
2 1054 +2
3 154 +2
4 2051 +2
M 5 25 4 +2
6 305 Y +2
7 36,01 ) +2
8 1085 +2
9 45 54 +2
12 5 BELF+10 9 +2
33 15 PLF+15 54 +2
GM 24 10 B £F+20 4 +2
35 15 JieF+25 W +2

3.3.5 FEMAKST
FRYEGB/T 1844. MrdERNE, 5 FHBAA R AR S FRIR, A5 ARG B BB A R E R kA,
F=4 KSE5ERERLBFN KR

ARG N P B NP Q
REL R A 22 2 70 BER EAR 43 WA HHLE o BB A £
3.4 dyREy
A ANZR 5T 7R o
=5 REG
R ST g2
AT I 30 % R R R B PAG6 #1k) FR/PA66, G, 6, N
AT IG T 30 % RO R R B PAGE #1k) FR/PA66, G, 6, N
LT85 30 % AT R PR PAG6 F1 4] FR/PA66, G, 6, P
BREF 20 % +84) 10 % Bh 55 115 R BHBK PA46 A1 K FR/PA46, GM, 42, B




T/77B 0476—2018

4 EFREX

4.1 wititk

IR A & R B IG 2 A A RS A& BHBR . S5 DI RER W 1T e

IR FEASCIAL 43 AT A o) LA 33 56 5 I e 525 A4 el 28 e 2 1 20t A7 B E A0 7 A o

I 3 STARG Hs L 2 A1 7 FH BELIR 18 5 SR ok e 525 A LR BB 3R TR B L VRN T 8, FRTERlE 323

4.1.
4.1.
4.1.
.
41,4 RIS AC 7 AR L e 4 Sk M i ST L B o HT, AN L o

4.1.5  BIRFEETF SRR AP I 5 0 T B S AT R T . K IEI BT R AT, DA
R

42 FEHH

4.2 PRI BB R & REACH HEMUREEE VNI . RoHS $i84 iR i 2K
4.2.2 7R R RE RIS Ay At A B, R A [k

43 HETEREE

431 PIRFISEHIOE AT ISR R HR RS, HRE R RS, YRR
I PEARIE 0. 5% L.

4.3.2 BURFIHSHRIZETAL & 10 B LS s OB B Lt Al 727

4.3.3 BERAGHRERETRBA. BRI RAy FE ik SR k.

4.4 Mg

440 FIEEHIIEERE. FIATERS . RODRAIER (CTD | AMERE. MRS, AC HANAT R
TR MR I FO R

4.4.2 PRI HAATEA F RN T EREIA O, R LTR. RN, 6%
{0, AC FArRI A B & R i KGRI TR B 4«

w N =

()]

5 RAREXK

LR FEL 5% P PR T it 5 AR e 25 P DA™ it P 68 Y (100 BELIA S 5 SR I B2 5 FDRHYE BE TR AR L 20 T4 15 26
AR TR HLE -

6 WEEBINEL ARMMEEEBRE AP

P T H I 52 £ E5 % =12
1 FifhsgE (o) 6.3 MPa =175
2 WK ey 6.3 % =2.0
3 LRI (£ 6.4 MPa =5500
4 PRTIRFE (1. 8MPa) 6.5 C =180
5 {7 S R TGk 11 ki 3 6.6 kJ/m’ =30
6 Ji#hez (960°C, 0. 8mm) 6.8 s <l5s
7 TN HERTEEE (CTD 6.9 v =500




T/7ZB 0476—2018

=6 (4
P T H My 12 LX) E5 % =12
8 FKM P2 6.10 Q =10"
9 FiRM A (170°C, 4h) 6.11 / AE<3.5
*x7 EmMBIEETREREERERE SR
o s . HARTEbR

A WiH AT 72 ¥ prom oy
1 PSR (o)) 6.3 MPa =135 =130
2 Wi (e 6.3 % =3 =2.5
3 LihE (5 6. 4 MPa =8000 =7500
4 PASILIRE (0. 45MPa) 6.5 C =255 =255
5 87 S G A 11 ol 5 6.6 kJ/m’ =N =9
6 FEE ML (1. 6mm)d 6.7 -— V-0 V-0
7 JRHARIRESE (CTD 6.9 =550 =550
8 T HLBH % 6. 10 Q =10" =10"

6 WA

6.1 JEEBINAERIHIZ

BN S RFE R 3% REGB/T 17037, 1-=1997¥14.

FH, WPFR&AMEN: IREE (1204+2) Ce WHE4 h.
6.2 IWHEHARSIETBINRE AR EINE

FZHEGB/T 2918—1998 fIAIGE 1T .

6.3 RI{HIREE KT ZRAFRE

FZHEGB/T 1040. 120064 TR, F7H#Z: 10 mm/min.

6.4 THIRE

F2IEGB/T 9341—2008 84T IR -

ST
6.5 HTRIEE

FZIEGB/T 1634. 1—20043E47 iR .

6.6 B3RO/ FERROMTIRE

FZHEGB/T 1043. 1-20083H 471 o

6.7 EEMEE

Y2 IRGB/T 2408—2008i 4TI, FEAJEEE N1, 6 mmo

VIR E HEAT A 4, 3 2GR B 76 4 AREEEAT T4




T/72ZB 0476—2018
6.8 Ky#kes
FZIMEGB/T 5169. 11—20173E47 MK, 1A 2 240. 8 mm.
6.9 ImEBEIRIEHE (CT)
FWEGB/T 4207—2012 347K o
6.10 REEMHEZE
FZHEGB/T 1410—20063E4T IR .
6. 11 SiRMELE

FZIEGB/T 7141—2008 b5k R0 7 vE AT RS0 . R R A/ T80 mmx50 mm X 2 mm 1~ T £
W, WRIGIEN: RE (170£2) C, fHEMNA4 b, RIELFRAAR (D BREEBMEAERR.

AE:\/(Ll—Lo)2+(a1—ao)2 +(D1—D0)% smmme - Tae AMeeeeeennennnne. (1)

A

A B3Rt 7 E

Li= Le——3R< B8 i Ja WS AR (R FE A 1 2246
(a—a) ——RAIRKHTELLERAACREE () T 2= {H 5
Ch=by) ——Ro KK AT 5 AR R Yt 2 (e

7 HRIEHN

7.1 HWESESHNTE

iR HL A A 5E T P BEL R i 3R I i S B LA 36 ] 7 R Gl AN R ) A B %, k9P,
Horh RS 300 H 7R T SIS 2 ATk 45

a) BT AR

b)  TE. By s M R

c) IEWAEP AT IR

d)  E S E YU 52 ER

#*8 RERSINTEREMEERRERE MM LSRN IE

i A%
i 2%
5 TiH ¥ A HE JIG JE
QRS | R | BR[| AR | HRE
1 FARBREE (o) MPa v v v J v J
2 WiEUh K Ce)) % v / J / J /
3 ThEiE (£ MPa J J J J J J
4 PATEIRIE (1. 8MPa) C v v N v v J
5 RSB kJ/m’ / / v v v J
R (23°C)




T/7ZB 0476—2018

=8 (&)

Wik 4 Pl
5 SRE| CXDA B JER

GRS | AR | BEURE | R | BEURE | BTRR
6 i SR kJ/m’ N J / / / /
MdRE (23°C)

7 MRS / / / v J v N
8 Jihee s J v / / / /
9 JRHERIESE (CTD v v J J J J J
10 FHHHZE Q J J J J v J
11 1= L A / J / / / / /

7.2 FRESEMHN ST R
7.2.1 EHERN

i) A b AR EDRE, AR R T2 A= R — RS Pt A T — e 4 3]
B A RO A — O AT At . 77— O BB AT A B A AL

7.2.2 HEAR

ATLERME B R, AT AR R B = J 0 SRS R i o i 2 AR R 5 6 o B0 IS 7 i I EURE B
F%GB/T 2547THEHH4T .

7.3 FEHNF0EIEF
7.3.1 FIEHW

T bl R S sk ke A N A R i LS P W i/ P A e YA )i vt A M /3SR
PRUERLE ARS8 HEAT R 06, R 45 SRAN A Ml AR i A ARSI 7 i A Al VR B, JFS HE
.

7.3.2 EIEHm

K 06 45 SR A TR AR AT S b e BRI, AT ST EURE X 100 H iR 4T 2060, PLE 6 45 BAE izt = dh
4D S 1 R AR
8 ir&. B, EHMEINE

8.1 #Iri&
AL FNFRIAFE AARR. S, S e AT 4. AEHB.
8.2 f\%

FEERASUZ AL, SNERNERARLE, NWERROBARELES, RS E O N ARIE S S 7E A
BRI ARG, ARSEY R, B, 3 ENAASIIE LTSS, e rbrE. S8R E
B 1] N25kgl HiAth .




T/77B 0476—2018

8.3 =iy

EHEFE RN B B E A . 75 I RN e R AR B R B TR, VI . iE
L ENORERER . TS A RWECE . BRI AS S5 L. BelE. Mok LR e %E, B
A 5HE S S AR S . AR A G T M B Y I .
8.4 InfE

PR NI AEAE B TR B R R A AL, B HOCES . MRS SR A A
B HHERCT %

9 RE&KA

9.1 B S U I SR ESR T, BT R T 2 H 18 AN N, 28 IR A I I dh
JoRCRR I, A T G B R LR 7

9.2 AEVL AR PY, 7 b DR AR 0T & e A S BOR T eVA IR H A YT dil& NAE 24h (A5 12h)
PARRRIEI N, BT R I U B ko




	前  言
	低压电器外壳专用阻燃增强聚酰胺复合材料
	范围
	规范性引用文件
	命名系统
	命名方法
	缩写代码
	型号
	型号结构
	第一组代号
	第二组代号
	第三组代号
	第四组代号

	命名举例

	基本要求
	设计研发
	低压电器外壳专用聚酰胺复合材料应具备阻燃、增强功能的设计能力。
	应采用模流分析软件对阻燃增强聚酰胺复合材料注塑成型工艺进行数值模拟分析。
	应建立低压电器外壳专用阻燃增强聚酰胺复合材料注塑表面缺陷应用评价方案，并形成指导文件。
	应采用AC寿命测试软件及设备对接触器成品进行电寿命试验分析，评估其耐击穿特性。
	应采用温升与特性测试软件及设备对断路器成品进行温升、长延时及短延时试验分析，评估其耐温特性。

	原材料
	产品所用的所有原材料应符合REACH法规高度关注物质、RoHS指令中的相关限制要求。
	产品所使用的聚酰胺基础树脂为本色全新料，不应使用回收料。

	生产工艺及装置
	应采用先进的智能中央供料输送系统、自动配料系统、自动失重下料系统进行生产，物料配比精度控制在0.5％以内。
	应采用特殊螺杆组合的高扭矩高转速双螺杆挤出机设备进行生产。
	应采用先进的智能干式除尘、湿式除气等环保设备，确保生产达到环保要求。

	检测能力
	应具备常规力学性能、阻燃性能、漏电起痕指数（CTI）、耐热性能、电性能、AC寿命试验及温升特性试验的测试能力。
	应具备微机控制热变形维卡试验机、垂直燃烧测试仪、灼热丝测试仪、漏电起痕测试仪、色差仪、AC寿命试验测试设备及温升与特性试验测试设备。


	技术要求
	试验方法
	注塑试样的制备
	试样的状态调节和试验的标准环境
	拉伸强度及断裂伸长率
	弯曲模量
	热变形温度
	简支梁缺口/无缺口冲击强度
	垂直燃烧
	灼热丝
	漏电起痕指数值（CTI）
	表面电阻率
	高温耐黄变

	检验规则
	检验分类与检验项目
	标志组批规则与抽样方案
	组批规则
	抽样方案

	判定规则和复验规则
	判定规则
	复验规则


	标志、包装、运输及贮存
	标志
	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	客户在遵循产品使用说明书的条件要求下，自交付客户之日起18个月内，若正常使用时出现产品质量问题，制造商应免费更换相应数量的产品 。
	在以上承诺期限内，产品若因非质量问题而导致客户无法正常使用，制造商应在24h（省内12h）内积极响应，到达事发现场协助解决。


	空白页面
	空白页面



