ZZB

& H o

T/ZZB 0882—2018

B IR TCAR R

Single toggle fine jaw crusher

2018-12-24 &% 2018 - 12 - 31 L

HIEMBBIEHKEAES £ 6






T/77B 0882—2018

H X
T B e 11
L BB . 1
2 T S Sl 1
3 R B I Y ettt 1
4 R R R B 1
D B R R L 4
6 BORER e N 4
T R Ty o e 6
8 R I © 7
9 FRE. BB BRAIEAE o AN 7
= 77 G 7P 8



T/77B 0882—2018

.

R

]l

AFRAERHE GB/T 1.1—2009 25 H AL AT 2L

AFRAE AT S R e & e AT A A B
ARARE B S T RRHEAGRIE 7 B 2 Sk il 52

AFRiE E BT WV AU PR A F

AbriES Gl LS TR 7 BE . BT RS HLESHE R IR AT GBS E) -
AbpEEERE N A BV, KRR, XIERE. e 3. Wi, &5
ABRE B S T ARAEAAIE FE B 6 5 A R

11



1 EE

T/77B 0882—2018

SRR AR

AAFAERE T IR SN L I ARTE A E L FEAR R, A G REASH FRZR, 5077
RPN o L I SN 6 N e N £ D 07 47 8
AHREE TR R B AE 250 MPa LA R & Al s A SR S A e AL

2 AEMsIAxH

USRS A ST R RLF R AN BT 2D 1 o Mo i H 3 8 51 SO 0 AU R A 38 A S
JURAE BRSSO, HaaficA (BB A MBsen) & H TRt

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

191  f2Efigis Bt

699—2015  ILJF filk 25 45 4 X

700—2006  Hfk K L5

1222—2016 AN

1804—2000 —MEAZE  REFEAZEMLEERMERSHAZE

3768 PR FE AN g N S YRS RS B R AT b7 LA N R T 1 ] 2 i

GB 5226.1—2008 MM L4 HUMESEA B0 mEHBE AR

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
DZ/T
JB/T
JB/T
JB/T
JB/T
JB/T
JB/T

5680—2010 B FCAARSE AN B5 14

7679.5 HUIINUAIE ESEIm . LR B R A
11352—2009 — M A% B el 14

13306  bRjt

13384 HLH ™ S EASE A H oA &1k

25706 A Ll Ubil ™ iy 285 2 1) 7 92

0316 WA ER el 1L e

1388 ARSI

3279 EARYNRET U L

5000. 3—2007 EEAUHUGIE FHEOR 64 B34 SR
5000.6 EAIHLMIEHE AR KM FH6E: N
5000. 12—2007 BEAYUMOEFHHEARFAE SB1285r: IRd
5000. 15—2007 BEAYYUMOE FHHER K SB16805: BAR okl

3 AIBMZEX

GB/T

7679.5+ DZ/T 0316, JB/T 3279F1JB/T 13885 & [IAIEF & & F T4 3044 o

4 BAE5EFSY



T/77B 0882—2018

4.1 BIR
BB R, 1ZEA e L AR 1.

IS, \

o

/)
)

] . .
1 //24.2///////,%

&1

4.2 BT
N B HK R TS GB/T 25706 e . ME XK FHEWT:

P E X — 4O % O
SRR, BAOZAK (i)
SSROTERE, A=K (mm)
gl it
T
T

R kDN 250mm, KN 1200 mm 1B RN NI R N : PEX—250X 1200 & #3405 =R i il

4.3 EASH
RN AR S H N AT &R 1IFIHE .



T/77B 0882—2018

=1
BAEZH # £
fir PEX~-100 X 600 PEX~-150 X 500 PEX-150 X 750 PEX—200 X 1000
o o AFRRSF 100 150 150 200
i e B A 22 +10 +10 +10 +15
. f K AFRRT 600 500 750 1000
g R ZE | +25 +25 +35 +50
RRGR RS 80 120 120 160
JRILHER A | AFRRGE 15 30 30 35
0 . . :
AbHEfE n'/h =6 =8 =10 =16
BT kW <17.5 <11 <15 <22
RAEZH # &
fir PEX—250 X 750 PEX—250 X 100Qt{,. PEX#-250X 1200 | PEX—250X 1500
gl % APRRSS 250 250 250 250
OR i3 1 R A 72 +15 e 1) +15 +15
¥ K AFRRT 750 1000 1200 1500
i3 A PR 22 - +35 +50 +50 +50
BRORARR 210 210 210 210
FFibHERL O ARIRF 40 40 40 40
5 o o :
AbHEfE m’/h =14 =18 =24 =30
CERLIRPIES kW <30 <40 <60 <75
BARZH < £
i PEX-300 X 1300 PEX-350 X 750 PEX-350 1000 PEX-500X 1500
ol % AWRF 300 350 350 500
nR i3 1 R A 72 +20 +20 +20 +25
¥ IS AFRRSF 1300 750 1000 1500
| WM ZE | +50 +35 +50 +50
ARG R RS 250 300 300 425
o | AT 55 30 50 75
WREb | Ak s e 2 Lo
Ab R fE m'/h =55 =25 =30 =170
BT kW <75 <30 <40 <90

E: ARBERE ST E LR SIS AF AR -
WFRHA R L1, 6 t/m', HURIREEN150 MPaltgl A (HARIRE)
SUEOEr SR, THAHER D T8 b AR R

a)
b)
c)

TARIE DL SR -




T/77B 0882—2018

5 EAREXK

5.1 PRt

5.1.1 NRRSE# 77958 T (CAD. SOLIDWORKS £5) X = BB AL HEAT s M 5 04, DL &S
o pr st

5.1.2 RIXFHIZE. Bifels. R ST R O, MRS T he, I3RS BB E A
Wi,

5.1.3 HUMEREREH O, RGN T{E. 15,

5.2 EFLGSkE

5.2.1  HIEBRENLE AR, HO2EEREANAR T3R 2 Frid PR 2K,

5.2.2 NRHIEOE T

5.2.3 oK ARG B

=2

e %
.22 7G270-500 (GB/T 11352+—2009) ¥ Q235 (GB/T 700—2006)
Lo 45%(GB/T 699—2015)
L 7G270-500,466B/T 11352—2009) =% Q235 (GB/T 700—2006)
AR 7G120Mn13Cr2 B ZG120Mn17Cr2 (GB/T 5680—2010)
P 60Si2Mn (GB/T 1222—2016)

53 HIEILE. £&

5.3.1 WUZRHIE 5 BT M b3

5.3.2 AR EEFLATIN LA RETHAE R TEE SR N ik s 8 L 20,

5.3.3 BN B AT RS E , AR EE S G,

5.3.4 XEREIMF IR AT EATFTRES, RS HAMET JB/T 5000. 12—2007 H St2 I E K.

o
N

M RE IE KR
5.4.1 EIKRINGERRN

R G RENIIEA S H . BhARIRT, BAUEEAE . AU Ih R LA BRI — R E R JLATH
FEo ERRERE. RREEFURSEESE) A I RE

5.4.2 FEEINEERN

R4 R I RE ST -

6 BAREX

6.1 —RRER
6. 1.1 WA T A AARERESR, I35 BB 2 FE 7 F v A EURE AN A SOl i o




T/77B 0882—2018

1.2 BEIFE EAREA 2 RST BB 2 4% GB/T 1804—2000 H m X fIANE

1.3 [f]— Al [E 2SRRI 2 B AR L B B

1.4 SR, YIRS SRR E, R SO E N AR, R E N R .
1.5 HKNEA RIGFIIES AL E, T3 0B N A B A

1.6 BRI BE SR A5 B A S

6.2 MERE

6.2.1 FENUINTREARARE. ML MEHIMS .

6.2.2 WERHNLZER R, B A RNA AT MY AL .

6.2.3 IR PLGHE  EFE— B AP T B AR IR S SRIE o 1R 2 IS 1N AT JB/T 5000. 12
—2007 B3 C H iy 2 R

6.3 FEFHR=E

6.3.1  fROCHITCHA N FF & JB/T 5000. 15—2007 Hhk 7= i il i AR I A e, R A He )y
TEA W B T -5 AH AR HE R E -

6.3.2 JRZEEMEIR R E N AT A JB/T 5000. 3 FIRLE -

6.3.3 WMIREFERBEMMRSTAZ. MEAZRA JB/TH5000. 3—2007 H B K 1HE, TBALAZE
PBEFFE F R IE . —REESRIE LM RS A 2 FIBEAZENAT & JB/T 5000. 3—2007 H C 2] [AIHR
E, TALAZERNFFE G HIIIE

6.3.4 FHRNLEBEMEARERMAFA JB/T 5000. 6 JIHLE -

6.4 EEHFEK

6.4.1 BN RO RS rshHLIhEREE NS S HAR AR S BN AT &R 1 IIRHLE -

6.4.2  DIFEHLAIHPEL T8 RN 5T, o RN B8 B RO AR B R AT 2R 1 IIRLE -

6.4.3 S RHERMEDRIEE KT 1. 6 B NEET 5%, 7R RS i) CAEZAF T, HERbRLEE R AL T
B RSEAR KT b

6.5 REDHEEXR

6.5.1  WERFHLANE=AT] HIl I T 1 )i a2 v 3

6.5.2  BHREALAS 57 A JGA% ) (1) 75 75 R g AN R 85 dB (A

6.5.3 WEHHUIBERLAL SR N A 2 F 3 E . P B & 1% 443 B N AR 3 A U0 A
& AR AU

6.5.4 HUSBE AR RN & B ST, RIORRRORY I F B BB S . HE i HIPE <<0. 1
Q,

6.5.5 {EZNJJHLEE FLANRY HHIE 2 A 0 500 Vde B, ZZHH=1MQ .

6.5.6 HSR W& IR SRRy B g 2 (B R 5Z 50 Hzy 1000V, Z/b 1 s B[] pf k%, 76
N2 Foh LG

6.5.7 RN B AR RE B N 24, "5,

6.5.8 TEREHENLE AL E N A 24 hRiH.

6.6 THEAXIGEKX

6.6.1 THWENLIIE T SIS B FBAFEEZ N R G, ToRBHILG, 2 Sfaria e I I T e % Wi 75
6.6.2 THIENIES T A Ig B I A AN BT 2 h, B SAERZR RS E 1 h J5 7 Redi ilia i .

o oo o o

5
6



T/ZZB 0882—2018
6.6.3 BN s R, SRS EIRE N A KT 70 °C, HIRFFNA KT 30 C,
6.7 MWEVKERSEE

TR R B it V7 51 Pl 4 -

a)  BREHLEML:

b)  AEFAT

c)  HuBPRRAE,

d) ETHIA:

e) MRIITRBEL AR TR B BN, BN, e E K&t

7 REEE

7.1 —REX

DAZE L E R Fr At i) BRI SR SR e, RSH 2 22 Tl b ROME 70 2T I &, JF X 8- i
BEATHI, PRI E.

7.2 W R=E
W HW . FEAE. wEME RN JB/T 5000. 12 HEUE #EA TR ITE2K .
7.3 EEZMHAW

7.3.1  AWOEITCHASIAZ JB/T 5000. 15—2007. 50 “B 8 F5 i AG I A2 He i & 25 AT (R0 s HEAT AR
R

7.3.2 MR FBIEHBAMRSTAZ . AN ERS KR T o RATIE, MEAZERMAERE
AT &

7.3.3 HEEINLEEIEE I B EILIE JB/T 5000. 6 FUHLE AT M. RIS FRELS .

7.4 BHEXKRXE

7.4.1 WEEHUTLHPETE D IR BRI IR, FEBERENUE T i, TE SRS A E
S TF R, AN R B AR & — SRR T 5 — Sk AR 8] fR KT S e B 1

7.4.2 FOREGRPRIEEMIGE: EHPEH DT b N ATKER, BAFER 1 KGR ZOR IR R
PR SEE ORI A, RSB BRE R A AT 1T RIS, DA 5E S K 4 BORLIEE RE 7514 2]
®1HE.

7.4.3  DUFHUERCKHERMRPRIEE , HERPRLEE ROINBCT 20 R a6 75 V5 N2 I TB/T 1388 HIHLE

7.5 REDEERIEW

7.5.1 BRI 574 38 A Iy T 7 A 7 V2 A4 GB/T 3768 FIRIE
7.5.2 {RYEEHGELSLMERIS, % GB 5226. 1—2008 A1 18. 2 HREE 1.
7.5.3 #EZHBHASIN, RNif% GB 5226. 1—2008 1 18. 3 fikE:

7.5.4 T EMERERIRES, NATE GB 5226. 1—2008 H 18. 4 fE K,

7.6 ZTHAGEHAE

BURERIL 2 DAy A 2 e AR, RE AR 8 i, FRIRLE SO Bl AR b S AL R B, S RIRLE 2 ZE R iR Tt



T/ZZB 0882—2018
7.7 RN EE NS
A I Y ] (A B AT 446, TIR SR, it B S B

(o]

gl

8.1 #IgyH
K853 T A B0 AN R ARG 56
8.2 W KIE

2.1 BREREELT 2 AR I A 1L ) AR I H A A AR5 U5 B, SRR i A AR R A5
2.2 FHIH M) REIH: 6.1.4. 6. 1.5, 6. 1.6, 6.2, 6.4.1, 6.4.2, 6.5. 1. 6.5.2, 6.5.3,
.5.8. 6.6, 6.7, 9.1-9.5, 9.7,

.3 BRI

31 B RAMERZ i, N7 A A 5
a)  HiE sk B B T AR
b)  FEEREEM. MRL. TEERKME, TR heEE ;
o) KHHEF= R A7
d) BT B I 3 3 A 56 R
8.3.2 HUUAGIG I H Fe A bR RN 2 1) 450 00 H BEATASS .
8.3.3  HUUAGIE NAE A A% N PEF= b i HG b AT A 50, A IR P A A%, U RO T A
WA A, WHNZH SO E . WPE=O AN, AR SO B

oy 0

(o]

o]

9 IR, BE. swmACE

9.1 WEWENLRLAE B SR, ERDE sbni, HAARST RAF G GB/T 13306 FRLE . bRkl E AR A
Tﬁ:

a) PSR,

b)  FERARSHG

o) FERPATERIEG S

d) AT SRR K

e) I gwT. filiEH.
9.2 WEEEHLEEHLE A SR ALHE:

a) PR AR A

b) f# UL

o) ZEHH A

d) AR

e) SBIfF (M) HE.
9.3 fEFH UL AT N

a) FEMRESHG

b)  AIMERS



T/77B 0882—2018

c)  FEGEHIFI AR,
d) LR RIER;
e) HAEITIE;
£)  YEBIRIFER;
g)  HABRFERUIEH.
9.4 BERENLAE LG RTRERRIG « AR, FLANEE I Y SR BRI, A RO R TR H
9.5 WERENIELEESR N AF S GB/T 13384 [HE, BAERMA FHIFRIC:
a) W IRk B WS B A AR
b) R B R B BT A4
o) BRS. FFRATRAES,
d) HE, BE. H{5INERST (KXEXED ;
e) EMIEbREMEEERIrE.
9.6 BEENERTTEE, AW, P,
9.7 BEfEIEERIRENTFS GB/T 191 FHLE
9.8 WHHHLIBHINFF & A BRER. KBRS IHIEHIHE
9.9 WEWENLAEALHONN, e, BiLEET. AR B N R it
9.10 MEFENERAFI—4, RIHEAT—IRFEY .

10 REFRIE

WRENLB BRI 18N A o AR5 IR BIilIE  BRIRAE SR AE T, RISREHIL A 1 36 Jo 2 e e i A
BN (BRZHUEAN) e fit b2t E e 4R RS .




	目  次
	前  言
	复摆细碎颚式破碎机
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	型式与基本参数
	型式
	型号
	基本参数

	基本要求
	产品设计
	应采用先进的方法和工具（CAD、SOLIDWORKS等）对主要零部件进行强度和疲劳分析，以及参数的分析优化。
	应对机架、破碎腔、飞轮和配重块进行精心设计，确保破碎机运转平稳，并获得最大破碎比和通过量。
	机械或液压调整排矿口，调整系统应方便、可靠。

	毛坯与材料
	制造破碎机主要零部件的材料，其力学性能不应低于表2所述材料的要求。
	应采用调心滚子轴承。
	偏心轴应采用锻造毛坯。

	制造工艺、装备
	机架组焊后应进行去应力处理。
	轴承座孔的加工应有能满足设计要求的加工设备或工艺。
	油漆时应配备吸尘过滤装置，减少环境污染。
	钢铁制件涂装前应进行除锈，其除锈等级不低于JB/T 5000.12—2007中St2级的要求。

	检测能力要求
	基本功能检测
	重要功能检测


	技术要求
	一般要求
	破碎机应符合本标准的要求，并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。
	图样上未注公差尺寸的极限偏差按GB/T 1804—2000中m级的规定。
	同一企业同型号破碎机的易损件应具有互换性。
	颚板、护板等易损件更换应方便，润滑点位置应合理，调整装置应灵活。
	轴承应具有良好的密封防尘装置，需润滑的摩擦面应有防尘措施。
	破碎机应能与吸尘装置相连接。

	外观质量
	主要机加工表面不应有拉毛、碰伤和锈蚀现象。
	破碎机机架表面应平整，目测时不应有可见的凹凸不平现象。
	涂漆表面应光滑、色泽一致，不应有流挂、脱壳和漏涂等缺陷。涂层附着力应不低于JB/T 5000.12—2007附录C中的2级要求。

	主要零件质量
	偏心轴无损检测应符合JB/T 5000.15—2007中超声波检测质量等级Ⅲ级的规定，当采用其它方法检测时应符合相应标准的规定。
	焊接结构件的焊接质量应符合JB/T 5000.3的规定。
	机架等主要焊接件的尺寸公差、角度公差应符合JB/T 5000.3—2007中B级的规定，形位公差应符合F级的规定。一般要求焊接结构件的尺寸公差、角度公差应符合JB/T 5000.3—2007中C级的规定，形位公差应符合G级的规定。
	铸钢机架的技术要求应符合JB/T 5000.6的规定。

	整机要求
	破碎机的给料口尺寸、电动机功率等规格参数和标牌技术参数应符合表1的规定。
	破碎机的排料口宽度应均匀，排料口宽度尺寸和调整范围应符合表1的规定。
	最大排料物料粒度大于1.6 b的不应超过5%，在使用新颚板的工作条件下，排料粒度的加权平均尺寸不应大于b。

	安全卫生要求
	破碎机外露切削加工面的锐边应倒钝。
	破碎机空负荷运转时的噪声声压级不应超过85 dB（A）。
	破碎机的旋转传动部件应有安全防护装置。由用户自备的安全防护装置应在产品使用说明书和合同中予以说明。
	电气装置可能带电的金属件与接地端子间，应保持保护接地电路的连续性。其接地电阻≤0.1 Ω。
	在动力电路导线和保护电路之间施加500 Vdc时，绝缘电阻≥1 MΩ。
	电气设备的电路导线和保护接地电路之间应经受50 Hz、1000 V，至少1 s时间的耐压试验，无闪络和击穿现象。
	破碎机的过载保护装置应安全、可靠。
	在破碎机明显位置应有安全标识。

	空负荷试验要求
	破碎机的动颚及运动部件转动应灵活，无卡阻现象，空负荷运转时应无异常的响声。
	破碎机连续空负荷运转时间不应少于2 h，但应在轴承温度稳定1 h后方能结束试运转。
	破碎机空负荷运转时，轴承的最高温度应不大于70 ℃，且温升应不大于30 ℃。

	破碎机成套供应范围

	试验方法
	一般要求
	外观质量
	主要零件试验
	偏心轴无损检测按JB/T 5000.15—2007中“5超声波检测及其质量等级评定”的规定进行检测评级。
	机架等主要焊接件的尺寸公差、形位公差用游标卡尺和千分表进行测量，角度公差用角度尺进行测量。
	铸钢机架的铸造质量按照JB/T 5000.6的规定进行分析、试验和检验。

	整机要求试验
	破碎机开边排料口宽度b的测量：要求破碎机水平安放时，在破碎机腔下端，活动颚板与固定颚离开最远时，用钢尺或卡板测量一颚板齿顶与另一颚板齿根之间的水平最短距离。
	最大给料粒度的测定：在排料口宽度b为公称值时，将符合表1最大给料粒度要求的待破物料单块投入运转的破碎腔内，观察整个破碎过程是否有打滑、吐料现象，从而确定最大给料粒度能否达到表1的规定。
	破碎机最大排料物料粒度，排料粒度的加权平均尺寸的试验方法应按照JB/T 1388的规定。

	安全卫生要求检验
	破碎机空负荷运转时噪声测试方法应符合GB/T 3768的规定。
	保护接地连续性试验，应按GB 5226.1—2008中18.2的试验1。
	绝缘电阻检测，应按GB 5226.1—2008中18.3的试验。
	耐压性能的试验，应符合GB 5226.1—2008中18.4的要求。

	空负荷试验
	破碎机成套供应试验

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	每台破碎机需经质量检验部门按出厂检验项目检验合格后方能出厂，并应附有产品合格证明书。
	下列项目为出厂检验项目：6.1.4、6.1.5、6.1.6、6.2、6.4.1、6.4.2、6.5.1、6.5.2、6.5.3、6.5.8、6.6、6.7、9.1-9.5、9.7。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目按本标准规定的全部项目进行检验。
	型式检验应在合格的入库产品中抽取一台进行检验，检验中若不合格，则应加倍抽样进行复检。如复检合格，则判该批产品为合格。如仍有一台不合格，则判该批产品为不合格品。


	标志、包装、运输和贮存
	破碎机应在明显部位上固定产品标牌，其型式和尺寸应符合GB/T 13306的规定。标牌上内容应包括：
	破碎机随机技术文件应包括：
	使用说明书应包括如下内容：
	破碎机在包装前应清除油污、水痕，凡外露加工面均应涂防锈油，油封的有效期不应少于六个月。
	破碎机包装要求应符合GB/T 13384的规定，包装箱应有下列标记：
	包装应牢固可靠，并有防雨、防潮措施。
	包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。
	破碎机的运输应符合公路、铁路、水路交通运输的规定。
	破碎机在存放期间，应定期检查，防止锈蚀。电气设备应有必要的防潮措施。
	破碎机每存放一年，应进行一次养护。
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