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	基本要求
	设计
	应采用三维辅助设计软件对产品气流分布均匀性、分气箱、压力损失等方面进行计算机辅助设计，并形成指导生产的有效性文件。
	应采用钢结构强度计算软件，对袋式除尘器进行整机强度分析，并进行安全、可靠的结构设计。
	设计应充分考虑滤袋对不同袋式除尘器产品的通用性。
	设计时袋式除尘器入口处与滤室之间应预留混气空间。

	材料及零部件
	袋式除尘器使用的主要材料应符合JB/T 8532—2008中4.3的规定。
	处理高温、高湿、易燃易爆的含尘气体应分别选用具有耐高温、抗结露、抗静电性能的滤料，处理粉尘浓度大于500 g/m3的含尘气体应选用覆膜滤料，滤料的具体选配见附录A。
	加工的零部件均应检验合格，外购件应具有合格证，方能安装。
	分气箱应符合JB/T 10191的规定。
	电磁脉冲阀应符合JB/T 5916—2013中第5章的规定。
	脉冲喷吹控制仪应符合JB/T 5915—2013中第4章的规定。
	滤料应符合GB/T 6719—2009中第9章的规定。
	滤袋应符合GB/T 6719—2009中第11章的规定。
	滤袋框架应符合JB/T 5917—2013中第4章的规定。
	所有法兰、入孔盖和检查门均应衬以密封材料。

	工艺
	袋式除尘器所用钢板应采用等离子切割下料工艺。
	袋笼应采用有机硅喷涂。
	常温滤料的袋身应采用热熔熔合。
	袋式除尘器涂装前应将表面的铁锈、残留物、油污、尘土及其他脏物清除干净，除锈方法和除锈等级应符合GB 8923.1的规定。
	整机出厂的袋式除尘器，其外表面均应涂底漆两道、面漆两道，对于分体发运现场安装的大型袋式除尘器应在现场涂最后一道面漆。

	检测能力
	应配备出厂检验所需的涂层测厚仪、水平仪、焊接质量检测仪等设备。
	应具备产品安全性的检测能力。
	生产过程中应对滤袋、滤袋框架、花板、分气箱的加工进行有效监测。


	技术要求
	加工要求
	焊缝形式及尺寸应符合GB/T 985.1的要求，焊缝质量应符合JB/T 5911—2016中5.3的规定。
	两连接法兰中心偏差不大于螺栓公称直径的1/8。法兰上螺栓孔与螺栓公称直径的配合应符合JB/T 8532—2008中表3的规定。
	铸铁件的表面质量和缺陷应符合GB/T 9439—2010中7.7和7.8的规定。铸铁件尺寸偏差应符合GB/T 6414的规定。
	袋式除尘器机械加工件的未注尺寸公差应符合GB/T 1804—2000中m级，焊接件的未注尺寸极限偏差应符合JB/T 8532—2008中表4的规定。
	袋式除尘器的机械加工件、焊接结构件未注直线度、平面度（除表1所列平面度外）和平行度的未注公称应符合JB/T 8532—2008中表5的规定。法兰、部分板的平面度未注公差见表1。
	袋式除尘器的花板要求平整、光洁，不应有挠曲、凹凸不平等缺陷，其平面度偏差应不大于花板长度的2/1000；花板孔中心位置度公差为Φ1.5 mm；花板孔径偏差应小于+1 0（用弹性涨圈固定滤袋的花板孔径偏差应小于+0.3 0）。

	安装要求
	袋式除尘器安装应满足GB/T 35184—2017中第6章的规定。

	涂装要求
	袋式除尘器的漆膜应均匀，颜色一致，不应有发脆、剥落、裂纹、卷皮和刷痕等缺陷，厚度不得小于100μm。

	性能要求
	功能要求
	导流功能
	不停机更换滤袋功能
	自动脉冲喷吹清灰功能
	变频控制功能
	报警功能
	数据库功能

	袋式除尘器应具有数据采集存储功能并能够建立历史、实时趋势曲线。
	安全要求
	钢制平台、扶梯、栏杆应符合GB 4053.1、GB 4053.2、GB 4053.3的规定。
	袋式除尘器的进气口应加装固定的保护栅，保护栅网格孔径≤50 mm。
	袋式除尘器设有灰斗时，应有避免灰斗积存粉尘的有效措施；设有卸灰装置时，卸灰装置应与除尘器同步运转。
	电路控制系统应安全可靠、控制准确，各电气接头联接牢固并加以编号，操作按钮应灵活，指示灯显示应正常。
	动力电路导线和保护联结电路间施加500 V直流电压时测得的绝缘电阻应不小于1 MΩ。
	电气设备应有可靠的接地装置，并有明显的接地标志。电气装置可能带电的金属件与接地端子间，应保持保护接地电路的连续性，其接地电阻≤3 Ω。
	电气设备的电路导线和保护接地电路之间应经受50 Hz，1000 V，至少1 s时间的耐压试验。


	试验方法
	加工要求
	焊缝
	铸铁件
	尺寸、偏差及公差配合

	安装要求
	涂装要求
	漆膜厚度采用涂层测厚仪进行测定，其余通过目测的方法进行检验。

	性能要求
	设备工作阻力
	工作阻力与额定工作阻力偏差
	除尘效率
	漏风率
	出口粉尘浓度

	功能要求
	安全要求
	钢制平台、扶梯、栏杆
	保护栅
	用直径为50mm的钢球检查保护栅。
	灰斗、卸灰装置
	电气安全
	本标准5.6.4项通过目测的方法进行检验。
	本标准5.6.5～5.6.7项按GB 5226.1中规定的方法进行检验。



	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	每台产品应在制造厂经检验合格后出厂，特殊情况下经用户同意可在产品使用处进行检验。当在产品使用处验收时，其验收的项目由用户与制造厂商定。
	出厂检验的检验项目、技术要求、试验方法见表3。

	型式检验
	有下列任意一种情况时，应进行型式检验：
	型式检验项目见表3，型式检验样品从出厂检验合格的产品中随机抽取2台。

	判定规则

	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	袋式除尘器的包装应符合下列规定：
	包装箱外壁的文字及标志应清晰整齐，内容包括：
	包装箱上的文字及标志应用黑色油漆涂写在装箱正面，应保证不因雨水冲刷或历时较久而模糊不清。
	随同产品供应的技术文件包括：
	随机技术文件应装在防潮袋内，固定在箱内指定位置，并在箱外壁上注明“随机文件在此”的字样。

	运输
	贮存
	产品应贮存在干燥、通风良好的仓库内，存放在平整的地面上，防止变形和锈蚀。


	质量承诺
	产品在3年质保期内，因制造质量不良而发生损坏或不能正常工作时，制造商应负责包修，同时应提供终身有偿维修服务。
	在规定使用环境下，滤袋、脉冲阀在3年内因质量问题，制造商应负责包换。
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