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Polyphenylene sulfide compound chopsticks (Alloy chopsticks)

2018 -08-24 &% 2018 - 09 - 30 =LjitE

A I EmhiRERBKES x






T/7Z7ZB 0471—2018

.

R

]l

AIrAESHEGB/T 1. 1—2009%5 H I FE M F 2E,

ARSCAF L N AT ReIE S BRI, AU R AT WL AN AR AR X 28 B R 53 4F

ARE AT R A SR A 0.

AARE BT 7= i T3 B 2 A A 7 5 2 Sk 2 21 7

AFRE E BT AL WX ARG BRA A

AbrEZ Gl phir: SR A RA R WL T RE R A RA . #iLa ot E ML R
(HEEAD LG .

KAAEEEREN: 2. RIS B AT FJRRR. ARG AR, Mt 25
&

AR AE T A 7™ B 2 AR 7T e 97 ST AR






T/7Z7ZB 0471—2018

1 EE

AP HERNE T RARHBE ST (&P (DUMRIFR “BE77 ) BIRIENE XL BAZLR, FRE
Ko R T I bR AR BRIAIAT KR K .
AT F T B LT A 1 0 SRR 5 A Rt A

2 AEMsIAxH

BN STASSF A ST 8 A AN AT D 1 MU H AR 51 R ST S0 WA (R AR 3% A SO
JURAEH I S SO, HaEdhiAs CERETA MBS & H TR

GB/T 191 fuififiz Blntrd

GB/T 2828.1 THEHIFFRISIET H15r: HARWUR EMRNAQL) A5 Z KB AT 38 Fh A 11 %1

GB 4806.1—2016 & 4B AnE & M fibr k] Sifithib i H 22 4 22K

GB 4806.6 frdhc A E FhrHE A S fik A SR R

GB 4806.7 & &aEEbrME & il SR M K i

GB 5009. 156 it A E Kbt £ b H Al RLAL 1) 5 I 56 AL 38 5 v 38 U]

GB 9685 Erdh A S ARME M AR B i F S 0 R4 F b i

GB/T 19790.1—2005 —kMERET STk Ak

GB 31604. 1 B fh %4 B SR E 6 idZefidobA b} K& i) dt a2 1 5 U

GB 31604.2 B fh %4 [ SR N S dobA bl R ] it v R B Y A B T U

GB 31604.7 & &z 4x EZAR & ARl S il Mt e

GB 31604.8 E M ZAEIWRME & MMM BL A 5 2T F & e

GB 31604.9 HALEESZIRME & AR bl & S+ SR i e

3 ANEFMENX
T HARAE AN E SGE T A
3.1

BARAMBESTHE polyphenylene sulfide compound chopsticks

CARIRBBE SR G, SIS LT AE NG SR RL, AN E B, Geft G v 2 pl 2 4% TP A
T e g as B

3.2
fRIL  chopstick base

AR5 A E R BT K



T/7Z7ZB 0471—2018

4 EAKREX
4.1 &it

411 B NGB 5 4 DA R ISR R S B A BT

4.1.2  PLRARMAGEN P SR SRR E AR B T R A, A AR R, 3t
1TIhRE. MBI RE

4.1.3 PR BTN TR N B e AR AR

4.2 #E

4.2.1 AELBMEINFFS GB 4806. 1. GB 4806. 6. GB 4806. 7 fIHIE .

4.2.2  FTEINEIBIFINAF & GB 9685 FIHEAE

4.2.3 GJERMHL 20°CHIMREE N 5. 43mol /L B MR AL AN VE ORI 24h 5 TG AR AT DL JS .
4.3 H$EENMITE

4.3.1 PARSFAZNA KT £0. 02mm.

4.3.2  JEAPRMILES RG] A bR R S8, BRI HRRCR T B B R RS, T I ) R L B
PR R, A RS N T L

4.3.3 EJEfTNCR A H S AT I, 577 N AERR IS I K AE 60kN~ 100N i [ 4 AT i .
4.3.4 A2 A R A AR L ) R S HE A B AR

4.3.5 PSR S SR N R AU G4 B .

4.3.6 EE. YPEL W6, SGSESE TR Z, O RSIRS EE RATA T ER

4.4 MEE

AP AR E L R A ZE 2R VRRE ARG FE BR AU BE 7 o

5 RAREXK

5.1 RREEX

5.1.1 HRPRMEPOGHEE, BT S . BB, 2z, Rl 240, B, Han BRI, JSEEEE,
I8 TG B P S AR T

5.1.2 HETFNEFIEY, LRWK.

5.1.3 RTIEMEIRNIEW . B, ARTATE6.

5.1.4 TR NN N TCTEM . DU FIRERE S,

5.2 RNEEXK
NERFFERIPFE .
x=1 NEEXK
Rk

TiH RF NE

KL =240 +1.5




T/7Z7ZB 0471—2018

=1 (&)
EENWAE-/S
T H AN N
K L <240 +1.0
=4 +0.2
Nk E A @
<4 +0.1
5.3 {ERAMaEE
S P RE LT & R 20 HE -
<2 {ERAMEE
BH Ei=ga
. THGL FEH AR
i it (220°C£3°C, 10h)
A TS % < 1mm
TEHMGIRE (-20°C £3°C, 24h) e
iRV ek TRL TR KA
i 5 S vk T i e
Pk vERE 6 B AR Kk S AR T

5.4 IR{LIEkR
FRALFEAR NAF & R FLRE -
2230 IILIEtR

T H fabw
SiEBE/ (ng/dn’)
K (70°C, 209 <5
50% LW (RFAGH) N (70°C, 2h) <5
1% (M aE (70C, 2h) <5
SRR 40T, 0.5h) <8
IR HFE R/ (mg/ke)
/K (60°C, 2h) <5
HE4E (LAPbit) /(ng/ke)
4% 2.1 (HFHD  (60°C, 2h) <1
i et e
65% LI (AR50 I 1k
i I 1k
elUNLe 14

BOE I FEIN T 4 G o

6 WA

6.1 REEX




T/7Z7ZB 0471—2018

6.1.1 AFRUES. 1. 1~5. 1. 3 TUEDK R E T IEH 6L N, PLFR. B A SR &5 kit TR 56
6.1.2 AFRHE 5. 1. 4 TUEE 6% GB 31604. 1 F1 GB 5009. 156 H 1L RE [ 77 1145 2 M AT B I A &
WKL, V2IIRN N ARRUE 5. 4 F RIT R 8P 6t B IS

6.2 NEEK
6.2.1 28

Wekr R E R .
6.2.2 WWHE
K RE A BB S R 2 I, /) Sk 350 LA R 1= RO
6.2.3 NEEITE
/D = AR S SEIME R~ A AR AFRAEL, 73700 551207 it oo I A SE B2 , B KA R ZE M
6.3 fEFMRE
6.3.1 =R

6.3.1.1 8%

TEIRMEAR . AR
6.3.1.2 R E

BRFEE T (2204£3) CHEEMA T A iRk, CRil LOh &R A Rtk — U, fE=iEAH
30min, 255 ARG RS PR AT LLROW 52 . ABTRES 2 4%6B 19790. 1—2005916. 3. 31 7 vA3EA Tl .
ERRE SR 3 BGARE BT

6.3.2 TWHEEM

6.3.2.1 &%
{[SIEREE e

6.3.2.2 R

KB E T (-203) "CHMRIR I AR I BV L24h 5 U, 7250 M E 30min, AR5 5RER
B B REIEAT LLAC B o B i 3 WU B

6.3.3 MHEHRM

6.3.3.1 &%
A KNS B 248

6.3.3.2 RWEFHFE

Rl b B TPk R & 30min, 7RI HE h, I EESANMEN G5 RE K AT
Bowgt . AU R T

6.3.4 s
6.3.4.1 ‘BE5RKF

4



T/ZZB 0471—2018
WA IR E KA. ZTFBIRAFA.
6.3.4.2 REFHE

KRN 0. 01 % B PHBI ML K IR E 10minHUH , FIB K hse, JFH I IRaEET, 5K&E
WIS A BURE L M. AR A IS WU R T

6.3.5 HEKEMEE

6.3.5.1 $H
B

6.3.5.2 RHEHE

R, BOUARERE T, SRR AR BEOK P 0. 8misi 5, LA 2 A N K si F /N R
AL AT H BRI 3UC, RR T A .

6.4 IBILIEHR
6.4.1 RIB=E

%GB 31604. 8K T 1) T VAT I 5E -
4.2 SERRTRHEE

%GB 31604. 280 ()77 VL1475
6.4.3 EEE

F4GB 31604. 9K E (1) 77 VEEAT MGE
4.4 RREii

12GB 31604. THLE 17 BT E -

o

o

~

ok g

7.1 Iy
K56 73 AR AN R AR 56
7.2 BRI

2.1 BRI RT, AUl AR AR AR E AT R, RIS SRR R A .
2.2 W) R TH s, EEER. AZEER,

3 BRI

7.3.1  IEWAEE 6 MHBT R . AT, JRREEAT R ARG
a) W dh g S E R

b) JEAEL B B L A BORERAR, R BRI TR

c) FEAEFE N AR, B A

~N o~

~



T/7Z7ZB 0471—2018

d) )RR S RS _E R UG I 45 R B ZE A
e) [ Z R B HUM B A UG EOR I
7.3.2 AU RIH GRS AR R AR ZOR P A0 .

7.4 A

Al — 2k APy (A — S BORAE P B RIS 7 iy — ik

7.5 dAE. FIESN

7.5.1 BREEXR., NZEEKinkE

RERR IO T VK HE GB/T 2828. 1 e, KH —RIUFEN &,
=4 HHERR

HFEA B SR B 1k 4 34T .

LR Ay Sp
ity FEA FEAR RN BUREAKRAN | BAFHEECAe) | AEFHIEE(ReD
F— 3 3 0 2
51~90 - 3 6 1 2
B 5 5 0 2
I~150 -2 5 10 1 2
B 8
151~280 8 0 -
= 8 16 1 2
5 13
281~500 13 0 ;
i 13 26 3 4
B 20 20 1 3
501~1200
- 20 40 4 5
F— 32 32 2 5
1201~3200 . % 64 6 7
F— 50 50 3 6
3201~10000 . - 100 9 10

7.5.2 fERMRE. EBAIEATIMAE

MR E BRI 8 22 BRI I8 A% FOREAS T BEAL A 4030, e b 3000 H] T FIVERE . FRALARFR - 33

K, 1000H T B .

7.6 FIEHRM

7.6.1 W) RRARFTEEORN N ER, KIRTH A — DA SR AR EZORIS, N6 A G T H
FUF AR DON AN SR I H AT B, AN SRS, AR f oA S 1%
7.6.2 AU KR A H BT SARERUE R, FIE RS 0. BOE R AZEOR. A TkRE

AT, VR, NAEZFERG™ e, e Aol WA ARG, WHaH,
WPHIE N B BACTRIR A — A G4 A E AN B %

8 Iy B, BAIE

8.1 #r&

6




T/7Z7ZB 0471—2018

8.1.1 AFZFRIRMNIFE GB 4806. 1—2016 5 8 ZHHFIE .
8.1.2 fXEEEEIRFRENFFE GB/T 191 AHIFLSE .

8.2 f\%

EES 7 S A R BT & 6 S AR ER, MO N BAT A B AR 1, PLORIES dh7E
IEH B S WA AT T AR H K.

8.3 i&ifi

8.3.1 MRS HIAFEMNAGFIRMYRIRIE. R
8.3.2 fEiZHh NIARBRRE, G R ZMRED . HE AN H R

8.4 I7E
AP B TR KT, fE RS 5o, SRSl b, AR g0 5 A S ki
IR TAE

9 REKIE

9.1 FEIEWHIEH. WAr. AT, a5 IR E T2 s rshis, A kit
G 3 B BB ST Ak P

9.2 UM EFEAT YRR, BIPE 24 /NN, K D9 PSR A AR 55 AR O T 5

9.3 FHAhARALAE U A H IAR RA S0 PRAIETH B BE LA B A T i




	前  言
	聚苯硫醚复合筷（合金筷）
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	聚苯硫醚复合筷  polyphenylene sulfide compound chopsticks
	筷坯  chopstick base

	基本要求
	设计
	产品设计人员应具备5年以上聚苯硫醚复合筷产品的设计研发资历。
	应具有科学合理的产品研发设计流程和正规授权的设计开发软件，具有针对不同材料特性，进行功能、美观设计的能力。
	产品设计应考虑筷子的人体工程学、人身安全健康和环境保护。

	材料
	非金属材料应符合GB 4806.1、GB 4806.6、GB 4806.7的规定。
	所添加的助剂应符合GB 9685的规定。
	金属件经20℃的浓度为5.43mol/L的中性饱和氯化钠溶液浸泡24h后应无肉眼可见腐点。

	生产设备和工艺
	模具尺寸公差应不大于±0.02mm。
	原材料供给应使用中央供料系统，筷坯分拣应采用自动分拣系统，并使用磁力震荡抛光机去除产品表面毛刺，整个生产过程应无人为手工接触。
	金属件应采用全自动压花机进行加工，压力应能根据加工要求在60kN～100kN范围内可调。
	生产车间应配备相应的废气处理装置并达标排放。
	筷子中的金属件与筷坯应采用机械无缝隙拼接。
	注塑、切平、抛光、刮边等筷子成型工艺，其尺寸精度应符合设计要求。

	检测能力

	技术要求
	感官要求
	筷子表面应光洁圆滑，应无麻点、色斑、色差、气泡、杂质、缺损、裂纹、毛刺、污渍等缺陷，应无明显的弯曲变形。
	筷子应色泽正常，无异味。
	筷子装饰图案应清晰、整洁，不允许有污渍。
	迁移试验所得的浸泡液应无浑浊、沉淀、异嗅等感官性劣变。

	公差要求
	使用性能
	理化指标

	试验方法
	感官要求
	本标准5.1.1～5.1.3项通过将样品置于正常光线下，以手感、目测和鼻嗅等方法进行检验。
	本标准5.1.4项通过对按GB 31604.1和GB 5009.156中规定的方法制得的浸泡液进行目测和鼻嗅检验，浸泡液种类为本标准5.4中总迁移量中对应的浸泡液。

	公差要求
	量具
	检验方法
	公差值计算

	使用性能
	耐高温性
	设备
	试验方法

	耐低温性
	设备
	试验方法

	耐湿热性
	设备
	试验方法

	耐污染性
	设备与试剂
	试验方法

	抗跌落性能
	器具
	试验方法


	理化指标
	总迁移量
	高锰酸钾消耗量
	重金属
	脱色试验


	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	每批产品出厂前，须由企业质量检验部门按本标准规定进行检验，检验合格后方可出厂销售。
	出厂检验项目包括：感官要求、公差要求。

	型式检验
	正常生产每6个月进行一次型式检验。有下列情况之一时，亦应进行型式检验：
	型式检验项目包括本标准技术要求中的全部项目。

	组批
	抽样、判定规则
	感官要求、公差要求抽样
	抽样检验方法依据GB/T 2828.1中规定，采用二次取样方案，其样本量及判定数值按表4进行。

	使用性能、理化指标抽样

	判定规则
	出厂检验结果均符合要求时为合格，检验项目中有一项不合格本标准要求时，应对不合格项目重新加倍抽样并仅对不合格项目进行复检，仍不合格时，则判本批产品为不合格。
	型式检验全部项目均符合标准规定时,判定为型式检验合格。感官要求、公差要求、使用性能中有一项不合格，允许复检，应在该同批产品中加倍抽样，如仍有不合格项，则判为不合格，如都合格，则判定为合格。理化指标中有一项不合格则判定为不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	标签标识应符合GB 4806.1—2016中第8章的规定。
	包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。

	包装
	直接与产品接触的包装材料应符合食品安全标准要求，外包装应具有足够的牢固性，以保证产品在正常运输与贮存条件下不受污染的目的。

	运输
	不得与有毒有害和有异味的物品混运、混放。
	在运输中应轻装轻卸，避免剧烈振动、挤压和日晒雨淋。

	贮存

	质量承诺
	在正常的运输、贮存、使用情况下，如产品出现因材料或制造工艺而造成的缺陷，生产企业提供免费更换或退货处理。
	客户对产品质量有诉求时，应在24小时内做出响应，及时为用户提供服务和解决方案。
	产品应提供使用说明、使用环境及使用注意事项，保证消费者能正确理解和使用产品。
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